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Priifplanung mit der Engineering Workbench

Priufplanung mit der Engineering Workbench

Einsatzmoglichkeiten

In der Prifplanung legen Sie Prifkriterien (z.B. zu priifendes Material, Ablauf der Priifung, zu
prifende Merkmale, bendtigte Prifmittel, Prifplatz, Prifvorgaben) fest. Das R/3-System bietet
Ihnen folgende Mdglichkeiten der Prifplanung an:

Mit Hilfe von Planen (Prifplane [Seite 7], Arbeitsplane [Extern], Linienplane [Extern],
Planungsrezepte [Extern], Instandhaltungspléne [Extern]) kénnen Sie Prifmerkmale, deren
Zuordnung zu Prufvorgangen und die zu verwendenden Prifmittel festlegen, um Materialien im
Rahmen einer Qualitatsprifung zu prifen.

EinfuUhrungshinweise

Prufvorgange werden mehr und mehr mit den Produktionsvorgangen verflochten. Das System
R/3 bietet Ihnen daher Priifplane fir verschiedene Verwendungen an, z.B. Erstmusterpriifung,
Wareneingangsprifung, Warenausgangsprifung, Materialpriifung, Audit, deren einfache und
zeitsparende Erstellung durch den Einsatz der Engineering-Workbench ermaoglicht wird. Das
System achtet bei der Planauswahl auf die von Ihnen festgelegte Planverwendung.

Integration

Im Prifplan werden die Priifvorgange, die je Prifvorgang zu prifenden Merkmale, die zu
verwendenden Prifmittel und die Kriterien zur Ermittlung der Stichprobe festgelegt. Der in der
Anwendungskomponente QM angesiedelte Prifplan ist mit dem Arbeitsplan und dem Linienplan
der Komponente Produktion (PP) und mit dem Planungsrezept der Komponente PP-P/ verwandt.
Hinsichtlich der Prifplanungsfunktion unterscheiden sich diese Plantypen nur geringfligig.

Fur Prufungen in der Produktion entfallt die zusatzliche Pflege von Prifplanen. Die Prifmerkmale
werden hier in den Arbeitsplédnen, Linienpléanen oder Planungsrezepten hinterlegt. Man kann sie
den Produktionsvorgangen selbst oder eigens flr die Prifung vorgesehenen Vorgadngen
zuordnen.

Sie kénnen bei der Prifplanung auf folgende Stammdaten verweisen:
¢ QM-spezifische Daten
— Materialspezifikationen [Extern]

— Prufplane [Seite 7]

— Stammprifmerkmale [Extern]

—  Prifmethoden [Extern]

— Codegruppen [Extern] und Auswahimengen [Extern]

—  Stichprobenverfahren [Extern]

—  Stichprobenplane [Extern]

— Dynamisierungsregeln [Extern]

— Qualitdtsdokumente [Extern]

— Qualitatsinfosatze [Extern]
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Sonstige Stammdaten

Materialstammsatze [Extern]

Daten aus der Klassifizierung [Extern]

Lieferantenstammsatze [Extern]

Kundenstammsatze [Extern]

Kundeninfoséatze [Extern]

Prifmittelstammsatze [Extern]

Arbeitsplatze [Extern]

Arbeitsplane [Extern]

Linienplane [Extern]

Standardplane [Extern]

Planungsrezepte [Extern]

Instandhaltungsplane [Extern]
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Priifplane

Prufplane

Einsatzmoglichkeiten

Sie kdénnen Prifplane fir unterschiedliche Verwendungen anlegen (z.B. Erstmusterpriifung,
Durchfiihrung eines Audits, Vorserienpriifung, Wareneingangsprifung, Warenausgangspriifung,
Prifung bei Warenumlagerungen, Priifungen bei Serienfertigung, wiederkehrende Priifungen).

Integration

Das R/3-System nutzt Plane als Planungs- und Ausfiihrungswerkzeug. Sie kénnen im R/3-
System generell Qualitatsprifungen mit oder ohne Plan durchfiihren. Wenn Sie einen Plan
verwenden, kdnnen Sie Priifvorgaben in die Produktionsprozesse einbeziehen. Innerhalb der
Planung im R/3-System werden je nach Anwendungskomponente unterschiedliche Plantypen
verwendet:

e in der Produktion (Anwendungskomponente PP)

— Arbeitsplane [Extern]

— Linienplane [Extern]

— Standardplane [Extern]

e in der ProzeRindustrie (Anwendungskomponente PP-Pl)

— Planungsrezepte [Extern]

e in der Instandhaltung (Anwendungskomponente PM)

— Instandhaltungsplane [Extern]

e im Qualitdtsmanagement (Anwendungskomponente QM)
— Prifplane
— Standardplane

Der Prifplan ist mit dem Arbeitsplan, dem Linienplan und dem Planungsrezept verwandt.
Hinsichtlich der Priifplanungsfunktionen unterscheiden sich diese Plantypen nur geringflgig.

Far Pridfungen in der Produktion entféllt die zusétzliche Bearbeitung von Prifplanen. Die
Prafmerkmale werden in Arbeitsplanen (produktionsbegleitende Qualitatsprifung), Linienplanen,
Planungsrezepten (produktionsbegleitende Qualitatsprifung in der ProzeRindustrie) oder
Instandhaltungsplanen (Kalibrierpriifung) hinterlegt.

Beim Anlegen eines Prifplans kdnnen Sie einen Standardplan (beschreibt haufig verwendete
Vorgangsabfolge, ist aber keinem Material zugeordnet) referenzieren oder kopieren.

Funktionsumfang

e Mit einem Prifplan legen Sie fir jeden Priifvorgang fest, welche Priifmerkmale geprift
werden, und mit welchen Prifmitteln die Prufung durchgefihrt werden soll.

e Sie verwenden einen Prufplan, um z.B. eine Erstmuster-, Warenausgangs-,
Wareneingangsprifung oder wiederkehrende Priifungen durchzufiihren.

e Sie kdnnen Plane zu Plangruppen zusammenfassen.
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Priifplane

e Der Prifplan gliedert sich im wesentlichen in die Elemente Prifplankopf, Prifvorgang,
Priafmerkmal und Prifmittel als Fertigungshilfsmittel.

Die fur die Produktion verwendeten Plantypen besitzen noch weitere
Strukturelemente, z.B. alternative Vorgangsfolgen und Materialkomponenten.

e Sie kdnnen im Plankopf allgemeine Daten definieren (z.B. Planergruppe, Planverwendung,
Planstatus, Angaben zur Dynamisierung, zu Prifpunkten, zur Probenahme)

e Sie kénnen einem Priifplan mehrere Materialien zuordnen. Zu einem Material oder einer
Kombination Material/Lieferant/Hersteller oder Material/Kunde kénnen Sie mehrere Priifplane
mit unterschiedlichen Prifvorgangen und/oder Prifmerkmalen anlegen.

e Sie koénnen einen Priifplan mehreren Lieferanten oder Kunden zuordnen.

e Plane unterliegen dem Anderungsdienst, wobei das System fiir jedes Strukturelement des
Plans eigene Anderungsstande fiihrt. Sie kénnen daher jederzeit feststellen, wie ein Plan zu
einem bestimmten Stichtag beschaffen war oder sein wird.
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Priifplanung mit Prifplanen

Priufplanung mit Priufplanen

Verwendung

Mit Hilfe von Prifplanen beschreiben Sie, wie eine Qualitatsprifung eines oder mehrerer
Materialien ablaufen soll. Im Prifplan legen Sie fest, in welcher Reihenfolge einzelne
Prufvorgange ausgefihrt und welche Prifmerkmale anhand welcher Vorgaben geprift werden
sollen.

Integration
Sie kdnnen folgende Stammdaten in Ihre Prufplane integrieren:

¢ QM-spezifische Daten

— Stammprifmerkmale [Extern], um die zu priifenden Merkmale standardisiert zu
definieren

— Prifmethoden [Extern], um Verfahren zu definieren, nach denen Priifungen ablaufen
sollen

—  Codegruppen [Extern] und Auswahlmengen [Extern], um Codes flr die
Ergebniserfassung zu hinterlegen

—  Stichprobenverfahren [Extern] zur Stichprobenermittlung

— Dynamisierungsregeln [Extern], um Prifumfange abhangig von der zu erwartenden
Qualitatslage andern zu kénnen

e Sonstige Stammdaten

— Standardplane [Extern], um Vorgange und Prifmerkmale zu strukturieren

— Arbeitsplatz [Extern], um den Ort der Priifung zu definieren. Der Arbeitsplatz dient
aulerdem als Grundlage fur die Abrechnung der Prifkosten [Extern]

— Fertigungshilfsmittel [Extern], um das zu verwendende Prifmittel zu definieren. Die
Prifplanung muf} sicherstellen, dald die fir die Durchfiihrung einer Priifung notwendigen
Prufmittel zur Verfligung stehen oder beschafft werden konnen

— Anderungsstammsatz [Extern], mit dem Sie unterschiedliche Anderungsstande fiihren
kénnen

— Klassen im Klassensystem [Extern], um Prifplane zu klassifizieren

— Terminierung, um die zu erwartende Durchlaufzeit zu Uberprifen und bei Bedarf
anzupassen

— Materialstammsatze [Extern] fir die Materialien, die mit dem Prifplan geprift werden

— Lieferantenstammsatze [Extern], um einen Prifplan einem Material in Verbindung mit
einem Lieferanten zuzuordnen

— Kundenstammsétze [Extern], um einen Prifplan einem Material in Verbindung mit einem
Kunden zuzuordnen

—  Stichprobenplane [Extern] zur Stichprobenermittlung
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Priifplanung mit Prifplanen

— Infosatze fir Kombinationen aus Material und Lieferant, aus Material, Kunde und
Verkaufsorganisation oder Einkaufsdaten

Funktionsumfang

Der Prifplan entspricht im wesentlichen in seinem Aufbau dem Arbeitsplan. Dem Prifplankopf
sind ein oder mehrere Vorgange zugeordnet, denen wiederum Prifmerkmale und Prifmittel
(Fertigungshilfsmittel) zugeordnet sind.

Priufplan P1

Plankopf
—> Vorgang 10
— Prifmerkmal 10

— Priifmerkmal 20

—— Priufmittel 10

— Vorgang 20

— Prifmerkmal 10

— Priufmittel 20

Prufplankopf

Der Aufbau des Plankopfs entspricht dem des Arbeitsplans. Die im Plankopf hinterlegten
Informationen dienen als Vorgabe fiir den gesamten Plan. Im Plankopf sind hinterlegt:

e Allgemeine Plandaten (z.B. Plangruppe, Plangruppenzahler, Werk, Planverwendung,
Planstatus, verantwortliche Planergruppe, Giiltigkeit des Plan fiir einen bestimmten
LosgréRenbereich, alte Plannummer)

e Daten zur Dynamisierung und zu Prifpunkten (z.B. Definition der Prufpunkte,
Probenahmeverfahren, Dynamisierungsebene, zu verwendende Dynamisierungsregel,
Dynamisierungskriterien)

e Angaben Uber die Moéglichkeit einer externen Numerierung im Rahmen der
Ergebniserfassung

e Angaben zum Anderungsdienst (z.B. Anderungsvorschrift, Anderungsart)
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Priifplanung mit Prifplanen

e Verwaltungsdaten (z.B. Anderungsnummer, Gliltigkeitszeitraum, Ersteller, Erstelldatum, ggf.
Anderer, Anderungsdatum und letztes Archivierungsdatum).

Zum Plankopf kénnen Sie einen Langtext zur detaillierten Beschreibung des Priifplans verfassen.

Material-Planzuordnung

Dem Prifplan ordnen Sie ein oder mehrere Materialien zu. Auch der Aufbau der Material-
Planzuordnung [Seite 27] entspricht dem Aufbau der Material-Planzuordnung des Arbeitsplans.
Sie legen fest:

e welches Material oder welche Materialien aus welchem Werk mit dem vorliegenden Plan zu
prifen sind

Prufvorgang

Dem Plankopf ordnen Sie ein oder mehrere Prifvorgange zu. Auf Vorgangsebene legen Sie fest:
e wie die Prifung durchzufiihren ist

e an welchem Arbeitsplatz die Prifung durchzufiihren ist

e in welcher Reihenfolge die Prifungen durchzufihren sind

e Vorgabewerte (z.B. Basismenge, Mengeneinheit, Umrechnung der Mengeneinheiten
Kopf/VVorgang)

e Daten fur die Steuerung der Ergebniserfassung
e Daten zum Priufpunkt (Bezug, Prifpunktabschlul?)
e Vorgaben fir die Kalkulation der Prifkosten

e Benutzerspezifische Felder

Priifmerkmal

Jedem Prifvorgang kénnen Sie mehrere Priifmerkmale zuordnen. Auf Prifmerkmerkmalsebene
definieren Sie:

e was zu prufen ist (Merkmalsnummer, Kurztext, Langtext, ggf. Stammprifmerkmal)
o Merkmalstyp (quantitatives oder qualitatives Prifmerkmal)

e Merkmalskategorie (MuR-Merkmal, Kann-Merkmal, bedingtes Merkmal)
e Steuerung der Ergebniserfassung

e Steuerkennzeichen des Prifmerkmals

e quantitative Daten zum quantitativen Prifmerkmal

e Merkmalsauspragungen (Katalogart 1) fir qualitatives Prifmerkmal

e Sonstige Kataloge

e zu verwendendes Prifmittel (eines pro Prifmerkmal)

e zu verwendende Prifmethode (eine pro Prifmerkmal)

e zu verwendendes Stichprobenverfahren (eines pro Prifmerkmal)

e zu verwendende Dynamisierungsregel (eine pro Prifmerkmal)
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Priifplanung mit Prifplanen

Zwischen Prifmerkmalen eines Vorgangs kdnnen Sie folgende Abhangigkeiten definieren:

e 0b ein Merkmal (bedingtes Merkmal) nur dann bearbeitet werden muf3, wenn ein
vorangegangenes Merkmal angenommen oder rickgewiesen wurde.

e ob der Stichprobenumfang furr ein Merkmal (abhangiges Merkmal) Gber ein fihrendes
Merkmal dynamisiert wird.

e 0ob der Merkmalswert fur ein Merkmal (Formelmerkmal) vom System aus den Daten anderer,
zuvor bewerteter Merkmale ermittelt werden soll.

Spezifische Prufmerkmalsvorgaben

Jedem Prifmerkmal konnen Sie spezifische Prifmerkmalsvorgaben zuordnen [Seite 52]. Auf der
Ebene der spezifischen Prifmerkmalsvorgaben definieren Sie fir qualitative oder fir quantitative
Prifmerkmale:

e material/lieferanten-spezifische Priifmerkmalsvorgaben und/oder
e material/lkunden-spezifische Prifmerkmalsvorgaben

Die entsprechende Kombination von Material und Lieferant oder Kunde muf3 dem Priifplan
zugeordnet sein.

Priifmittel

Jedem Prifvorgang kénnen Sie mehrere, jedem Prifmerkmal ein Prifmittel zuordnen. Auf der
Ebene der Prufmittel definieren Sie:

o welche(s) Prifmittel (als Fertigungshilfsmittel) fiir die im Vorgang beschriebene Priifung
bendtigt werden

o welches Prifmittel (als Fertigungshilfsmittel) fur die Prifung des Prifmerkmals benétigt
werden
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Bearbeiten von Priifplanen/Standardpléanen

Bearbeiten von Prufplanen/Standardplanen

Einsatzmoglichkeiten
Sie verwenden Prifplane zur Abwicklung einer Qualitétsprifung im Qualitdtsmanagement (QM).
Standardplane verwenden Sie als Kopiervorlage oder Referenz.

Voraussetzungen

e Wenn Sie einen Prifplan/Standardplan kopieren wollen, muf im System bereits mindestens
ein Prifplan/Standardplan vorhanden sein.

e Wenn Sie im Prifplan Stammsatze (z.B. Material, Stammprifmerkmale, Kataloge,
Prifmethoden, Arbeitsplatze) verwenden wollen, miissen diese im System bereits vorhanden
und freigegeben sein.

e Fir historienpflichtige Priifplane/Standardplane muR der zugehdrige Anderungsstammsatz
Extern] angelegt sein.

e Flr genehmigungspflichtige Prifplane/Standardplane muf ein freigegebener
Anderungsauftrag angelegt sein.

e Fir Prifplane, die einem Revisionsstand zugeordnet werden sollen, muf} der jeweilige
Revisionsstand des zu prifenden Materials vorhanden sein.

Ablauf

1. Sie steigen in die Planbearbeitung ein und wahlen einen Arbeitsbereich [Extern].

=

Wenn Sie mit benutzerspezifischen Rollen arbeiten, wird Ihnen das
Arbeitsbereichbild nicht angezeigt. Sie gelangen dann direkt auf ein Selektionsbild.

Unabhangig davon, ob Sie ein neues Objekt [Extern] (z.B. Plankopf, Prifmerkmal,
Prufmittel) anlegen, andern oder anzeigen méchten, kdnnen Sie dieselbe
Transaktion nutzen.

2. Sie geben den Selektionszeitraum und die Selektionskriterien fir die zu
bearbeitenden/anzuzeigenden Objekte ein. Dazu stehen lhnen zwei Bilder mit
unterschiedlichen Selektionskriterien zur Verfugung.

Wenn Sie Anderungen an bestehenden Objekten vornehmen mochten, missen Sie
im Bildbereich Bearbeitung mit eine Anderungsnummer eingeben.

Wenn Sie Anderungen an bestehenden Objekten vornehmen, d.h. diese Objekte von
der Datenbank in lhren Arbeitsvorrat laden, werden diese Objekte fir die
Bearbeitung durch andere Personen gesperrt (erkennbar am Symbol SchloR3).

3. Sie verzweigen auf die gewiinschte Objektebene (z.B. Plankopfebene, Vorgangsebene,
Prifmerkmalsebene).

Wenn Sie ein neues Objekt anlegen wollen, geben Sie im Kontextblock [Extern]
einen SchlUssel fir das gewlnschte Objekt ein.

4. Sie bearbeiten die Kopfdaten [Extern] des Prifplans/Standardplans.

Sie bearbeiten die Prufvorgange [Extern] des Prifplans/Standardplans.
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Bearbeiten von Priifplanen/Standardplanen

6.
7.

Sie ordnen den Prifvorgangen Prifmerkmale zu.

Sie fuhren gegebenenfalls und in beliebiger Reihenfolge folgende Schritte aus:

Sie ordnen Daten auf Kopf- und Vorgangsebene zu.
Sie ordnen ein oder mehrere Materialien zu (nur bei Prifplan).

Sie bearbeiten Prifmerkmale [Extern].

Sie legen zu einem Priifmerkmal material-’/kunden-/lieferantenspezifische Vorgabewerte
(spezifische Prifmerkmalsvorgaben) fest.

Sie ordnen auf Vorgangs- und/oder Merkmalsebene Prifmittel (als Fertigungshilfsmittel)
zu. Dabei miissen Sie beachten, dalk Sie einem Vorgang mehrere Prifmittel, einem
Prifmerkmal jedoch nur ein Prifmittel zuordnen kénnen.

Sie ordnen auf Vorgangs- und/oder Merkmalsebene QM-Grunddaten [Extern] zu.

Sie bestimmen den Arbeitsplatz, an dem die Prifung durchgefihrt wird.

Sie geben den Prifplan/Standardplan frei.

Sie sichern den Prifplan/Standardplan.

=

Wenn Sie einen Prifplan/Standardplan I16schen wollen, markieren Sie in der
Planlbersicht den zu lI6schenden Prifplan/Standardplan und wahlen Léschen.

14
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Priifplan anlegen oder kopieren

Prufplan anlegen oder kopieren

Verwendung

Sie kdnnen einen Prifplan neu anlegen oder einen bestehenden Priifplan kopieren oder einen
Standardplan referenzieren oder kopieren.

—
v

Wenn Sie einen Standardplan in einen Prifplan kopieren, besteht keine Verbindung
mehr zwischen Prifplan und Standardplan. Daher kdnnen Sie flir den Standardplan
keinen Verwendungsnachweis erstellen oder ihn im Prufplan ersetzen. Auflerdem
wirken sich Anderungen im Standardplan nicht auf den Prifplan aus. Sie kénnen
jedoch die Daten des kopierten Standardplans Uberschreiben.

Voraussetzungen

Vor dem Anlegen eines Priifplan missen Sie festlegen:

e wie (z.B. beim Wareneingang, bei Umlagerungen) und ab wann (Gultigkeit) der Prufplan
verwendet werden soll.

e welche Materialien mit dem Priifplan geprift werden sollen. Diese Materialien miissen beim
Anlegen des Prifplans im System vorhanden sein.

e an welchen Arbeitsplatzen geprift werden soll. Diese Arbeitsplatze missen beim Anlegen
des Prifplans im System vorhanden sein.

o welche Prifmittel fir die Durchfihrung der Priifung benétigt werden. Diese Prifmittel
mussen beim Anlegen des Prifplans im System vorhanden und freigegeben sein.

e 0b Sie einen Prifplan durch Kopieren anlegen wollen. In diesem Fall muf im System
mindestens ein Prifplan oder ein Standardplan vorhanden sein.

e 0b Sie Stammprifmerkmale verwenden wollen. Diese Stammprifmerkmale missen beim
Anlegen des Priifplans im System vorhanden und freigegeben sein.

e 0b Sie Priifmethoden verwenden wollen. Diese Priifmethoden missen beim Anlegen des
Prifplans im System vorhanden und freigegeben sein.

e 0b Sie Codegruppen oder Auswahlmengen verwenden wollen. Diese Codegruppen oder
Auswahlmengen missen beim Anlegen des Priifplans im System vorhanden und
freigegeben sein.

e 0b Sie Stichprobenverfahren, Stichprobenplane oder Dynamisierungsregeln verwenden
wollen. Diese Grunddaten missen beim Anlegen des Prifplans im System vorhanden sein.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie Logistik - Qualitdtsmanagement — Qualitatsplanung — Priifplanung —
Priifplan — Workbench.

2. Geben Sie den gewiinschten Arbeitsbereich [Extern] ein und wahlen Sie Weiter.
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4.

=

Wenn Sie mit benutzerspezifischen Rollen arbeiten, wird Ihnen das
Arbeitsbereichbild nicht angezeigt. Sie gelangen dann direkt auf ein Selektionsbild.

Geben Sie die gewlinschten Selektionskriterien zur Kopiervorlage/zum neu anzulegenden
Prifplan ein.

Folgende Selektionskriterien stehen |hnen u.a. zur Verfigung:

Material

Werk zum Material

Plantyp Priifplan oder Standardplan
Plangruppe

Plangruppenzahler

Werk zum Plan

Verwendung

Planstatus

Planergruppe

Wenn Sie

Pléne laden wahlen,

gelangen Sie je nach Fokus Ihres Arbeitsbereichs auf das Bild
Ubersicht Planképfe oder Ubersicht Vorgénge. Wenn im System
mehrere Plane zu den gewahlten Selektionskriterien vorhanden sind,
werden lhnen diese in der Tabelle angezeigt.

Pllanképfe wahlen,

gelangen Sie auf das Bild EWB: Ubersicht Planképfe.

Vorgénge wahlen,

gelangen Sie auf das Bild EWB: Ubersicht Vorgénge.

Priifmerkmale wahlen,

gelangen Sie auf das Bild EWB: Ubersicht Priifmerkmale.

5. Um einen Prufplan zu kopieren oder anzulegen, gehen Sie folgendermalfen vor:

Priifplan kopieren

Priifplan anlegen

a) Geben Sie im Kontextblock den gewlinschten Plantyp und die Wahlen Sie Anlegen.

neue Plangruppe ein.

b) Markieren sie die gewlinschte Kopiervorlage und wahlen Sie

Kopieren.
Sie kénnen einen Prifplan auch anlegen, indem Sie im Kontextblock die
notwendigen Daten eingeben und Weiter wahlen.

6. Falls Sie auf das Dialogfenster Bearbeitung mit gelangen, missen Sie einen Stichtag oder
eine Anderungsnummer eingeben.

7. Wenn Sie einen Plan kopieren, gelangen Sie auf ein Bild, in dem Sie den Kontext der
Zieldaten definieren. Wenn Sie den Plan hierarchisch kopieren wollen, miissen Sie in diesem
Bild das Kennzeichen hierarchisch kopieren setzen.
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8. Geben Sie auf den Registerkarten zum Plankopf (Registerkarte Plankdpfe allgemein und
Qualitatsmanagement) oder auf den Kopfdetailbildern [Extern] die erforderlichen Daten ein.
Die Vorschlagswerte kénnen Sie andern.

9. Wahlen Sie Pléne — Vorgénge.

Sie gelangen auf die Vorgangstbersicht [Extern].

B

=

Damit Sie Vorgange anlegen kdnnen, mussen Sie im Kontextblock die Bezeichnung
des betreffenden Plans angeben.

10. Legen Sie die gewlinschten Vorgange an.

11. Um pro Vorgang die gewunschten Prifmerkmale [Extern] anzulegen wéahlen Sie Pléne —
Priifmerkmale.

B

=
[

Damit Sie Prifmerkmale anlegen kénnen, missen Sie im Kontextblock die
Bezeichnung des betreffenden Vorgangs angeben.

12. Um ggf. Prifmittel zum Prifmerkmal zuzuweisen wahlen Sie in der Prifmerkmalsibersicht
Pldne — Fertigungshilfsmittel.

=
Damit Sie Prifmittel zuweisen kénnen, missen Sie im Kontextblock die Bezeichnung
des betreffenden Vorgangs angeben.

13. Sichern Sie Ihre Daten.

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.

=

Um einen Prifplan zu I16schen, markieren Sie den zu I6schenden Prifplan auf dem
Bild Ubersicht Planképfe und wahlen Léschen.
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Bearbeiten von Kopfdaten

Einsatzmoglichkeiten

Im Plankopf hinterlegen Sie Daten, die fir den gesamten Prifplan giiltig sein sollen (z.B.
Plangruppe, Verwendung, Status, Léschvormerkung, Parameter zur Dynamisierung, Definition
von Prifpunkten, Angaben zum Anderungsdienst) .

Voraussetzungen

Die verwendeten Stammsatze (z.B. Materialstammsatz, Dynamisierungsregel) sind im System
vorhanden und freigegeben.

Ablauf
1. Sie rufen das Ubersichtsbild fiir Plankdpfe oder das Kopfdetailbild auf.
2. Sie geben folgende Daten ein:

— Plangruppenzahler (wird ggf. auch vom System vergeben)

— Text zum Plangruppenzahler

- Werk

— Loéschvormerkung (wenn der Plan beim nachsten Archivierungslauf geldscht werden soll)

— Planverwendung (Muf3feld)
— Status des Plans (Muffeld)

— die verantwortliche Planergruppe oder Abteilung und den Planungsarbeitsplatz (optional)

— Losgrofie (Muffeld)
— alte Plannummer (optional)
—  Definition von Prifpunkten (optional)
— Angaben zum Probenahmeverfahren (optional)
— Angaben zur Dynamisierung (optional)
— Angaben Uber die Zulassung einer externen Numerierung von Prflingen (optional)
— Daten zur Anderungsvorschrift und Anderungsart (optional)
3. Sie legen ggdf. einen Langtext zum Prifplan an.
4. Sie ordnen dem Prifplan Uber die Material-Planzuordnung ein oder mehrere Materialien zu.

5. Sie sichern lhre Daten.

Ergebnis

Der erstellte Priifplan ist durch die folgenden, auf der Kopfebene des Prifplans enthaltenen,
Informationen eindeutig gekennzeichnet:
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Feld Was Sie wissen sollten
Werk gibt an, in welcher Organisationseinheit der Prifplan erstellt wurde
Plangruppe alphanumerische Kennung, die Sie oder das System vergeben. Innerhalb

einer Plangruppe werden ahnliche Plane zusammengefalit.

Plangruppenzéhler | kennzeichnet zusammen mit der Plangruppe einen Priifplan eindeutig.
Jeder Zahler steht fur eine Gruppe von Vorgangen, denen Prifmerkmale
zugeordnet sein kénnen.

Verwendung gibt an, wo der Priifplan verwendet wird, z.B. bei einer

Wareneingangsprifung oder einer fertigungsbegleitenden Priifung.
Planergruppe Personen, die fur die Bearbeitung des Prifplans verantwortlich sind
Siehe auch:

Anderungsdienst [Extern]
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Kopfdaten bearbeiten

Verwendung

Im Plankopf hinterlegen Sie Daten, die fir den gesamten Prifplan gliltig sein sollen.

Voraussetzungen

Die verwendeten Stammsatze (z.B. Materialstammsatz, Dynamisierungsregel) sind im System
angelegt und freigegeben.

Vorgehensweise
1. Rufen Sie die Plankopfilibersicht oder das Kopfdetailbild auf.

2. Bearbeiten Sie auf der Registerkarte Planképfe allgemein folgende Daten:

Plangruppe

Plangruppenzahler

Kurztext zum Plan

Losgrofe von ... bis

Werk

Langtext zum Plan

Planverwendung

Status des Plans

Planergruppe

Plannummer alt (Plannummer, die der Prifplan im "Altsystem" hatte)

Léschvormerkung (Sie setzen dieses Kennzeichen, wenn Sie den Plan beim nachsten
Archivierungslauf [Extern] I6schen mdchten.)

Anderungsvorschrift (Sie geben an, welches Anderungsverfahren bei der Bearbeitung
des Prufplanes verwendet werden muf3.)

Anderungsart

3. Bearbeiten Sie auf der Registerkarte Qualitdtsmanagement folgende Daten:

Feld/Bildbereich Was Sie wissen sollten

Priifpunkte Sie konnen im Plan Prifpunkte [Seite 24] aktivieren, um

festzulegen, dald Prifungen in bestimmten Intervallen, bezogen
z.B. auf Zeit oder Menge, durchgefiihrt werden sollen.

Probenahmeverfahren Sie geben das zu verwendende Probenahmeverfahren an.

20
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Dynamisierungsebene

Sie geben die Ebene an, auf der Dynamisierungsparameter zu
definieren sind. Sie kdnnen bestimmen, ob die Dynamisierung auf
Merkmals-, Priflos- oder Prifartebene erfolgen soll. Eine
Dynamisierung auf Kopf- und Merkmalsebene des Plans ist nicht
moglich. Dieses Feld ist in Abhangigkeit von der Planverwendung
eingabebereit.

=

Wenn Sie auf Prifartebene mit Plan dynamisieren, wird bei der
Dynamisierung die in der Prifeinstellung [Extern] hinterlegte
Dynamisierungsregel verwendet. Dadurch kénnen Sie auch bei
Verwendung des gleichen Plans prifartweise dynamisieren.

Dynamisierungsregel

Sie geben die zu verwendende Dynamisierungsregel [Extern] an.
Dieses Feld ist in Abhangigkeit von der Planverwendung
eingabebereit.

N
=¥

Die Dynamisierung im Zusammenhang mit einer Kalibrierprifung
(Plane der Instandhaltung) ist nicht vorgesehen.

Dynamisierungskriterien

Wenn Sie auf Priflos- oder Prifartebene (mit Plan) dynamisieren,
kdnnen Sie zusatzlich Dynamisierungskriterien festlegen, wie z.B.
Lieferant oder Hersteller, die dann ebenfalls in die
Stichprobenermittlung einflieBen kénnen.

Ext. Numerierung

Sie geben an, ob bei der Ergebniserfassung eine externe
Numerierung von Einzelwerten erfolgen soll und ob sie eindeutig
sein muf.

=

Die Eingabeberechtigung der QM-Daten auf der Plankopfebene wird liber das
Berechtigungsobjekt fur die Planprifmerkmale gesteuert. Alle Gbrigen Daten werden
Uber die Berechtigungsobjekte fur Prifplane bzw. Arbeitsplane gesteuert.

4. Wahlen Sie Pldne — Material-Plan-Zuordnungen.

5. Ordnen Sie dem Prifplan die gewlnschten Materialien zu.
6. Sichern Sie lhre Daten.

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.

Weitere Funktionen auf der Plankopflubersicht

Funktion Was Sie wissen sollten
Drucktaste/Meniipf
ad

Plankopf anlegen Drucktaste Sie kénnen einen neuen Plan anlegen.
Anlegen
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Plankopf andern Drucktaste Sie lesen die Kopfdaten des markierten
Plankopf Plans aus der Datenbank in lhren
Andern/Sperren Arbeitsvorrat ein und sperren die Daten
dadurch fur den Zugriff durch andere
Bearbeiter.
Plankopf anzeigen Drucktaste Sie schreiben die Kopfdaten des markierten
Anzeigen/Entsperr Plans aus lhrem Arbeitsvorrat auf die
en Datenbank und geben die Daten dadurch fir
den Zugriff durch andere Bearbeiter frei.
Plankopf kopieren Drucktaste Sie kénnen die Daten des Plankopfs
Kopieren kopieren, um sie in einem anderen Plan zu
verwenden.
Plankopf hierarchisch Drucktaste Sie kénnen die Daten des Plankopfs
kopieren Hierarchisch kopieren, um sie in einem anderen Plan zu
kopieren verwenden. Alle zu diesem Plan gehdrenden
Objekte (Vorgange, Fertigungshilfsmittel,
Prifmerkmale etc.) werden mitkopiert.
Plan drucken Drucktaste Sie kdnnen den Prifplan drucken.
Drucken
Plankopf I6schen Drucktaste Sie kdnnen die Daten des Plankopfs und
Léschen damit den gesamten Plan Idschen.

in ersten Plankopf
springen

Drucktaste Erster
Satz

Wenn Sie mehrere Plane markiert haben,
springen Sie auf das Detailbild des
Plankopfs des ersten markierten Plans.

in vorhergehenden
Plankopf springen

Drucktaste Voriger
Satz

Wenn Sie mehrere Plane markiert haben,
springen Sie auf das Detailbild des
Plankopfs des vorhergehenden markierten
Plans.

in nachsten Plankopf
springen

Drucktaste
Néchster Satz

Wenn Sie mehrere Plane markiert haben,
springen Sie auf das Detailbild des
Plankopfs des nachsten markierten Plans.

in letzten Plankopf
springen

Drucktaste Letzter
Satz

Wenn Sie mehrere Plane markiert haben,
springen Sie auf das Detailbild des
Plankopfs des letzten markierten Plans.

Materialien zum Plan
zuordnen

Pléne — Material-
Plan-Zuordnungen

Sie springen in die Ubersicht der Material-
Plan-Zuordnung, in der Sie dem Plan ein
oder mehrere Material(ien) zuordnen
kénnen.

in Vorgangsubersicht
springen

Pléne — Vorgédnge

Sie springen in die Vorgangsubersicht.

in Ubersicht der
Fertigungshilfsmittel
springen

Pléne —»
Fertigungshilfsmitt
el

Sie springen in die Ubersicht der
Fertigungshilfsmittel.

22
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in
Prifmerkmalstbersicht
springen

Pléne —
Priifmerkmale

Sie springen in die Prifmerkmalstibersicht.

in Ubersicht der
spezifischen
Priufmerkmalsvorgabe
n springen

Pléne — spez.
Priifmerkmalsvorg
aben

Sie springen in die Ubersicht der
spezifischen Prifmerkmalsvorgaben, in der
Sie einem Priufmerkmal kunden-, lieferanten-
und/oder materialspezifische Prifvorgaben
zuordnen kdnnen.

Detailsicht anzeigen

Springen — Detail

Sie springen in die Detailsicht des/der
markierten Plankopfs/Plank&pfe.

Stichtag anzeigen Zusétze — Sie kénnen den Stichtag anzeigen und ggf.
Stichtag andern.
Anderungsnummer Zusétze — Sie kénnen die Anderungsnummer anzeigen
anzeigen Anderungsnumme und ggf. andern.
r
Gultigkeitsparameter Zusétze — Sie kénnen die Giiltigkeitsparameter
anzeigen Gliltigkeitsparamet anzeigen und ggf. andern.
er

Selektionskriterien
anzeigen

Zusétze — Detail
Selektionskriterien

Sie kénnen die gewahlten Selektionskriterien
anzeigen.

Arbeitsbereich
anzeigen

Zusétze — Detail
Arbeitsbereich

Sie kénnen die gewahlten Arbeitsbereich
anzeigen.
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Prufpunkt

Definition

Ein Prifpunkt ist ein identifizierbarer Satz von Priifergebnissen, der einem Arbeits- oder
Prufvorgang zugeordnet ist. Zu einem Priifvorgang konnen viele Priifpunkte zugeordnet sein.
Verwendung

Mit Prifpunkten kénnen Sie mehrere Prifungen durchfilhren und mehrfach Merkmalsergebnisse
zu einem Vorgang erfassen.

Priifpunkte fir fertigungsbegleitende Priifungen

Wenn Sie fertigungsbegleitende Priifungen anhand von Arbeitsplanen, Linienplanen oder
Planungsrezepten durchflihren und Prifergebnisse in bestimmten Intervallen erfassen wollen,
wahlen Sie den Prifpunkttyp Freie Priifpunkte. Im Customizing [Extern] kdnnen Sie zu diesem
Prufpunkttyp eigene Feldkombinationen anlegen.

Priifpunkte im Wareneingang

Wenn Sie Wareneingangsprifungen mit Priufpunkten durchfihren, wahlen Sie den
Prufpunkttyp Freie Priifounkte. Im Customizing kénnen Sie zu diesem Priifpunkttyp eigene
Feldkombinationen anlegen.

Priifpunkte in der Instandhaltung

Wenn Sie Kalibrierprifungen durchfiihren und Ergebnisse von Priifungen an Equipments oder
Technischen Platzen erfassen wollen, wahlen Sie den Prifpunkttyp Equipment oder Technischer
Platz. Im Customizing kénnen Sie zu diesen Priifpunkttypen eigene Feldkombinationen anlegen.
Jedoch muB das Feld Equipment bzw. Technischer Platz in der Feldkombination enthalten sein.

Priifpunkte in der Probenverwaltung

Wenn Sie die Probenverwaltung einsetzen, wird bei einer Wareneingangsprifung oder bei
einer prozeRbegleitenden Priifung mit geplanten Physischen Proben jede Probennummer durch
einen Prifpunkt eindeutig bestimmt. Wahlen Sie hierzu den Prifpunkttyp Probe. Im Customizing
kénnen Sie zu diesem Prifpunkttyp eigene Feldkombinationen anlegen. Jedoch muf} das Feld
Probe in der Feldkombination enthalten sein.

Integration

Daten zu den Prufpunkten in Planungsobjekten
e Plane

Auf Kopfebene geben Sie die Priifpunkt-Feldkombination fir die Prifpunktabwicklung ein
(weitere Daten sind: Probenahmeverfahren bei Prifpunkttyp Probe, Teilloszuordnung im
Arbeitsplan)

Auf Vorgangsebene geben Sie an, wie die Prufpunkte bewertet werden, wenn Sie
Prufergebnisse erfassen. Die Bewertung kann durch Sie oder das System erfolgen.
Ferner geben Sie einen Bezug des Priifpunkts (Mengenbezug, Zeitbezug, freier Bezug)
an.

e Stichprobenverfahren
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In jedem Stichprobenverfahren, auf das Sie in einem Prifplan auf Merkmalsebene
verweisen, missen Sie ebenfalls ein Kennzeichen fur die Prifpunktabwicklung setzen.

Daten zu den Prifpunkten im Customizing

Zur |dentifikation von Prifpunkten kénnen Sie im Customizing [Extern] eine Kombination von
Feldern definieren. In einer solchen Feldkombination sind benutzereigene Felder sowie fixe
Felder aufgrund des Prufpunkttyps mit individuellen Schlisselworten und einer individuellen
Reihenfolge festgelegt. Sie kdnnen z.B. Schlisselbegriffe wie "Container", "Fall" oder "Palette"
fur den Prifpunkttyp Freie Priifpunkte und z.B. "Muster" fir den Priifpunkttyp Probe verwenden.
Wird dieser Plan zur Durchfiihrung einer Prifung verwendet, wird die ausgewabhlte
Feldkombination auf dem Einstiegsbild zur Ergebniserfassung angezeigt.

Daten im Arbeitsplan/Plankopf

Im Plankopf (der Anwendungskomponenten PP und PI) kénnen Sie Detaillierungsstufen fur die
Zuordnung der gefertigten Mengen einstellen:

¢ Inder ersten und feinsten Detaillierungsstufe ("Teillose nicht vorgesehen") werden die
gefertigten Teilmengen den Prifpunkten zugeordnet, zu denen auch die Priifergebnisse
erfal3t werden.

e In der zweiten Detaillierungsstufe ("Teillos zu jedem Prifpunkt") werden die Teilmengen, die
den Prifpunkten zugeordnet worden sind, zu Teillosen zusammengefalt.

e In der dritten Detaillierungsstufe ("Teillos und Charge zu jedem Prifpunkt") werden die
Teillose zu Chargen zusammengefal3t.

Dabei haben Sie folgende Mdglichkeiten, die Teilloszuordnung festzulegen:

e Wenn Sie im Plankopf [Extern] im Feld fiir die Teilloszuordnung keine Eingabe machen, wird
die Einstellung aus dem Customizing [Extern] tbernommen. Wenn im Customizing kein Wert
hinterlegt ist, bedeutet dies, dal Teillose nicht vorgesehen sind.

e Wenn Sie im Plankopf im Feld fiir die Teilloszuordnung eine Teilloszuordnung festlegen,
Ubersteuern Sie die Angaben aus dem Customizing.
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Prufpunktdaten im Plan bearbeiten

Verwendung

Mit Prifpunkten kénnen Sie mehrere Priifungen durchfiihren und mehrfach Merkmalsergebnisse
zu einem Vorgang erfassen.

Voraussetzungen

Um Priifergebnisse zu Prifpunkten missen Sie als Plantyp

in der fertigungsbegleitenden Priifung zu einen Arbeitsplan wahlen.

erfassen,

im Wareneingang zu erfassen, einen Prifplan wahlen.

in der Probenverwaltung zu erfassen, einen Prifplan ohne einen Arbeitsplan
wahlen.

Vorgehensweise

1.

Rufen Sie die Plankopflibersicht auf.

2. Wabhlen Sie die Registerkarte Qualitdtsmanagement.

3. Wahlen Sie Detail (optional).

4. Wahlen Sie ggf. auf dem Detailbild im Bildbereich Parameter fiir die
Dynamisierung/Priifpunkte einen Prufpunkttyp aus, um die Prifung nach Prifpunkten zu
aktivieren.

5. Wahlen Sie Pldne — Vorgénge.

Markieren Sie im Vorgangsubersichtsbild den Vorgang, zu dem Sie Prifpunkte definieren
mochten und wahlen Sie die Registerkarte Qualitdtsmanagement.

7. Wahlen Sie in der Spalte Priifpounktabschiull eine Variante fur den Prifpunktabschlu® sowie
einen Bezug (bei Arbeitsplan) aus.

8. Wahlen Sie Pldne — Priifmerkmale und legen Sie die Priifmerkmale zum Vorgang an.

Sie kénnen den Prifmerkmalen des Vorgangs nur Stichprobenverfahren zuordnen,
fur die das Kennzeichen fiir einen Prifpunkttyp gesetzt wurde. Im
Stichprobenverfahren konnen Sie zusatzlich die Prifhaufigkeit angeben.
9. Sichern Sie lhre Daten.
Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.
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Material-Plan-Zuordnung bearbeiten

Verwendung

Damit Sie einen Prifplan zur Prifung von Materialien verwenden kénnen, miissen Sie ihm einem
oder mehreren Materialien zuordnen.

Voraussetzungen

e Die Verbindung zwischen Materialtyp und Plantyp ist im Customizing [Extern] hergestellt.

e Die Mengeneinheit des Materials stimmt mit der im Plankopf definierten Mengeneinheit
Uberein.

Vorgehensweise
1. Wahlen Sie Pldne — Material-Plan-Zuordnungen.
Sie gelangen auf die Ubersicht der Material-Plan-Zuordnungen.

2. Bearbeiten Sie fir jede Zuordnung folgende Daten:

Feld Was Sie wissen sollten
Plangruppenzéhler Sie geben den Plangruppenzahler des Prifplans an, fiir den diese
Material-Planzuordnung gelten soll.
Material Sie geben das Material an, fur das diese Material-Planzuordnung
gelten soll.
Werk Sie geben das Werk zum Material an, fur das diese Material-

Planzuordnung gelten soll.

3. Bearbeiten Sie ggf. fir jede Zuordnung folgende zusatzliche Daten:

Feld Was Sie wissen sollten

Lieferant Sie kénnen auch Zuordnungen auf der Grundlage einer Kombination aus Material
und Lieferant und/oder Kunde vornehmen.

Verwenden Sie ggf. die Eingabehilfe.

Kunde Sie kénnen auch Zuordnungen auf der Grundlage einer Kombination aus Material
und Lieferant und/oder Kunde vornehmen.

Verwenden Sie ggf. die Eingabehilfe.

=

Bei der Prufloser6ffnung wird derjenige Plan zur Prifung eines Materials
herangezogen, bei dem in der Material-Planzuordnung die gréfte Ubereinstimmung
besteht. Dabei gilt folgende Rangordnung:

— Material/Kunde/Lieferant
— Material/Kunde
- Material

4. Wahlen Sie Weiter.
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Das System Uberprift die Zuordnungen.

=
=

Wenn keine Fehler vorliegen, werden die neuen Zuordnungen in die Liste der
bestehenden Zuordnungen eingeflgt.

5.  Um eine Material-Planzuordnung zu Idschen, positionieren Sie den Cursor auf die
entsprechende Material-Planzuordnung und wahlen Léschen.

Je nachdem, ob Sie mit oder ohne Anderungsnummer léschen, wird der Datensatz der
spezifischen Prifmerkmalsvorgaben sofort oder zum Stichtag der Anderungsnummer geléscht.

Ergebnis

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.
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Bearbeiten von Vorgangen

Einsatzmoglichkeiten

Sie verwenden Vorgange, um einzelne Prifschritte in einem Prifplan zu beschreiben. Sie legen
fest, an welchem Prifplatz und mit welchen Vorgabewerten eine Prifung ausgefiihrt wird. In
einem Text zum Prifvorgang kénnen Sie beschreiben, wie die Prifung ausgefiihrt werden soll.

Innerhalb eines Prifplans wird der Prifvorgang durch eine Vorgangs-ID und eine Nummer
gekennzeichnet. Die Reihenfolge der Prufvorgangsnummern bestimmt die Reihenfolge, in der
die Prufvorgange eines Prifplans bearbeitet werden. Die Schrittweite fur diese
Prufvorgangsnummern definieren Sie im Profil [Extern]. Uber den Steuerschlissel legen Sie fest,
wie ein Prifvorgang im Plan behandelt werden soll.

Voraussetzungen

e Die Kopfdaten des Plans sind bereits im System angelegt.

o Die verwendeten Stammsatze (z.B. Arbeitsplatz) sind im System angelegt und freigegeben.

e Die im Kopf eines zu referenzierenden Standardplans definierte Mengeneinheit stimmt mit
der Mengeneinheit des vorliegenden Priifplans Uberein.

Ablauf

1. Sie rufen die Vorgangsubersicht des Prifplans auf.

2. Sie legen die gewlnschten Prifvorgange an. Dabei kdnnen Sie Standardplane
referenzieren, um die Dateneingabe zu erleichtern.

3. Sie geben u.a. folgende Daten ein:
— Vorgangsnummer (MuRfeld)
— Arbeitsplatz (optional)
—  Werk (Mulfeld, wenn ein Arbeitsplatz angegeben wurde)
— Steuerschlissel [Extern] (Muf3feld)

— Vorlagenschlissel (optional)

— Beschreibung des Vorgangs (optional)
— Basismenge (Muffeld)

— Vorgangsmengeneinheit (MulR¥feld)

— Langtext zum Vorgang (optional)

— Daten zur Terminierung [Extern]

4. Auf der Registerkarte Qualitditsmanagement geben Sie u.a. folgende Daten ein:
— Erfassungssicht (optional)
— Prifpunktabschluf® (bei Definition von Prifpunkten im Plankopf obligatorisch)

—  Prifpunktbezug (bei Arbeitsplan)
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5. Sie sichern lhre Daten.

=
=

Sie kénnen einen Vorgang jederzeit I6schen.

Die Eingabeberechtigung fur QM-Daten auf der Vorgangsebene wird Uber das
Berechtigungsobjekt fur die Planprifmerkmale gesteuert.

Ergebnis

Sie haben einen Prifplan mit Vorgangen angelegt, denen Sie nun Prifmerkmale [Extern]
zuweisen konnen.
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Priufvorgange bearbeiten

Verwendung
In Prifvorgangen beschreiben Sie einzelne Priifschritte eines Priifplans und legen den Prifplatz
und die Vorgabewerte flr eine Prifung fest.
Voraussetzungen
o Die Kopfdaten des Plans sind bereits im System angelegt.
o Die verwendeten Stammsatze (z.B. Arbeitsplatz) sind im System angelegt und freigegeben.
e Die im Kopf eines zu referenzierenden Standardplans definierte Mengeneinheit stimmt mit
der Mengeneinheit des vorliegenden Prifplans Uberein.
Vorgehensweise
Wahlen Sie Plédne — Vorgénge.
2. Wabhlen Sie die Registerkarte Vorgédnge allgemein.

Bearbeiten Sie die gewlinschten Vorgange. Dabei kdnnen Sie Standardplane referenzieren
Seite 35], um die Dateneingabe zu erleichtern.

4. Geben Sie auf der Vorgangstbersicht oder auf der Detailsicht der Registerkarte Vorgédnge
allgemein z.B. folgende Daten ein:

Feld Was Sie wissen sollten

Vorgangs-ID Sie kénnen eine Vorgangs-ID angeben. Die Vorgangs-ID muf}
mindestens ein nichtnumerisches Zeichen enthalten. Wenn Sie
keine Vorgangs-ID angeben, wird sie automatisch vom System
erzeugt. Eine vom System erzeugte Vorgangs-ID enthalt
ausschliellich numerische Zeichen. Sie kénnen die Vorgangs-
ID spater nicht mehr andern.

Vorgang Sie definieren die Nummer des Vorgangs, die zur Festlegung
der Reihenfolge der Vorgange dient; der vorgegebene Wert
kann Uberschrieben werden.

Arbeitsplatz/Werk [Seite Sie definieren den Ort, an dem, oder die Person, von der die
371 Prufung durchgefihrt werden soll. Sie kdnnen den

vorgegebenen Wert fur das Werk Uberschreiben.

Steuerschlissel [Extern] Der Steuerschlissel gibt die betriebswirtschaftliche Relevanz
des Vorgangs vor. Achten Sie darauf, dal3 im Customizing
[Extern] das Kennzeichen Priifmerkm. erwartet gesetzt ist.

Vorlagenschliissel Der Vorlagenschlissel ist eine Vorlage fir eine
Vorgangsbeschreibung, die die Dateneingabe erleichtert.

Kurztext Vorgang Sie geben einen beschreibenden Kurztext zum Vorgang ein.

Langtext Sie geben einen beschreibenden Langtext zum Vorgang ein.

5. Wabhlen Sie die Registerkarte Qualitdtsmanagement und geben Sie z.B. folgende Daten ein:
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Erfassungssicht Sie geben an, welche Erfassungssicht beim Riickmelden der
Prufergebnisse aufgerufen wird.

Priifpunktabschlu Sie geben den Bezug und die Art der Bewertung des Prifpunkts an;
bei Definition von Prifpunkten im Plankopf ist diese Angabe
obligatorisch; der vorgegebene Wert kann tberschrieben werden.

6. Wahlen Sie die Detailsicht der Registerkarte Bearbeitungszeiten und geben Sie z.B. folgende

Daten ein:

Basismenge Sie definieren die Basismenge des zu fertigenden Materials,
auf die sich die Vorgabewerte des Vorgangs beziehen; der
vorgegebene Wert kann tberschrieben werden.

Mengeneinheit Vrg. Sie definieren die Einheit des zu fertigenden Materials; der
vorgegebene Wert kann Uberschrieben werden.

Bildbereich Umrechnung Sie definieren, wie die im Plankopf angegebene Einheit des zu

Mengeneinheiten fertigenden Materials in die Mengeneinheit des Vorgangs
umgerechnet werden soll.

7. Wahlen Sie die Detailsicht der Registerkarte Benutzerfelder und geben Sie ggf. einen
Benutzerfeldschlissel (Vorlage fur Schlisselwdrter (Feldnamen) fir die Benutzerfelder) ein.

8. Sichern Sie lhre Daten.

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.

=

Die Eingabeberechtigung fur Daten auf der Vorgangsebene wird Gber das
Berechtigungsobijekt fiir die Planprifmerkmale gesteuert.

Weitere Funktionen auf der Vorgangsubersicht

Funktion Drucktaste/Meniipfad Was Sie wissen sollten

Vorgang anlegen Drucktaste Anlegen Sie kdnnen einen neuen
Vorgang anlegen.

Vorgang andern Drucktaste Andern/Sperren Sie lesen die markierten
Vorgangsdaten aus der
Datenbank in lhren Arbeitsvorrat
ein und sperren die Daten
dadurch fur den Zugriff durch
andere Bearbeiter.

Vorgang anzeigen Drucktaste Sie schreiben die markierten
Anzeigen/Entsperren Vorgangsdaten aus lhrem
Arbeitsvorrat auf die Datenbank
und geben die Daten dadurch
fur den Zugriff durch andere
Bearbeiter frei.

Vorgang kopieren Drucktaste Kopieren Sie kénnen die Daten des
Vorgangs kopieren, um sie in
einem anderen Vorgang zu
verwenden.
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Vorgang hierarchisch
kopieren

Drucktaste Hierarchisch
kopieren

Sie kénnen die Daten des
Vorgangs kopieren, um sie in
einem anderen Vorgang zu
verwenden. Alle zu diesem
Vorgang gehoérenden Objekte
(Fertigungshilfsmittel,
Prufmerkmale etc.) werden
mitkopiert.

Vorgang |6schen

Drucktaste Léschen

Sie kénnen die markierten
Vorgange l6schen. Alle zu
diesem Vorgang gehoérenden
Objekte (Fertigungshilfsmittel,
Prifmerkmale etc.) werden
mitgeldscht.

Referenz
Standardplan anlegen

Drucktaste Referenz
Standardplan anlegen

Sie kénnen einen oder mehrere
Standardplane bei der Anlage
eines Prifvorgangs
referenzieren

Referenz
Standardaufgabe
anlegen

Drucktaste Referenz
Standardaufgabe anlegen

Sie kdnnen einen oder mehrere
Standardaufgaben bei der
Anlage eines beliebigen
Prifvorgangs referenzieren

Plan drucken

Drucktaste Drucken

Sie kénnen den Plan drucken.

in ersten Vorgang
springen

Drucktaste Erster Satz

Wenn Sie mehrere Vorgange
markiert haben, springen Sie in
den ersten markierten Vorgang.

in vorhergehenden
Vorgang springen

Drucktaste Voriger Satz

Wenn Sie mehrere Vorgange
markiert haben, springen Sie in
den vorhergehenden markierten
Vorgang.

in nachsten Vorgang
springen

Drucktaste Nédchster Satz

Wenn Sie mehrere Vorgange
markiert haben, springen Sie in
den nachsten markierten
Vorgang.

in letzten Vorgang
springen

Drucktaste Letzter Satz

Wenn Sie mehrere Vorgange
markiert haben, springen Sie in
den letzten markierten Vorgang.

Materialien zum Plan
zuordnen

Pldne — Material-Plan-
Zuordnungen

Sie springen in die Ubersicht
der Material-Plan-Zuordnung
[Seite 27], in der Sie dem Plan
ein oder mehrere Material(ien)
zuordnen kénnen.

in Plankopfiibersicht
springen

Pléne — Planképfe

Sie springen in die
Plankopflibersicht.
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in Ubersicht der
Fertigungshilfsmittel
springen

Pléne — Fertigungshilfsmittel

Sie springen in die Ubersicht
der Fertigungshilfsmittel.

in Pldne — Priifmerkmale Sie springen in die
Prifmerkmalsibersicht Prifmerkmalsibersicht.
springen

in Ubersicht der Plédne — spez. Sie springen in die Ubersicht
spezifischen Priifmerkmalsvorgaben der spezifischen

Priufmerkmalsvorgabe
n springen

Prufmerkmalsvorgaben, in der
Sie einem Prifmerkmal kunden-
, lieferanten- und/oder
materialspezifische
Prifvorgaben zuordnen kénnen.

Detailsicht anzeigen

Springen — Detail

Sie springen in die Detailsicht
des/der markierten
Vorgangs/Vorgange.

Stichtag anzeigen

Zusétze — Stichtag

Sie kénnen den Stichtag
anzeigen und ggf. andern.

Anderungsnummer
anzeigen

Zusétze — Anderungsnummer

Sie konnen die
Anderungsnummer anzeigen
und ggf. &ndern.

Glltigkeitsparameter
anzeigen

Zusétze —
Gliltigkeitsparameter

Sie kénnen die
Glltigkeitsparameter anzeigen
und ggf. andern.

Selektionskriterien
anzeigen

Zusétze — Detail
Selektionskriterien

Sie kénnen die gewahlten
Selektionskriterien anzeigen.

Arbeitsbereich Zusétze — Detail Sie kdnnen den gewahlten
anzeigen Arbeitsbereich Arbeitsbereich anzeigen.
Massenénderungen Zusétze —» Massenénderung Sie kénnen in allen markierten

fortschreiben

Vorgangen Eingaben zentral
durch andere Werte ersetzen.
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Referenz auf Standardplan anlegen

Verwendung
Sie kdnnen beim Anlegen eines Priifvorgangs einen oder mehrere Standardplane referenzieren.

=
=

Fur Standardplane kénnen Sie Verwendungsnachweise erstellen und diese Plane
ggf. in einem oder mehreren Vorgangen in Prifplanen ersetzen.

Wenn Sie an dem referenzierten Standardplan Anderungen vornehmen, werden
diese Anderungen auch im Prufplan wirksam.

Wenn Sie Daten im Prufvorgang selbst &ndern mdchten, mussen Sie zuvor die
Referenz zum Standardplan aufheben (entsperren).
Voraussetzungen
Sie kdnnen einen Standardplan nur referenzieren, wenn:
e erden Status freigegeben allgemein hat.

e die Mengeneinheit, die im Plankopf des Standardplans definiert wurde, mit der
Mengeneinheit Ubereinstimmt, die im anzulegenden Prifvorgang des Prifplans angegeben
wurde.

Sie in den Feldern fir den Priifvorgang noch keine Eingaben gemacht haben. Wenn Sie Daten
eingeben, nimmt das System an, daf} der Prifvorgang bereits angelegt ist, und wird daher die
Verwendung eines Standardplans nicht zulassen.

Vorgehensweise
1. Wabhlen Sie in der Vorgangsibersicht Referenz Standardplan anlegen.

Sie gelangen auf ein Dialogfenster zum Anlegen von Referenzen auf einen

Standardplan.
2. Geben Sie folgende Daten ein:
Feld Was Sie wissen sollten
Vorgangs-ID Sie geben die Vorgangs-ID des Vorgangs ein, den Sie mit Hilfe eines

Standardplans anlegen wollen.

Die angebenene Vorgangs-ID mufd mindestens ein nichtnumerisches
Zeichen enthalten. Wenn Sie keine Vorgangs-ID angeben, wird sie
automatisch vom System erzeugt. Eine vom System erzeugte
Vorgangs-ID enthalt ausschlieRlich numerische Zeichen. Sie konnen
die Vorgangs-ID spater nicht mehr andern.

Vorgangsnummer Sie geben die Nummer des Vorgangs ein, den Sie mit Hilfe eines
Standardplans anlegen wollen.

Vorlagenschliissel Vorlage fiir eine Vorgangsbeschreibung; Angabe optional

April 2001 35




Prifplanung mit der Engineering Workbench HF SAP AG

Referenz auf Standardplan anlegen

Intervall Sie geben die Schrittweite der Vorgangsnummern bei
Standardplanverweis ein; der vorgegebene Wert kann Uberschrieben
werden. Dies ist nur relevant, wenn mehrere Vorgange vorhanden

sind.
Plangruppe Sie geben die Plangruppe des zu referenzierenden Standardplans ein.
Plangruppenzéhler Sie geben den Plangruppenzahler des zu referenzierenden

Standardplans ein; der vorgegebene Wert kann tberschrieben werden.

3. Wahlen Sie Weiter.

Das System ibernimmt die von Ihnen gewahlten Vorgange mit den dazugehdrenden
Informationen in die Vorgangstbersicht. Der referenzierte Plan wird unter einer
Vorgangsnummer eingebunden. Eine Ikone zeigt Ihnen an, dal} dieser Vorgang eine
Referenz auf einen Standardplan bzw. eine Standardaufgabe darstellt. Die Datenfelder
sind nicht eingabebereit. Am Ende der Vorgangsubersicht werden lhnen die
referenzierten Vorgange des Plantyps S angezeigt. Sie sind mit einer speziellen Ikone
gekennzeichnet.

N
=¥

Die neuen Felder in der Vorgangsibersicht sind nicht eingabebereit. Dies bedeutet,
daf} Sie die Daten dieses Vorgangs nicht bearbeiten kénnen.

4. Sichern Sie lIhre Daten.

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.
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Arbeitsplatze zuordnen

Verwendung

Wenn Sie einem Priifvorgang einen bestimmten Prifplatz (als Arbeitsplatz) zuordnen, kdnnen
Sie die fur den Priifvorgang ausgefiihrten Leistungen riickmelden. In der
Anwendungskomponente Controlling (CO) werden anhand der riickgemeldeten Leistungszeiten
die Prufkosten ermittelt.

Voraussetzungen

Damit die Leistungen zu einem Prifvorgang rickgemeldet werden kdnnen, mussen folgende
Bedingungen erflillt sein:

e Sie mussen dem Priufvorgang einen Arbeits- bzw. Prufplatz zuordnen.
e Der Prifplatz muf in der Anwendungskomponente CO einer Kostenstelle zugeordnet sein.

o Die Kostenstelle muf’ unterschiedliche Leistungsarten festlegen (z.B. Rist-, Maschinen- oder
Personalzeiten), und zu jeder Leistungsart muf ein Tarif definiert sein.

e In der Prifeinstellung [Extern] mul} ein QM-Auftrag zugeordnet sein.

Vorgehensweise

1. Geben Sie in der Vorgangsubersicht einen Steuerschlissel zum Prifvorgang ein, der im
Customizing [Extern] folgendermalfien konfiguriert ist:

— das Kennzeichen Kalkulieren ist gesetzt
— die Art der Ruckmeldung wurde definiert
2. Geben Sie auf der Registerkarte Vorgédnge allgemein einen Arbeitsplatz zum Vorgang ein.

Auf der Registerkarte Bearbeitungszeiten werden im Bildbereich Vorgabewerte
zuséatzliche Datenfelder angezeigt.

3. Geben Sie in diese zusatzlichen Felder folgende Daten ein:
— Einheit der Leistungsart (Stunden, Minuten, etc.)

— Rlckzumeldende Leistungsarten (z.B. Rist-, Maschinen- oder Personalzeit)

Ergebnis
Sie kénnen die durch die Prifung entstehenden Kosten erfassen und abrechnen.
Siehe auch:

Qualitatsbezogene Kosten [Extern]
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Bearbeiten von Prufmerkmalen

Einsatzmoglichkeiten

Sie verwenden Prifmerkmale, um zu beschreiben, was zu prifen ist und nach welchen
Vorgaben die Prifung durchgefiihrt werden soll. Priifmerkmale sind den Prifvorgangen
untergeordnet und werden innerhalb eines Vorgangs durch eine Nummer gekennzeichnet.

Um Ablaufe zu standardisieren, kdnnen Sie Stammprifmerkmale referenzieren oder kopieren.
Sie kénnen auch Prifmerkmale aus anderen Prufplénen in den aktuellen Prifvorgang kopieren
oder Standardplane verwenden.

Voraussetzungen

e Der Vorgang ist bereits im System angelegt

e Die verwendeten Stammsatze (z.B., Prifmethode, Dynamisierungsregel,
Stichprobenverfahren, Stichprobenplan, Codegruppen, Auswahlmengen,
Fertigungshilfsmittel) sind im System angelegt und freigegeben.

e Das Stammprifmerkmal muf} in den Grunddaten:
— als Referenzmerkmal angelegt sein, wenn es referenziert werden soll

— als Vollstdndige Kopiervorlage angelegt sein, wenn es im Plan verandert werden soll
ohne dal} es vorher entsperrt werden muf}

— mindestens als Unvollsténdige Kopiervorlage angelegt sein, wenn es in den Plan kopiert
werden soll

Ablauf

1. Sie rufen die Prifmerkmalsiibersicht des Prifplans auf.

2. Sie legen die gewlinschten Priifmerkmale an. Dabei stehen Ihnen folgende Moglichkeiten zur
Verfligung. Sie kénnen:

— alle Daten fir ein Prifmerkmal manuell eingeben.

— eine Referenz auf ein Stammprifmerkmale [Extern] (Referenzmerkmal) anlegen, um die
Dateneingabe zu erleichtern.

— ein Stammprifmerkmal kopieren (Vollstdndige oder Unvollstdndige Kopiervorlage), um
die Dateneingabe zu erleichtern.

— beim Anlegen eines Prifmerkmals einen Vorlagenschlissel (im Customizing definiert)
eingeben. Das System belegt dann automatisch alle Mulfelder mit den im
Vorlagenschlissel vorgegebenen Werten.

— beim Anlegen eines quantitativen Prifmerkmals einen Toleranzschlissel eingeben. Das
System gibt dann automatisch bestimmte quantitative Daten gemaf der im
ToleranzschlUssel vorgegebenen Werten ein.

=

Mit Doppelklick auf den gewlinschten Feldern (z.B. Merkmalsnummer, Kurztext)
gelangen Sie auf die entsprechenden Detailbilder.
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3. Sie geben u.a. folgende Daten ein:

Merkmalsnummer (Mulfeld)

Vorschlag fur Steuerkennzeichen des Merkmals (optional, im Customizing definiert)
Quantitatives oder qualitatives Merkmal (eine Angabe ist obligatorisch)
Merkmalskategorie (Kann-Merkmal, Bedingtes Merkmal, Muf3-Merkmal)
Erfassungsart

weitere Steuerkennzeichen [Extern] zum Merkmal (optional)

interne Merkmals-ID (In diesem Feld kénnen Sie eine zusatzliche Merkmalsbezeichnung
hinterlegen. Diese Bezeichnung dient der Identifikation eines Merkmals beim
elektronischen Austausch von Merkmalswerten; optional)

Datenherkunft (In diesem Feld kénnen Sie eine Datenquelle (z.B. Handheld-Anwendung,
Qualitatszeugnis) zuordnen, aus der die Ergebnisdaten tbernommen werden sollen;
optional)

Stammprufmerkmal (optional) mit Werk und Version zum Merkmal (bei Angabe eines
Stammprifmerkmals Muf3feld)

Kurztext zum Prifmerkmal (optional)

Langtext zum Prifmerkmal (optional)

Toleranzschlissel (optional)

Spezifische Prifmerkmalsvorgaben (optional)

Angaben zur Prifmethode (Name, Werk, Version)

Auswahlmenge (bei qualitativen Merkmalen mit Merkmalsauspragungen)
Formel (optional; bei quantitativen Merkmalen)

Teilprobe (optional)

Infofelder (optional

4. Sie geben ggf. folgende zusatzliche Daten ein:

Angaben zu Quantitativen Daten [Extern] (z.B. SPC-Kriterien, Plausibilitadtsgrenzen)

Angaben zu Katalogen [Extern] (z.B. Fehlercodes bei Riickweisung)

Angaben zur Stichprobe (z.B. Stichprobenverfahren, Dynamisierungsregein)

5. Sie ordnen dem Prifmerkmal ein Prifmittel als Fertigungshilfsmittel [Extern] (FHM) zu, wenn
das Prufmerkmal mit einem bestimmten Prifmittel gepruft werden soll.

=

Das Prifmittel mu® zuvor als FHM dem Vorgang zugeordnet werden.

6. Sie sichern lhre Daten.

=

Die Eingabeberechtigung fiir Daten auf der Priifmerkmalsebene wird tber das
Berechtigungsobijekt fiir die Planprifmerkmale gesteuert.
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Ergebnis

Sie haben einen Prifplan mit Prifmerkmalen angelegt, mit dem Sie nun Priifungen durchfiihren
koénnen.
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Prufmerkmale bearbeiten

Verwendung

Sie verwenden Prifmerkmale, um zu beschreiben, was zu prifen ist und nach welchen
Vorgaben die Prifung durchgefiihrt werden soll.

Voraussetzungen

e Der Vorgang ist im System angelegt.

e Die verwendeten Stammsatze (z.B. Prifmethode, Dynamisierungsregel,
Stichprobenverfahren, Stichprobenplan, Codegruppen, Auswahimengen,
Fertigungshilfsmittel) sind im System angelegt und freigegeben.

e Das Stammprifmerkmal [Extern] muf in den Grunddaten:

— als Referenzmerkmal angelegt sein, wenn es referenziert werden soll

— als Vollstdndige Kopiervorlage angelegt sein, wenn es im Plan verandert werden soll,
ohne dal es vorher entsperrt werden muf}

— mindestens als Unvollsténdige Kopiervorlage angelegt sein, wenn es in den Plan kopiert
werden soll

Vorgehensweise
Wahlen Sie Pldne — Priifmerkmale.
2. Geben sie im Bildbereich Bearbeitung mit einen Stichtag oder eine Anderungsnummer ein.

3. Wahlen Sie die Registerkarte Prifmerkmale allgemein und Ubernehmen Sie die Vorgangs-ID
des Vorgangs, zu dem Sie Prifmerkmale anlegen wollen, in den Kontextblock.

4. Legen Sie die gewlinschten Prifmerkmale an. Durch Eingabe der Merkmalsbezeichnung
kdnnen Sie Stammprifmerkmale referenzieren, um die Dateneingabe zu erleichtern.

=

Eine Ikone zeigt Ihnen an, daR dieses Prufmerkmal ein referenziertes
Stammprifmerkmal darstellt. Die Datenfelder sind nicht eingabebereit. Um
Anderungen an diesem Priifmerkmal vornehmen zu kénnen, missen Sie das
Stammprufmerkmal entsperren. Markieren Sie dazu das gewiinschte Prifmerkmal
und wahlen Sie Priifmerkmale — Referenz Priifmerkmale aufheben.

5. Geben Sie auf der Registerkarte Priifmerkmale allgemein z.B. folgende Daten ein:

Feld Was Sie wissen sollten

Priifmerkmal Sie geben die Nummer des Prifmerkmals an; die Vorgabe fir
die Schrittweite dieser Prifmerkmalsnummer konnen Sie im

Profil [Extern] definieren.

Kurztext Priifmerkmal Sie geben einen beschreibenden Kurztext zum Priufmerkmal
ein.
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Merkmals-ID

Sie kdnnen eine zusatzliche Merkmalsbezeichnung
hinterlegen. Diese Bezeichnung dient der Identifikation eines
Merkmals beim elektronischen Austausch von
Merkmalswerten.

Datenherkunft

Sie kénnen eine Datenquelle (z.B. Handheld-Anwendung,
Qualitatszeugnis) zuordnen, aus der die Ergebnisdaten
Ubernommen werden sollen.

Vorschl.Steuerkz.

Vorschlag fir Steuerkennzeichen [Extern] des Prifmerkmals, um
die Eingabe der Steuerkennzeichen zu erleichtern. Diese Werte
kénnen Sie im Prifmerkmal andern, aufler wenn im
Steuerschlissel das Kennzeichen fixiert gesetzt ist. In
Abhangigkeit vom eingegebenen Steuerschlissel werden
einzelne Felder in der Priifmerkmallbersicht auf "nicht
eingabebereit" oder auf "Muf¥feld" gesetzt.

QN oder QL

Sie definieren das Prifmerkmal als quantitatives oder
qualitatives Merkmal.

Stammpriifmerkmal

Sie geben die Kennung des Stammprifmerkmals an, das Sie
referenzieren oder kopieren mochten. Das System wahlt
automatisch die aktuelle Version des Stammprifmerkmals aus.

Wird ein Stammprifmerkmal sowohl in einem Prifplan als
auch in einer Materialspezifikation referenziert, dann
Ubersteuern bei der Prifung die Prifvorgaben aus der
Materialspezifikation die aus dem Prifplan, wenn das
entsprechende Material gepruft wird.

Werk

Sie geben das Werk zum Stammprifmerkmal an; der
vorgegebene Wert kann Uberschrieben werden.

Version

Sie geben die Version des Stammprifmerkmals an. Wenn Sie
keine Versionsnummer angeben, wird die aktuelle Version des
Stammprifmerkmals zugeordnet.

Priifmethode

Sie geben den Namen der Prifmethode [Extern] ein, mit der
das Prifmerkmal geprift werden soll. Bei referenzierten
Stammprifmerkmalen kénnen Sie aus der Liste der
Priufmethoden, die dem Stammprifmerkmal zugeordnet sind,
eine Prifmethode auswahlen; ansonsten kénnen Sie jede
freigegebene Prufmethode zuordnen. Wenn fir die
Prifmethode eine Priferqualifikation [Extern] festgelegt ist,
Ubernimmt das System diese Priiferqualifikation.

Werk

Sie geben das Werk zur Prifmethode an.

Version

Sie geben die Version zur Prifmethode an.

Merkmalsgewichtung

Durch Auswahl des entsprechenden Eintrags klassifizieren Sie
das Prifmerkmal als kritisches Merkmal, Hauptmerkmal oder
Nebenmerkmal.

Priferqualifikation [Extern]

Sie geben die Qualifikation an, die der Prifer haben und
gegebenenfalls nachweisen muf}, um eine Prifung
durchfiihren zu kénnen.

42
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Anteilsberechnung Code, der das Verfahren zur Anteilsschatzung (Anteil
fehlerhafter Einheiten, Anteil unterhalb der Toleranz, Anteil
oberhalb der Toleranz) identifiziert.

Toleranzschliissel (bei Vorlage fir Toleranzvorgaben, die Sollwert, MaBe_inheit,

quantitativen Genauigkeit und die Grenzwerte enthalten kann. Uber den

Prifmerkmalen) Toleranzschlissel [Extern] kénnen DIN-Normvorgaben, die im
Customizing [Extern] hinterlegt sind, eingebunden werden.

Langtext Sie geben einen beschreibenden Langtext zum Prifmerkmal
ein.

Infofeld 1 Sie kdnnen rein informative Angaben zum Prifmerkmal

Infofeld 2 eingeben.

Infofeld 3

6. Wahlen Sie die Registerkarte Steuerkennzeichen, um das Prifmerkmal weiter zu
charakterisieren.

In Abhéngigkeit vom festgelegten Merkmalstyp (qualitativ oder quantitativ) werden Ihnen
unterschiedliche Bilder zur Bearbeitung der Steuerkennzeichen fir das Prifmerkmal
angezeigt. Zu diesen Steuerkennzeichen [Extern] gehdren u.a. Informationen tUber die
Stichprobenberechnung, die Ergebniserfassung, den Prifumfang, die
Merkmalstypbestimmung und Angaben (ber eine Langzeitpriifung.

7. Wahlen Sie bei der Bearbeitung eines quantitativen Merkmals die Registerkarte Quantitative
Daten.

Wenn Sie auf der Registerkarte Priifmerkmale allgemein nicht alle Daten eingegeben
haben, kdnnen Sie diese Daten (z.B. Maleinheit, Zahl der Nachkommastellen, Sollwert,
Grenzwerte, Toleranzschlissel, Formel zum Formelmerkmal) an dieser Stelle erganzen.

8. Wanhlen Sie die Registerkarte Kataloge.

Wenn Sie auf der Registerkarte Priifmerkmale allgemein nicht alle Daten eingegeben
haben, kénnen Sie diese Daten (z.B. zugeordnete Auswahlmengen, zugeordnete
Codegruppen, Fehlercodes bei Rickweisung) an dieser Stelle erganzen.

9. Wanhlen Sie die Registerkarte Stichprobe.

Wenn Sie auf der Registerkarte Priifmerkmale allgemein nicht alle Daten eingegeben
haben, kdnnen Sie diese Daten (z.B. zugeordnetes Stichprobenverfahren, zugeordnete
Dynamisierungsregel) an dieser Stelle erganzen.

=

Sie kdnnen nur dann eine Dynamisierungsregel angeben, wenn Sie im Plankopf die
Dynamisierung auf Merkmalsebene definiert haben.

10. Sichern Sie |Ihre Daten.

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.

=

Die Eingabeberechtigung fur Daten auf der Prifmerkmalsebene wird Uber das
Berechtigungsobjekt fur die Planprifmerkmale gesteuert.
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Weitere Funktionen auf der Prifmerkmalstibersicht

Funktion Drucktaste/Meniipfad Was Sie wissen sollten

Prifmerkmal anlegen Drucktaste Anlegen Sie kdnnen ein neues
Prafmerkmal anlegen, wenn Sie
eine Vorgangs-ID und einen
Stichtag oder eine
Anderungsnummer angegeben
haben. Auf der Registerkarte
Priifmerkmale allgemein stehen
Ihnen eingabebereite Zeilen zur
Verfligung.

Prifmerkmal andern Drucktaste Andern/Sperren Sie lesen die markierten
Prifmerkmalsdaten aus der
Datenbank in Ihren Arbeitsvorrat
ein und sperren die Daten
dadurch fur den Zugriff durch
andere Bearbeiter.

Priufmerkmal anzeigen Drucktaste Sie schreiben die markierten
Anzeigen/Entsperren Prifmerkmalsdaten aus lhrem
Arbeitsvorrat auf die Datenbank
und geben die Daten dadurch
fur den Zugriff durch andere
Bearbeiter frei.

Prifmerkmal kopieren Drucktaste Kopieren Sie konnen die Daten des
Prifmerkmals kopieren, um sie
in einem anderen Prifmerkmal
zu verwenden.

Prifmerkmal Drucktaste Hierarchisch Sie konnen die Daten des
hierarchisch kopieren kopieren Prifmerkmals kopieren, um sie
in einem anderen Prifmerkmal
zu verwenden. Alle zu diesem
Prufmerkmal gehérenden
Objekte (Fertigungshilfsmittel,
spezifische
Prufmerkmalsvorgaben etc.)
werden mitkopiert.

Prifmerkmal l6schen Drucktaste Léschen Sie konnen die markierten
Prifmerkmale I6schen. Alle zu
diesem Prifmerkmal
gehdrenden Objekte
(Fertigungshilfsmittel,
spezifische
Prufmerkmalsvorgaben etc.)
werden mitgeldscht.

Prifmerkmale drucken Drucktaste Drucken Sie konnen die markierten
Prifmerkmale in einer
variierbaren Liste darstellen und
diese dann drucken.
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in erstes Prifmerkmal
springen

Drucktaste Erster Satz

Wenn Sie mehrere
Prifmerkmale markiert haben,
springen Sie in das erste
markierte Prifmerkmal.

in vorhergehendes
Priafmerkmal springen

Drucktaste Voriger Satz

Wenn Sie mehrere
Prifmerkmale markiert haben,
springen Sie in das
vorhergehende markierte
Prifmerkmal.

in nachstes
Prifmerkmal springen

Drucktaste Nédchster Satz

Wenn Sie mehrere
Prifmerkmale markiert haben,
springen Sie in das nachste
markierte Prifmerkmal.

in letztes Prifmerkmal
springen

Drucktaste Letzter Satz

Wenn Sie mehrere
Prifmerkmale markiert haben,
springen Sie in das letzte
markierte Prifmerkmal.

Materialien zum Plan
zuordnen

Pldne — Material-Plan-
Zuordnungen oder Doppelklick
auf lkone fur Material

Sie springen in die Ubersicht
der Material-Plan-Zuordnung
[Seite 27], in der Sie dem Plan
ein oder mehrere Material(ien)
zuordnen kénnen.

in Plankopfubersicht
springen

Pldne — Plankdpfe oder
Doppelklick auf Ikone fir
Plankopf

Sie springen in die
Plankopflibersicht.

in Vorgangsubersicht
springen

Pléne — Vorgénge oder
Doppelklick auf Ikone fir
Vorgang

Sie springen in die
Vorgangsubersicht.

in Ubersicht der
Fertigungshilfsmittel
springen

Pldne — Fertigungshilfsmittel

Sie springen in die Ubersicht
der Fertigungshilfsmittel.

in Ubersicht der
spezifischen
Prifmerkmalsvorgabe
n springen

Pléne — spez.
Priifmerkmalsvorgaben oder
Doppelklick auf Ikone fir
Prifmerkmal

Sie springen in die Ubersicht
der spezifischen
Prifmerkmalsvorgaben, in der
Sie einem Prifmerkmal kunden-
, lieferanten- und/oder
materialspezifische
Prufvorgaben zuordnen kénnen.

Detailsicht anzeigen

Springen — Detail oder
Doppelklick auf die gewlinschte
Zeile

Sie springen in die Detailsicht
des/der markierten
Prafmerkmals/Prifmerkmale.

Stichtag anzeigen

Zusétze — Stichtag

Sie kénnen den Stichtag
anzeigen und ggf. andern.

Anderungsnummer
anzeigen

Zusétze — Anderungsnummer

Sie konnen die
Anderungsnummer anzeigen
und ggf. andern.
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Gultigkeitsparameter
anzeigen

Zusétze —
Gliltigkeitsparameter

Sie kénnen die
Glltigkeitsparameter anzeigen
und ggf. andern.

Selektionskriterien
anzeigen

Zusétze — Detail
Selektionskriterien

Sie kénnen die gewahlten
Selektionskriterien anzeigen.

Arbeitsbereich Zusétze — Detail Sie kdnnen die gewahlten
anzeigen Arbeitsbereich Arbeitsbereich anzeigen.
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Quantitative Daten

Far quantitative Merkmale kénnen Sie, abhdngig von den gesetzten Steuerkennzeichen, weitere
spezielle quantitative Daten festlegen. Diese Funktion rufen Sie Uber die Registerkarte
Quantitative Daten auf der Prifmerkmalsebene auf.

e Wenn Sie bei der Bearbeitung der Steuerkennzeichen z.B. festgelegt haben, dal} ein unterer
und ein oberer Grenzwert zu prifen ist, werden Ihnen auf der Registerkarte Quantitative
Daten Felder angezeigt, in denen Sie Daten fir beide Grenzwerte angeben kénnen.

o Wenn Sie hingegen festgelegt haben, dall nur der obere oder der untere Grenzwert zu
prifen ist, wird nur das fur den jeweiligen Grenzwert relevante Feld angezeigt.

e Wenn Sie einen Toleranzschliissels verwenden, kopiert das System die Werte aus diesem
Steuerschlissel in das Prifmerkmal. Sie kdnnen diese Werte jedoch Gberschreiben.

=p

Ein ToleranzschlUssel dient dazu, praxis- oder branchenubliche Toleranzvorgaben
(z.B. fir Passungen) fur ein quantitatives Prifmerkmal zentral zu vereinbaren. Fir
den Toleranzschlissel sind MaReinheit, Sollwert, Genauigkeit und unterer und
oberer Grenzwert definiert.

Ihre Systemverwaltung kann im Customizing [Extern] Nennmale fir die
Toleranzschliissel definieren. Die Nennmale basieren auf Tabellen in den DIN-
Normen. Wurden fur einen Toleranzschlissel Nennmale definiert, konnen die
Grenzwerte auf der Basis dieser Nennmal3e variieren.

Den Toleranzschliissel geben Sie auf der Registerkarte Priifmerkmal allgemein oder
auf der Registerkarte Quantitative Daten ein. Wenn Sie die Daten nach der Eingabe
prifen, werden auch die fiir diesen Schliissel definierten Werte fir Maeinheit und
Sollwert angezeigt und festgelegt, ob die Grenzwerte Relativwerte zum Sollwert sind,
wenn die entsprechenden Kennzeichen im Customizing gesetzt sind.

Wenn Sie einen Toleranzschliissel I6schen, werden die Werte, die durch den
Toleranzschliissel im Prifmerkmal festgelegt wurden, nicht geléscht. Sie bleiben als
Merkmalsvorgaben bestehen.
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Verwendung von Formelmerkmalen

Verwendung

Wenn Sie eine Priifung mit quantitativen Prifmerkmalen durchfiihren, kénnen Sie
Formelmerkmale verwenden, wenn Sie Prifergebnisse aus den Werten oder Priifergebnissen
anderer Prifmerkmale (Hilfsmerkmale) automatisch vom System nach von Ihnen festgelegten
Regeln berechnen lassen wollen.

Voraussetzungen

Indem Sie folgende Punkte berticksichtigen, stellen Sie sicher, daf} die Merkmale vom System
richtig berechnet werden kénnen:

e Kompatibilitdt der Merkmale

Die Hilfs- und Formelmerkmale missen z.B. in bezug auf die riickzumeldenden
Ergebnisse und den Priifumfang kompatibel sein.

e Dynamisierung auf Merkmalsebene (optional)

Es empfiehlt sich, in einem Formelmerkmal oder einem Hilfsmerkmal eine
Dynamisierungsregel anzugeben, und dann das andere Merkmal fur die Dynamisierung
zu referenzieren.

Funktionsumfang

Im Gegensatz zu anderen Prifmerkmalen werden die Ergebnisse eines Formelmerkmals nicht
manuell erfal3t.

Sie bearbeiten und bewerten in der Ergebniserfassung die Hilfsmerkmale. Basierend auf den
Prifergebnissen dieser Hilfsmerkmale berechnet das System dann anhand der hinterlegten
Formel die Prifergebnisse fir das Formelmerkmal.

Die Formel hinterlegen Sie im Formelmerkmal, wenn Sie es im Prifplan bearbeiten. In der
Formel kénnen sie mathematische Standardfunktionen verwenden und sich auf folgende
Operanden beziehen:

e Numerische Konstanten

e Formelparameter, die die Werte und Ergebnisse von Hilfsmerkmalen referenzieren
Hilfsmerkmale und Formelmerkmale muissen im gleichen Vorgang enthalten sein.

e Formelparameter, die externe Funktionsbausteine aufrufen

In einigen Fallen ist im aktuellen Vorgang moglicherweise kein Hilfswert zum
Formelmerkmal verfiigbar (z.B. wenn Sie einen Wert verwenden mdéchten, der in einem
anderen Priflos hinterlegt ist). In diesen Fallen kdnnen Sie einen eigenen
Funktionsbaustein zum Aufruf der notwendigen Daten und zur Berechnung des
Hilfswerts verwenden.

=

Sie finden im Customizing [Extern] Vorschlagswerte flr die Formelparameter, die Sie
jedoch erganzen kdnnen.
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Aktivitaten
o Stellen Sie sicher, dal’ im Prifmerkmal das Steuerkennzeichen [Extern] Formelmerkmal
gesetzt ist.

e Geben Sie auf dem Bild der Quantitativen Daten [Extern] die Formel ein. Beachten Sie bei
der Eingabe einer Formel folgende Richtlinien:

— Verwenden Sie fiir Operanden und Parameter das Format ppnnnn

Der Wert pp steht flr den Formelparameter (z.B. A0). Der Wert nnnn steht fur die
Nummer des Planmerkmals (z.B. Merkmal 0010).

Um z.B. den Wert von Merkmal 10 (MeRwert eines Einzelstlicks) mit dem Wert von
Merkmal 20 (MeRRwert eines Einzelstlicks) zu multiplizieren, geben Sie folgende
Formel ein: AO0O010 * A00020.

— Wenn der Formelparameter einen Funktionsbaustein referenziert, kdnnen Sie einen
Formelparameter ohne Merkmalsnummer eingeben.

— Um einen im Customizing definierten Formelparameter auszuwahlen, verwenden Sie die
Eingabehilfe zum Formelfeld.

— Sie kénnen das Ergebnis eines Formelmerkmals als Hilfswert fir ein zweites
Formelmerkmal verwenden.
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Verwendung von fuhrenden und abhangigen Merkmalen

Verwendung

Um sicherzustellen, dal} die Priifstufen der Merkmale eines Vorgangs nicht zueinander im
Konflikt stehen, definieren Sie fiihrende und abhangige Merkmale.

Sie verwenden flihrende und abhangige Merkmale im Zusammenhang mit:
e Dynamisierung auf Merkmalsebene

Das System ermittelt die passende Prifstufe aufgrund der Vorgaben der
Dynamisierungsregel und aktualisiert sie in der Qualitatslage des Merkmals.

e Ergebniserfassung

Wenn Sie einige Merkmale annehmen und andere zurlickweisen, kann es dazu
kommen, da® Prifmerkmale eines Vorgangs unterschiedliche Prifstufen aufweisen, z.B.
daf} sich einige Prifmerkmale in der Stufe “Skip” und andere in der Stufe “Normal” oder
“Verscharft” befinden.

Falls die aktuelle Prifstufe eines fihrenden Merkmals einen “Skip” erfordert, dies jedoch
fur eines der abhangigen Merkmale aufgrund der Merkmalsgewichtung (im Customizing
Extern] definiert) nicht zulassig ist, gilt der Prifverzicht nur fur das fihrende Merkmal.
Das abhangige Merkmal muf3 nach der nachsten Prifstufe geprift werden, die in der
Dynamisierungsregel fur das fihrende Merkmal enthalten ist.

¢ Formelmerkmalen

Falls die Prifstufen der Hilfsmerkmale unterschiedlich sind, kann das System die
Merkmale nicht korrekt berechnen.

=

Ein Formelmerkmal ist von den Werten bzw. Ergebnissen zweier Hilfsmerkmale
abhéangig. Weisen diese unterschiedliche Prifstufen auf (z.B. “Normal” und “Skip”),
kann das System die Formel im Formelmerkmal nicht berechnen, da eines der
Hilfsmerkmale nicht gepruft wird (Prifstufe “Skip”).

Voraussetzungen
e Im System sind vorhanden:
— Dynamisierungsregel
—  Stichprobenverfahren
e Das fihrende Merkmal ist ein Muf3-Merkmal.
e Dem fiihrenden Merkmal ist eine Dynamisierungsregel zugeordnet.

e Das flilhrende Merkmal verweist nicht auf ein anderes flihrendes Merkmal (wird vom System
nicht gepruft).

Aktivitaten

e Sie definieren im Plankopf die Dynamisierung auf Merkmalsebene.
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e Sie markieren im Prifmerkmalilbersichtsbild das Prifmerkmal, das Sie als fliihrendes
Merkmal des Vorgangs definieren méchten.

e Sije setzen in den Steuerkennzeichen zum Priifmerkmal die Kennzeichen
Stichprobenverfahren und Muf3-Merkmal.

e Sie bearbeiten die erforderlichen Daten zum Prifmerkmal.
e Sie geben zum Prifmerkmal eine Dynamisierungsregel an.

e Sie markieren alle anderen Priifmerkmale im Vorgang (oder in der Merkmalsgruppe), die als
abhangige Priifmerkmale behandelt werden sollen.

Sie kdnnen dasselbe fiihrende Merkmal verschiedenen abhangigen Merkmalen
eines Vorgangs zuordnen. Sie kénnen innerhalb eines Vorgangs auch mehrere
Merkmalsgruppen anlegen.

e Sie geben auf dem Stichprobenbild nicht wie beim flihrenden Priifmerkmal eine
Dynamisierungsregel, sondern die Nummer des fihrenden Prifmerkmals an.

e Falls Sie in einem Prifplan Formelmerkmale verwenden, geben Sie nur fir das
Formelmerkmal eine Dynamisierungsregel ein. Referenzieren Sie in den Hilfsmerkmalen das
Formelmerkmal als filhrendes Merkmal.
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Zuordnung von spezifischen Prifmerkmalsvorgaben

Verwendung

Sowohl flr qualitative als auch fir quantitative Priifmerkmale konnen Sie auf der Grundlage einer
Kombination aus Material, Lieferant und Kunde spezifische Prifmerkmalsvorgaben definieren,
falls eine solche Kombination dem Prifplan zugeordnet wurde.

=

Fur Stammprifmerkmale, die in Priifmerkmalen im Plan referenziert werden, oder flr
Prifmerkmale in Standardplanen kénnen Sie keine spezifischen
Priufmerkmalsvorgaben definieren.

=

Im Prufplan "Réhren” gibt es einen Prufvorgang fir eine Mel3prifung mit mehreren
Prafmerkmalen. Eines dieser Merkmale, das Merkmal "Durchmesser", hat je nach
Réhrentyp mehrere spezifische Prifmerkmalsvorgaben.

Material Sollwert unterer Grenzwert oberer Grenzwert
Rohre 1 4,5 4,0 5,0
Rohre 2 7,5 7,0 8,0
Réhre 3 8,2 7,0 9,4
Rohre 4 5,0 4,0 6,0

Bei der Prifung von Roéhren prift das System, ob fir Réhren spezifische Prifmerkmalsvorgaben
im Prifplan vorhanden sind. Ist dies der Fall, dann verwendet das System bei der Prifung diese
spezifischen Prifmerkmalsvorgaben. Sind keine spezifischen Prifmerkmalsvorgaben im
Priufplan vorhanden, dann verwendet das System bei der Priifung die im Priifmerkmal definierten
Werte.

Voraussetzungen

Dem Prifplan sind ein oder mehrere Materialien zugeordnet [Seite 27]. Die Zuordnung kénnen
Sie jederzeit beim Bearbeiten eines Prifplans vornehmen.

Aktivitaten

e Sie markieren in der Priifmerkmallbersicht das gewlinschte Prifmerkmal oder geben im
Kontextblock das Prifmerkmal an, zu dem Sie spezifische Prifmerkmalsvorgaben zuordnen
mdchten.

e Sie wahlen Plédne — spez. Priifmerkmalsvorgaben.
Sie gelangen auf die Ubersicht der vorhandenen spezifischen Priifmerkmalsvorgaben.

e Sie wahlen die Registerkarte spez. Priifmerkmalsvorgaben allgemein und wahlen Uber die
Eingabehilfe die gewlinschte Kombination aus Material, Lieferant und/oder Kunde aus.

¢ Sie wahlen die Registerkarte Quantitative Daten und geben die spezifischen
Priufmerkmalsvorgaben (u.a. Grenzwerte und Sollwert) fir quantitative Merkmale ein.
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=

Wenn Sie spezifische Prifmerkmalsvorgaben fir ein quantitatives Merkmal
definieren, kdnnen Sie einen Toleranzschlissel verwenden.

e Sie wahlen die Registerkarte Kataloge und geben die spezifischen Prifmerkmalsvorgaben
(u.a. Auswahlmengen, Fehlercodes bei Rickweisung) ein.

e Um vorhandene spezifische Prifmerkmalsvorgaben zu 16schen, markieren Sie die
gewinschte Zuordnung und wahlen Léschen.
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Prufmittel bearbeiten

Vorgehensweise

Sie ordnen dem Prifvorgang ein oder mehrere Priifmittel als Fertigungshilfsmittel [Extern] (FHM)
zu, wenn die Prifung mit einem bestimmten Prifmittel durchgefiihrt werden soll.

Verwendung

Sie ordnen einem Prifvorgang ein oder mehrere Priufmittel, einem Prifmerkmal ein Prifmittel zu,
um vorzugeben, mit welchem Fertigungshilfsmittel die Priifung durchgefiihrt werden soll.
Voraussetzungen

Der verwendete Prifmittelstammsatz ist im System angelegt und freigegeben.

Vorgehensweise
5. Wabhlen Sie Pléne — Fertigungshilfsmittel.

6. Ubernehmen Sie die Vorgangs-ID des Vorgangs, dem Sie Priifmittel zuordnen wollen, in den
Kontextblock.

Geben sie im Bildbereich Bearbeitung mit einen Stichtag oder eine Anderungsnummer ein.
8. Wabhlen Sie Anlegen.
Sie gelangen auf ein Bild, auf dem Sie den gewiischen FHM-Typ auswahlen kénnen.
9. Wahlen Sie den gewiinschen FHM-Typ aus und wahlen Sie Weiter .

Geben Sie auf der Registerkarte Material, Equipment, Dokument, Sonstiges, Termine alle
notwendigen Daten fiir das Prifmittel ein.

11. Sichern Sie lhre Daten.

Das System schreibt die Daten aus lhrem Arbeitsvorrat auf die Datenbank.

Weitere Funktionen auf der Fertigungshilfsmitteliibersicht

Funktion Drucktaste/Meniipfad Was Sie wissen sollten
Fertigungshilfsmittel Drucktaste Anlegen Sie kdnnen ein neues
anlegen Fertigungshilfsmittel zuordnen,

wenn Sie eine Vorgangs-ID und
einen Stichtag oder eine
Anderungsnummer angegeben

haben.
Fertigungshilfsmittel Drucktaste Andern/Sperren Sie lesen die markierten
andern Fertigungshilfsmitteldaten aus

der Datenbank in lhren
Arbeitsvorrat ein und sperren
die Daten dadurch flr den
Zugriff durch andere Bearbeiter.
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Fertigungshilfsmittel
anzeigen

Drucktaste
Anzeigen/Entsperren

Sie schreiben die markierten
Fertigungshilfsmitteldaten aus
lhrem Arbeitsvorrat auf die
Datenbank und geben die Daten
dadurch fur den Zugriff durch
andere Bearbeiter frei.

Fertigungshilfsmittel
kopieren

Drucktaste Kopieren

Sie konnen die Daten des
Fertigungshilfsmittels kopieren,
um sie in einem anderen
Fertigungshilfsmittel zu
verwenden.

Fertigungshilfsmittel
I6schen

Drucktaste Léschen

Sie kdonnen die markierten
Fertigungshilfsmittel I6schen.

Fertigungshilfsmittel
drucken

Drucktaste Drucken

Sie kénnen die markierten
Fertigungshilfsmittel in einer
variierbaren Liste darstellen und
diese dann drucken.

in erstes
Fertigungshilfsmittel
springen

Drucktaste Erster Satz

Wenn Sie mehrere
Fertigungshilfsmittel markiert
haben, springen Sie in das erste
markierte Fertigungshilfsmittel.

in vorhergehendes
Fertigungshilfsmittel
springen

Drucktaste Voriger Satz

Wenn Sie mehrere
Fertigungshilfsmittel markiert
haben, springen Sie in das
vorhergehende markierte
Fertigungshilfsmittel.

in nachstes
Fertigungshilfsmittel
springen

Drucktaste Nédchster Satz

Wenn Sie mehrere
Fertigungshilfsmittel markiert
haben, springen Sie in das
nachste markierte
Fertigungshilfsmittel.

in letztes
Fertigungshilfsmittel
springen

Drucktaste Letzter Satz

Wenn Sie mehrere
Fertigungshilfsmittel markiert
haben, springen Sie in das
letzte markierte
Fertigungshilfsmittel.

Materialien zum Plan
zuordnen

Pldne — Material-Plan-
Zuordnungen oder Doppelklick
auf lkone fur Material

Sie springen in die Ubersicht
der Material-Plan-Zuordnung
[Seite 27], in der Sie dem Plan
ein oder mehrere Material(ien)
zuordnen kénnen.

in Plankopfiibersicht
springen

Pléne — Plankdépfe oder
Doppelklick auf Ikone fiir
Plankopf

Sie springen in die
Plankopflibersicht.
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in Vorgangsubersicht
springen

Pléne — Vorgénge oder
Doppelklick auf Ikone fir
Vorgang

Sie springen in die
Vorgangsubersicht.

in Ubersicht der
Prifmerkmale

Pléne — Priifmerkmale

Sie springen in die Ubersicht
der Prifmerkmale.

springen
in Ubersicht der Pléne — spez. Sie springen in die Ubersicht
spezifischen Priifmerkmalsvorgaben oder der spezifischen

Priufmerkmalsvorgabe
n springen

Doppelklick auf Ikone fir
Priafmerkmal

Prufmerkmalsvorgaben, in der
Sie einem Prifmerkmal kunden-
, lieferanten- und/oder
materialspezifische
Prifvorgaben zuordnen kénnen.

Detailsicht anzeigen

Springen — Detail oder
Doppelklick auf die gewlinschte
Zeile

Sie springen in die Detailsicht
des/der markierten
Fertigungshilfsmittels/Fertigungs
hilfsmittel.

Stichtag anzeigen

Zusétze — Stichtag

Sie kénnen den Stichtag
anzeigen und ggf. andern.

Anderungsnummer
anzeigen

Zusétze — Anderungsnummer

Sie konnen die
Anderungsnummer anzeigen
und ggf. &ndern.

Glltigkeitsparameter
anzeigen

Zusétze —
Gliltigkeitsparameter

Sie kénnen die
Glltigkeitsparameter anzeigen
und ggf. andern.

Selektionskriterien
anzeigen

Zusétze — Detail
Selektionskriterien

Sie kénnen die gewahlten
Selektionskriterien anzeigen.

Arbeitsbereich Zusétze — Detail Sie kdnnen die gewahlten
anzeigen Arbeitsbereich Arbeitsbereich anzeigen.
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Anderung von Priifplanobjekten

Verwendung

Sie verwenden diese Funktion, wenn Sie Anderungen an bestehenden Priifplanobjekten (z.B.
Prifmerkmal oder Vorgang) vornehmen maochten.

Voraussetzungen
Zur Anderung von Priifplanobjekten benétigen Sie eine der beiden folgenden Angaben:
e Stichtag

e Anderungsstammsatz
Funktionsumfang

Ohne Anderungsnummer dndern

Wenn Sie ein Planobjekt andern und im Bildbereich Bearbeitung mit im Feld Stichtag ein Datum
eingeben,

e werden die alten Werte im Planobjekt durch die neuen Werte Uberschrieben

e wird die Anderung zum Giiltig-ab-Datum des Planobjekts riickdatiert, d.h. der Stichtag dient
nur zur Selektion des Prufplans, der geandert werden soll.

e wird ein Anderungsbeleg erstellt. Dieser Beleg dokumentiert alle vorgenommenen
Planénderungen.

Mit Anderungsnummer sndern

Um ein Planobjekt mit Anderungsnummer zu andern, geben Sie im Bildbereich Bearbeitung mit
im Feld Anderungsnummer die Nummer eines Anderungsstammsatzes ein.

Wenn Sie ein Planobjekt mit einem Anderungsstammsatz andern,

e wird ein Datensatz, der die neuen Daten enthalt, in die Datenbank geschrieben. Wenn Sie
beispielsweise den Sollwert und die Grenzwerte eines Prifmerkmals dndern, wird ein neuer
Merkmalssatz zur Datenbank hinzugefugt.

e stimmt das Gliltig-ab-Datum des neuen Datensatzes mit dem Datum im
Anderungsstammsatz uberein.

e listet das System die vorgenommenen Plananderungen vollsténdig (alle Anderungen
einzelner Felder) auf.

Revisionsstand zum Plan pflegen

Wenn in lhrer Firma mehrere Varianten eines Materials gepflegt werden, die sich nur durch
Revisionsstande [Seite 59] unterscheiden, kdnnen Sie zu diesen Materialien die entsprechenden
Prifplanvarianten anlegen und bearbeiten. So kann das System automatisch den
entsprechenden Prifplan fir eine Prifung auswahlen, wenn flr ein solches Material eine
Wareneingangsprufung durchgefihrt werden mul3.
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Anderungsbelege erzeugen

Mit der Funktion der Anderungsbelege kénnen Sie Anderungen an Prufplanen dokumentieren.
Die Anderungsbelege sind in chronologischer Reihenfolge aufgelistet. Im Anderungsbeleg sind
die Anderungen nach Planebene (Plankopf, Vorgang, Prifmerkmal) gegliedert.

Aktivitaten

Mit Anderungsnummer sndern

e Sie legen mit der Funktion zum Anderungsdienst [Extern] einen Anderungsstammsatz an
und geben die zu andernden Objekte (z.B. Material und Plan) an. Das System ordnet dem
Anderungsstammsatz eine Anderungsnummer zu.

e Sie nehmen mit Hilfe der Anderungsnummer die nétigen Anderungen am Material im
Materialstamm vor und ordnen dem Material einen Revisionsstand zu.

e Sie rufen die Anderungstransaktion zum Priifplan oder Standardplan auf.
e Sie andern den urspriinglichen Prifplan und sichern ihn.

e Sie wahlen Logistik - Qualitdtsmanagement — Qualitétsplanung — Priifplanung — Prifplan
— Planénderungen, geben die Selektionskriterien ein und wahlen Ausfiihren.

o Das System erstellt eine Liste, in der alle Plananderungen in chronologischer Reihenfolge
angezeigt werden. Fur die Anderungen, die mit einer Anderungsnummern vorgenommen
wurden, werden lhnen die "alten" und die "neuen" Versionen der Eintrage angezeigt.

e Sie drucken diese Liste (Menlpfad: Liste — Drucken) oder sichern sie als PC-Datei
(Menupfad: Liste — Sich. in PC-Datei).

Ohne Anderungsnummer dndern
e Sie rufen die Anderungstransaktion zum Priifplan oder Standardplan auf.
e Sie andern den urspriinglichen Prifplan und sichern ihn.

e Sie wahlen Logistik — Qualitdtsmanagement — Qualitétsplanung — Priifplanung — Prifplan
— Anderungsbelege, geben im Einstiegsbild oder im Selektionsbild die Selektionskriterien
ein und wahlen Ausfiihren.

e Das System erstellt eine Liste, in der alle vom System angelegten Anderungsbelege
angezeigt werden.

e Sie markieren in dieser Liste den gewiinschten Anderungsbeleg und wahlen Auswéhlen.

e Das System zeigt Ihnen den gewlnschten Anderungsbeleg mit allen vorgenommenen
Anderungen an.

e Sie drucken den Anderungsbeleg (Meniipfad: Liste — Drucken) oder sichern ihn als PC-
Datei (Menupfad: Liste — Sich. in PC-Datei).
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Verwendung von Revisionsstanden

Verwendung

Bei der Stiickfertigung werden Baugruppenteile haufig leicht abgeandert, damit sie fiir die
Fertigung ahnlicher Produkte verwendet werden kdnnen. In vielen Fallen missen sowohl die
urspriinglichen als auch die geanderten Teile im Bestand firr Fertigungszwecke vorratig gehalten
werden. Anstatt dem geanderten Teil eine neue Werksnummer zuzuordnen, ordnen Sie beiden
Teilen dieselbe Nummer, aber unterschiedliche Revisionsstande zu (z.B. urspringliches Teil =
Revisionsstand “A”, gedndertes Teil = Revisionsstand “B”).

Funktionsumfang

Wenn die Anderung keine Auswirkungen auf die Priifung des Teils hat, kénnen Sie mit dem
vorhandenen Prifplan sowohl die urspriinglichen als auch die gednderten Teile prifen.

Wenn das neue Teil aufgrund der Anderung jedoch anders geprift werden muR, miissen Sie
eine neue Version des Priifplans anlegen, in dem die Anderungen in der Priifung beriicksichtigt
sind. Dies erreichen Sie, indem Sie dem vorhandenen Priifplan einen neuen Revisionsstand
zuordnen und in der neuen Version des Priifplans die nétigen Anderungen vornehmen.

Wird dann das Material mit einem Revisionsstand bestellt, wahlt das System automatisch den
entsprechenden Prifplan aus, wenn eine Lieferung neuer Teile eintrifft.

Aktivitaten

e Sie legen mit der Funktion zum Anderungsdienst [Extern] einen Anderungsstammsatz an,
und geben die zu andernden Objekte (z.B. Material und Prifplan) an. Dem
Anderungsstammsatz wird eine Anderungsnummer zugeordnet.

e Sie nehmen mit Hilfe der Anderungsnummer die nétigen Anderungen am Material im
Materialstamm vor und ordnen dem Material einen Revisionsstand zu.

e Sie andern den urspriinglichen Priifplan mit Anderungsnmmer und sichern ihn.

Wenn Sie ein Priflos mit Revisionsstand anlegen, wird der Stichtag zur Selektion des
Prufplans aus dem Gliltig ab-Datum der dem Revisionsstand zugrunde liegenden
Anderungsnummer entnommen (Fall 1).

=

Sie haben das Prafmerkmal 10 eines Vorgangs zum 01.03.1999 mit Revisionsstand
A geéndert. Spater haben Sie das gleiche Prifmerkmal mit Revisionsstand B
geandert, damit es zum 01.04.1999 gdltig ist.

Prifung des Prifmerkmals 10 zur Prifung verwendeter Revisionsstand

Fall1 | zum 01.05.1999 Revisionsstand zum 01.04.1999 (Stand B)

Fall2 | zum 01.04.1999 mit Revisionsstand A | Revisionsstand zum 01.03.1999 (Stand A)

=

Beim Andern des Priifplans legt das System neue Versionen der geadnderten
Prufplanobjekte an (z.B. Prifplankopf, Vorgang oder Prifmerkmal) und legt die
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Anderung§nummer und den Stichtag in diesen Objekten ab. Der Stichtag gibt an, ab
wann die Anderung in Kraft tritt.
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Konsistenzprufung fur Prufplane

Verwendung

Wenn Sie einen Priifplan anlegen oder andern, kann das System nicht automatisch alle
Abhangigkeiten tGberprifen zwischen:

e Plankopfen und Prifmerkmalen

e Vorgangen und Prifmerkmalen

e verschiedenen Prifmerkmalen

e Prifmerkmalen und Fertigungshilfsmitteln

e spezifischen Prifmerkmalsvorgaben und Prifmerkmalen

o spezifischen Prifmerkmalsvorgaben und Fertigungshilfsmitteln

e spezifischen Prifmerkmalsvorgaben und Material/Plan-Zuordnungen

Daher kénnen in der Erstellungs- oder Uberarbeitungsphase eines Priifplans Inkonsistenzen
auftreten. Solche Inkonsistenzen kénnen u.U. erst zu einem spateren Zeitpunkt behoben werden,
wenn der Fertigungsablauf im Detail feststeht. Aus diesem Grund kénnen Sie bei
Konsistenzprifungen selbst bestimmen, zu welchem Zeitpunkt sie ausgefiihrt werden sollen.

Funktionsumfang

Das System fiihrt flir die markierten (oder alle) Plankdpfe eine Konsistenzprifung beztglich QM-
spezifischer Daten durch. Die Prifung wird zum Stichtag durchgefiihrt.

Wahrend der Planpriifung Gberprift das System die Konsistenz folgender Elemente und gibt
Fehlermeldungen (Inkonsistenz fiihrt zu Problemen in der Priifabwicklung), Warnmeldungen
(Inkonsistenz kann bei der Prifabwicklung zu Problemen flihren) oder Informationsmeldungen
(Inkonsistenz verursacht keinen direkten Handlungsbedarf) aus. Detailinformationen zu diesen
Meldungen kénnen Sie den Langtexten der Meldungen im Protokoll enthnehmen.

e Gesamter Prifplan
Mégliche Inkonsistenzen sind u.a.:

— Im Steuerschlissel eines Vorgangs ist das Kennzeichen fur Prifmerkmale gesetzt - es
existieren jedoch keine Priifmerkmale zu diesem Vorgang.

— Im Steuerschlissel eines Vorgangs ist das Kennzeichen flir Priifmerkmale nicht gesetzt -
es existieren jedoch Prifmerkmale zu diesem Vorgang.

— Im gewabhlten Stichprobenverfahren ist kein Priifpunkttyp angegeben, obwohl der Plan
eine Prifung mit Prifpunkten vorsieht.

— Im Plankopf wurden Prufpunkte definiert, aber im Prufvorgang wurde weder ein Zeit-
noch ein Mengenbezug angegeben.

— Im Prifvorgang wurde eine priiflingsweise Ergebniserfassung definiert. Es wurde jedoch
kein Prafmerkmal mit Einzelwerterfassung oder ohne unabhangige Mehrfachproben in
den Plan eingebunden.

— Die Mengeneinheit der Stichprobe ist nicht in die Basismengeneinheit des Materials
umrechenbar.
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=

Das System fuhrt die Konsistenzprifung zum Stichtag durch.

Priifmerkmale

Mégliche Inkonsistenzen sind u.a.:

Die Formel ist nicht korrekt. Es ist daher keine automatische Berechnung der Werte
maglich.

Formelmerkmale verweisen auf ungultige Merkmale.

Es gibt zu mindestens einem bedingten Merkmal kein Mu3-Merkmal als fihrendes
Merkmal.

Fihrende Merkmale sind anderen fuhrenden Merkmalen zugeordnet.

Ein Prifmerkmal verweist auf ein Fertigungshilfsmittel, welches inzwischen geléscht
wurde.

Die auf Prifmerkmalsebene vorgesehenen Dynamisierungskriterien kénnen bei der
gewahlten Prifplanverwendung nicht angewendet werden.

Ein Stammprifmerkmal oder ein Klassenmerkmal kommt mehrfach vor.

Obwohl eine automatische Fehlererfassung vorgesehen ist, wurde in einem Priufmerkmal
kein Fehlercode hinterlegt.

Im Plankopf wurde eine Probenabwicklung tber Priifpunkte vorgesehen. Der
Probenahmelangtext im Prifmerkmal wird daher durch den Text aus dem Prufplankopf
Ubersteuert oder die Mengeneinheiten der Stichprobe und der Teilproben stimmen nicht
Uberein.

Spezifische Priifmerkmalsvorgaben

Madgliche Inkonsistenzen sind u.a.:

Spezifische Priifmerkmalsvorgaben beziehen sich auf ungiiltige Material/Plan-
Zuordnungen.

Daten von spezifischen Prifmerkmalsvorgaben sind nicht mehr mit Steuerkennzeichen
von Prifmerkmalen vereinbar.

Das zugeordnete Fertigungshilfsmittel wurde inzwischen geléscht.

Aktivitaten

Sie wahlen auf dem Plantbersichtsbild Plan priifen.

Das System Uberpriift die Konsistenz des Prufplans und schreibt alle Meldungen, die
wahrend der Priifung generiert werden, in ein Prifprotokoll.

Sie wahlen Zusétze — Protokoll, um die Liste der Meldungen anzuzeigen.
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