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QM in der Produktion

Einsatzmoglichkeiten

In der Produktion kann es erforderlich sein, mehrere Einzelprifungen in bestimmten Abstanden
oder aus bestimmten Anlassen durchzufihren. Uber die Komponente QM in der Produktion
kénnen Sie wahrend eines Fertigungsvorgangs (d.h. bei der Erzeugung von Stlickgltern) oder
innerhalb einer Prozel3phase (d.h. bei der Erzeugung von Stoffen) Priifungen abwickeln.
Integration

Die Prifmerkmale des Qualitdtsmanagements (QM) sind in die Arbeitsplanung und
Fertigungsabwicklung der Produktionsplanung (PP) integriert.

Funktionsumfang

Priufpunkte

Durch den Einsatz von Prufpunkten [Extern] fiir die fertigungsbegleitende Prifung haben Sie die
Méglichkeit:

e Prifungen regelmafig in bestimmten Intervallen durchzufiihren:
— Zeitbezogene Intervalle (z.B. Prufpunkt je Arbeitsschicht oder pro Stunde)
— mengenbezogene Intervalle (z.B. Prufpunkt je Behalter)
— frei definierbare Intervalle (z.B. Priifpunkt je Werkzeugwechsel)

e zu jedem definierten Prifpunkt (z.B. pro Behalter, pro Schicht) Prifergebnisse zu
erfassen, die anhand von “Verwendungsentscheiden” beurteilt werden

e jedem Priufpunkt eine produzierte Menge zuzuweisen und die Mengen des Prufpunkts
unter Qualitatsgesichtspunkten zu Teillose zu verdichten

=

Die Zuordnung der Prifpunkte zu Teillosen ist sinnvoll fur Priifpunkte mit gleichem
Verwendungsentscheid. Sie ermdglicht die Verwaltung von Teilmengen
unterschiedlicher Qualitat. So ist es moglich, den Fertigungsprozel hinsichtlich der
Priufmerkmale fortwahrend zu Uberwachen.

Priufloserzeugung

Mit der Freigabe eines Produktionsauftrags erzeugt das System einen speziellen
Priflosdatensatz fiir die Verwaltung der Prifvorgaben und Priifergebnisse aller Vorgange.

Erfassung der Priifergebnisse zum Priifpunkt

Die Erfassung der Prifergebnisse im QM kann mit der Riickmeldung der Arbeitsvorgange im PP
verbunden werden. Dies kann automatisch geschehen. Die Prifpunktmengen kénnen in Form
einer Teil- oder Endriickmeldung an die Produktionsplanung riickgemeldet werden. Falls Sie
zusatzlich zu den Prifpunktmengen und den Solleistungen (Istmengen bewertet mit Planzeiten)
weitere Daten an die Produktionsplanung riickmelden wollen, kénnen Sie die Detailrickmeldung
aufrufen. Dort kdnnen Sie beispielsweise Istzeiten oder Personaldaten erfassen. Auch eine
Erfassung von Fehlerdaten ist méglich.
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QM in der Produktion

Einsatz von Qualitatsregelkarten

Die Uberwachung und Steuerung von Produktionsprozessen in der fertigungsbegleitenden
Prifung ist ein Hauptanwendungsbereich der Qualitatsregelkarten [Extern]. Stérungen eines
Prozesses konnen mit der Regelkarte erkannt werden. Durch Eingriff in den Proze kdnnen Sie
die Stérungen beseitigen. Der Erfolg der Korrektur kann mit der Regelkarte tGberprift werden.

Prifabschlu

Wenn mit Teillosen gearbeitet wird, wird flr jedes Teillos bei der Riickmeldung zum Priifpunkt
automatisch ein “Verwendungsentscheid [Extern]” entsprechend der Prifpunktbewertung
vorgeschlagen. Der vorgeschlagene Code kann innerhalb der vordefinierten Codegruppe
geandert werden.

Der Verwendungsentscheid flr das gesamte Los dokumentiert den Abschlul? aller Priifungen
bzw. den Abschluf} des Produktionsauftrags aus QM-Sicht. Um den Verwendungsentscheid fur
das gesamte Los zu treffen, haben Sie die Mdglichkeit, einen Job zu definieren, der
automatische Verwendungsentscheide im vorgegebenen Rhythmus trifft, nachdem die Auftrage
abgeschlossen sind.

Chargenklassifizierung und Qualitatszeugnisse

Durch die Integration in die Chargenverwaltung [Extern] kbnnen die zu einem Teillos verfligbaren
Ergebnisse gegebenenfalls an die Charge weitergereicht und anschlieRend zur
Chargenklassifizierung verwendet werden. Dadurch stehen die Priifergebnisse direkt zur
Chargenselektion im Vertrieb (SD) zur Verfligung. Falls die Chargeneigenschaften mit Hilfe einer
Materialspezifikation definiert wurden, verwendet das System die Priifergebnisse der
betreffenden Merkmale zur Chargenklassifizierung.

Daruber hinaus kdnnen die Prifergebnisse zur Erstellung von Qualitdtszeugnissen genutzt
werden.
Mengenvorschlag beim Wareneingang aus der Produktion

Die Prufpunktmengen des aus QM-Sicht letzten Arbeitsvorgangs werden bei der
Wareneingangsbuchung zum Auftrag vorgeschlagen. Dabei werden nur die als Gutmenge bzw.
Nacharbeitsmenge an die Produktionsplanung riickgemeldeten Mengen bericksichtigt.

Siehe auch:

Planung der fertigungsbegleitenden Prifung [Seite 7]

Abwicklung der fertigungsbegleitenden Prifung [Seite 16]
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Planung der fertigungsbegleitenden Prifung

In diesem Abschnitt erhalten Sie Informationen Uber die Planung der fertigungsbegleitenden
Prufung mit Prifpunkten. Sie erfahren, welche Daten Sie pflegen missen und welche
Voreinstellungen vorgenommen werden mussen, damit Sie eine fertigungsbegleitende Prifung
mit Prifpunkten [Extern] durchfiihren kénnen.

Wenn im folgenden von Produktionsauftragen gesprochen wird, sind damit immer die folgenden
Auftragstypen gemeint:

e Fertigungsauftrage
e Prozelbauftrage

e Serienauftrage

Siehe auch:

Pflege der Stammdaten fir die fertigungsbegleitende Priifung [Seite 8]

Customizing-Einstellungen fir die fertigungsbegleitende Prifung [Seite 14]
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Pflege der Stammdaten

Pflege der Stammdaten

Fur den Einsatz der fertigungsbegleitenden Prifung mussen Sie in folgenden Stammdaten
Voreinstellungen vornehmen und Daten pflegen:

e Plan [Seite 9] (auf Kopf-, Vorgangs- und Merkmalsebene). Folgende Plantypen kommen in
Frage:

— Arbeitsplan
— Linienplan
— Planungsrezept

e Stichprobenverfahren [Seite 12]

e Prifeinstellung im Materialstammsatz [Seite 13]

=

Wenn die Prifergebnisse an die Chargenklassifizierung Ubergeben werden sollen,
muB auflerdem zu dem entsprechenden chargenpflichtigen Material eine
Materialspezifikation gepflegt sein, in der Stammprifmerkmale mit allgemeinen
Merkmalen verbunden sind.

Siehe auch:

Customizing-Einstellungen flr die fertigungsbegleitende Prifung [Seite 14]
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Planpflege
Plantypen

Die fertigungsbegleitende Prifung mit Prufpunkten kénnen Sie je nach Auftragsart fur folgende
Plantypen planen:

e Arbeitsplan
e Linienplan

e Planungsrezept

Ausfuhrliche Informationen uber... | ...finden Sie in dem Dokument
Arbeitsplane PP - Arbeitspléne
Linienplane PP - Arbeitspléne
Planungsrezepte PP-PI Produktionsplanung - Prozel3industrie

Einstellungen im Plan

Im Plan missen Sie auf Kopf-, Vorgangs- und Merkmalsebene Voreinstellungen fir die
fertigungsbegleitende Prifung mit Prifpunkten vornehmen. Die folgende Tabelle gibt einen
Uberblick Uber die Daten, die im Plan zu pflegen sind.

Ubersicht iiber die Einstellungen im Plan

Ebene Sie pflegen folgendes

Plankopf Kennzeichen Priifpounkte

Benutzerfeldkombination fiir Prifpunkte

Kennzeichen TL-Zuordnung

Arbeitsvorgang (Detailbild) Prifintervall (Bezug: Menge, Zeit, frei)

Kennzeichen Letzte TL-Zuordnung *

Kennzeichen Menge Teillos (bei Zeitbezug)*

Prifmerkmal Stichprobenverfahren

* optional
Folgende fir die Prifpunktabwicklung notwendigen Daten pflegen Sie im Plan:
¢ Im Plankopf pflegen Sie bei den Dynamisierungsparametern fir die Priifung folgende Daten:

— Kennzeichen fiir Priifpunkte
Indem Sie dieses Kennzeichen setzen, legen Sie fest, daf3 alle Angaben im Plan zu
Stichprobenverfahren fiir eine prifpunktbezogene und nicht fir eine losweise Abwicklung
verwendet werden.

— Benutzerfeldkombination fiir Prifpunkte (optional)
Zur Kennzeichnung von Prifpunkten kénnen Sie eine Kombination von Benutzerfeldern
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Planpflege

individuell definieren. In der Benutzerfeldkombination sind benutzereigene Felder mit
individuellen Schlisselworten und einer individuellen Reihenfolge festgelegt.

Diese Benutzerfeldkombination kénnen Sie im Plankopf angeben oder im QM-
Customizing fir ein bestimmtes Werk vorgeben.

Durch die Angabe einer Benutzerfeldkombination im Plankopf haben Sie die
Moglichkeit, die werksabhangige Voreinstellung im Customizing je Plan individuell zu
Ubersteuern.

Wenn Sie das Feld im Plankopf nicht pflegen, wird der jeweilige Eintrag aus den
Werksvoreinstellungen im QM-Customizing in das Priflos Gbernommen.

=

Die Benutzerfeldkombination, mit der Sie gewdhnlich arbeiten, kdnnen Sie je
Benutzer im Benutzerparameter QBK hinterlegen. Das Einstiegsbild fur die
Ergebniserfassung zum Prifpunkt wird entsprechend aufgebaut. Weicht diese
Benutzerfeldkombination von der des Priifloses ab, wird ein Dialogfenster mit der
aktuellen Feldkombination angezeigt.

— Teilloszuordnung

Hier kénnen Sie die Detaillierungstiefe fur die Steuerung und Dokumentation des
Fertigungsprozesses voreinstellen. Folgende Detaillierungsstufen sind moglich:

e Prifpunkte
Auf dieser Detaillierungsstufe werden die gefertigten Mengen ausschlief3lich
Prufpunkten zugeordnet, denen auch die Priifergebnisse zugeordnet sind.

e Prifpunkte - Teillose
Diese Detaillierungsstufe beinhaltet die Zusammenfassung von gefertigten Mengen
zu Teillosen.

e Prifpunkte - Teillose - Chargen
Auf dieser Detaillierungsstufe werden die Teillose Chargen zugeordnet.

Die Detaillierungstiefe kdnnen Sie im Plankopf angeben oder im QM-Customizing
fur ein bestimmtes Werk vorgeben.

Durch die Angabe der Detaillierungstiefe fur die Teilloszuordnung im Plankopf haben
Sie die Moglichkeit, die werksabhangige Voreinstellung im Customizing je Plan
individuell zu Ubersteuern.

Wenn Sie das Feld im Plankopf nicht pflegen, wird der jeweilige Eintrag aus den
Werksvoreinstellungen im QM-Customizing in das Priflos Gbernommen.

Siehe auch:

Customizing-Einstellungen flr die fertigungsbegleitende Prifung [Seite 14]

Im Detailbild des Arbeitsvorgangs pflegen Sie im Abschnitt Qualitdtsmanagement:
Priifpunkte folgende Daten:

—  Prifintervall

Prifintervalle definieren Sie auf Vorgangsebene. Die Intervalle mussen gepflegt
werden, wenn im Plankopf Prifpunkte vorgeschrieben werden. Folgende
Intervallarten sind mdglich:

e Menge
Sie missen in diesem Fall einen Mengenfaktor und eine Mengeneinheit angeben.

10
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Planpflege
Zeit
Sie mussen in diesem Fall einen Zeitfaktor und eine Zeiteinheit angeben.
Frei (ohne Bezug zu Menge oder Zeit)

Das Prifintervall wird auf die Prifanweisung gedruckt und erscheint im Arbeitsvorrat
der Ergebniserfassung. Bei einem Intervall mit Mengenbezug dient die
Intervallmenge neben der Vorplanung der Ergebniserfassung auch als Vorschlag fir
die Menge eines neuen Priifpunkis.

=
Ein Beispiel verdeutlicht den Mengenbezug des Prifintervalls fur folgende
Eingaben:

—  Prifpunktidentifikation: Gitterbox

— Prifhaufigkeit It. Stichprobenverfahren: 2

— Mengenfaktor: 100

— Einheit: St

Das Intervall fur einen Prifpunkt betragt 100 Stiick, da 100 Stiick der
Arbeitsvorgangsmenge in eine Gitterbox passen. Bei jeder zweiten Gitterbox
(=Prufpunkt) soll eine Prifung stattfinden.

— Kennzeichen fir die letzte Teillos-Zuordnung (optional)

Dieses Kennzeichen legt den Vorgang fest, der die aus QM-Sicht letzte
fertigungsbegleitende Prifung und damit gegebenenfalls auch die letzten
Zuordnungen zu Teillosen vorsieht. Die Mengen der Priifpunkte/Teillose dieses
Vorgangs werden bei der Wareneingangsbuchung zum Auftrag vorgeschlagen. Der
automatische Wareneingang ist nur méglich fir Vorgange, bei denen dieses
Kennzeichen gesetzt ist.

— Kennzeichen Menge Teillos (optional)

Wenn Prifpunkte in der Fertigung zeitbezogen angelegt werden, steuert dieses
Kennzeichen, ob mit jedem Prifpunkt auch eine Menge verbunden wird oder ob die
Menge nur einmal pro Teillos bestimmt werden soll.

Ist dieses Kennzeichen gesetzt, wird die Menge nur einmal pro Teillos bestimmt und
wird nicht zu jedem Prifpunkt erhoht. Dies ist beispielsweise dann sinnvoll, wenn
dieselbe Menge mehrmals zu unterschiedlichen Zeitpunkten geprift wird. Ist das
Kennzeichen nicht gesetzt, wird zu jedem Prufpunkt die Menge im Teillos erhoht,
d.h., ein Prufpunkt ist mit einer gefertigten Menge verbunden.

o Auf der Ebene des Prifmerkmals hinterlegen Sie das Stichprobenverfahren und damit u.a.
auch die Prifhaufigkeit.

Siehe auch:

Prifpunkte in Arbeitsplédnen oder Planungsrezepten pflegen [Extern]

Pflege der Stichprobenverfahren fir die fertigungsbegleitende Prifung [Seite 12]

April 2001
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Pflege der Stichprobenverfahren

Pflege der Stichprobenverfahren

Anhand des Stichprobenverfahrens wird bei einer Prifung der Stichprobenumfang ermittelt.
Dabei definiert die im Stichprobenverfahren hinterlegte Stichprobenart, wie die Stichprobe
ermittelt wird; der Bewertungsmodus definiert Regeln fur die Annahme oder Ruckweisung eines
Merkmals oder einer Probe.

=

- F

Beachten Sie bei der Pflege von Stichprobenverfahren, dal} fiir die
fertigungsbegleitende Prufung mit Prufpunkten als Stichprobenart nur die feste
Stichprobe mdglich ist.

In Planen, die fir die fertigungsbegleitende Priifung mit Prifpunkten genutzt werden, kdnnen Sie
nur Stichprobenverfahren verwenden, bei denen das Kennzeichen fir Prifpunkte gesetzt ist.

Dadurch, dal® Sie im Stichprobenverfahren das Kennzeichen fiir Prifpunkte setzen, kdnnen Sie
eine Prifhaufigkeit definieren. Die Prifhaufigkeit bestimmt gemeinsam mit dem
Prufvorgaberaster im Plan die Anzahl der Prifungen, die je Merkmal durchgefiihrt werden
mussen.

Siehe auch:

Pflege der Stichprobenverfahren fir Regelkarten [Extern]
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Pflege der Priifeinstellung

Pflege der Prufeinstellung

Fur die fertigungsbegleitende Prifung mit Prifpunktabwicklung pflegen Sie in der
Qualitdtsmanagementsicht auf den Materialstammsatz in der Prufeinstellung folgende Daten:

e Prifart

Fir eine fertigungsbegleitende Prifung mit Prifpunkten kénnen folgende Prifarten
verwendet werden:

— Prifung in der Fertigung
— Prifung zu Serienauftragen
e Kennzeichen fiir die Priifart
Folgende Kennzeichen fiir die Priifart miissen Sie setzen:
—  Prifung mit Plan
— Merkmalsweise Priifung

Wenn Sie dieses Kennzeichen setzen, missen Sie nicht notwendigerweise auch
Priafmerkmale im Plan vorplanen. Sie kdnnen z.B. auch ungeplante Merkmale direkt
aus der Ergebniserfassung heraus anlegen. Diese Merkmale werden im Auftrag
gepflegt.

=

Wenn Sie die fertigungsbegleitende Prifung auf der Grundlage von Plan und
Materialspezifikation gemeinsam durchfiihren wollen, setzen Sie aulerdem das
Kennzeichen fir die Ubernahme der Materialspezifikation.
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Customizing-Einstellungen

Customizing-Einstellungen

Voreinstellungen auf Werksebene

Im Customizing ist bei den Voreinstellungen auf Werksebene die Pflege folgender Daten
erforderlich:

e Voreinstellung eines Stichprobenverfahrens fiir die Prifpunktpriifung

Es besteht die Mdglichkeit, ein Stichprobenverfahren vorzugeben, das dann automatisch
Ubernommen wird, wenn es bei einer Prifung mit Prifpunkten Merkmale gibt, denen im
Plan oder in der Materialspezifikation kein Stichprobenverfahren zugeordnet worden ist.

e Angabe einer Benutzerfelddefinition fiir Priifpunkte

Zur Kennzeichnung von Prifpunkten kann man eine Kombination von Benutzerfeldern
individuell definieren und flr ein bestimmtes Werk vorgeben. In einer solchen
Benutzerfeldkombination sind benutzereigene Felder mit individuellen Schlisselworten
und einer individuellen Reihenfolge festgelegt.

Diese Benutzerfeldkombination kénnen Sie auch im Plankopf angeben. Durch die
Angabe einer Benutzerfeldkombination im Plankopf haben Sie die Mdglichkeit, die
werksabhangige Voreinstellung im Customizing je Plan individuell zu Ubersteuern.
Wenn Sie das Feld im Plankopf nicht pflegen, wird der jeweilige Eintrag aus dem
Customizing in das Priflos Gbernommen.

=

Die Benutzerfeldkombination, mit der Sie gewohnlich arbeiten, kdnnen Sie je
Benutzer im Benutzerparameter QBK hinterlegen. Das Einstiegsbild fur die
Ergebniserfassung zum Prifpunkt wird dann entsprechend aufgebaut. Weicht diese
Benutzerfeldkombination von der des Prifloses ab, wird ein Dialogfenster mit der
aktuellen Feldkombination angezeigt.

e Teilloszuordnung in der Fertigungspriifung

Die Detaillierungstiefe fir die Steuerung und Dokumentation des Fertigungsprozesses
kann voreingestellt werden. Folgende Detaillierungsstufen sind maglich:

—  Priufpunkte
Auf der niedrigsten Detaillierungsstufe werden die gefertigten Mengen ausschlief3lich
Prufpunkten zugeordnet, denen auch die Priifergebnisse zugeordnet sind.

— Priifpunkte - Teillose
Die zweite Detaillierungsstufe beinhaltet die Zusammenfassung von gefertigten Mengen
zu Teillosen.

— Prifpunkte - Teillose - Chargen
Auf der héchsten Detaillierungsstufe werden die Teillose Chargen zugeordnet.

Sie kdnnen festlegen, ob die Mengen bei jedem Vorgang einem Teillos und/oder einer
Charge bzw. nur beim letzten Vorgang eines Auftrags einem Teillos und/oder einer
Charge zugeordnet werden missen.

Die Teilloszuordnung kénnen Sie auch im Plankopf angeben. Durch die Angabe der
Teilloszuordnung im Plankopf haben Sie die Méglichkeit, die werksabhangige
Voreinstellung im Customizing je Plan individuell zu Gbersteuern.
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Customizing-Einstellungen

Wenn Sie das Feld im Plankopf nicht pflegen, wird der jeweilige Eintrag aus dem
Customizing in das Pruflos tbernommen.

e Prifpunktbewertung / Verwendungsentscheid Teillos

Es besteht die Mdglichkeit, einen Verwendungsentscheidcode (Katalogart 3) zu
hinterlegen, der bei der Riickmeldung der Prifpunktdaten fir die Bewertung des
Prifpunkts automatisch vorgeschlagen wird. Diese Vorschlagsbewertung ist jedoch
anderbar, und Sie kénnen einen anderen Code innerhalb der vorgegebenen
Auswahlmenge auswahlen.

Die Bewertung des Teilloses mull mit dem Verwendungsentscheid des Prifpunkts
Ubereinstimmen.

Voreinstellung der Benutzerfeldkombination fiir Priufpunkte

Bei den Voreinstellungen fir den Priifplan werden im Bereich der Vorgangsdaten
Priifpunktidentifikationen zur Kennzeichnung der Priifpunkte hinterlegt. Dazu kénnen
Priifpunkt-Benutzerfeld-Kombinationen entsprechend den Anforderungen lhres
Unternehmens individuell definiert werden.

Zur |dentifikation der Prifpunkte enthalt die Benutzerfeldkombination unter anderem Felder fir
Datum und Uhrzeit, sowie je zwei frei definierbare Textfelder und Nummernfelder
unterschiedlicher Langen. Diese Felder konnen individuell (entsprechend der Branche des
Unternehmens, dem Fertigungstyp der Werke, der Teilmengenbildung etc.) verwendet werden,
um die Prifpunkte zu definieren. Die hier hinterlegte Feldkombination legt fest, welche Eingaben
bei der Ergebniserfassung zum Prifpunkt auf dem Einstiegsbild erforderlich sind.

Die Prifpunktidentifikation wird in den Voreinstellungen auf Werksebene oder im Plankopf

hinterlegt.

Da die Prifpunktidentifikation vorgangsiibergreifend eindeutig sein muR, ist die
Verwendung von Zeit und Datum in der Benutzerfeld-Kombination nur unter
bestimmten Voraussetzungen sinnvoll (z.B. bei zeitbezogenem Prifintervall).

Siehe auch:

Pflege der Stammdaten fir die fertigungsbegleitende Priifung [Seite 8]

Ergebniserfassung zum Prifpunkt (Prifpunktabwicklung) [Seite 19]

Planpflege flr die fertigungsbegleitende Priifung [Seite 9]
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Abwicklung der fertigungsbegleitenden Prifung

Prifloserzeugung [Seite 17]

Ergebniserfassung zum Prifpunkt (Prifpunktabwicklung) [Seite 19]

Ubergabe von Priifergebnissen an die Chargenklassifizierung [Seite 27]

Verwendungsentscheid [Seite 28]
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Priufloserzeugung

Bei der fertigungsbegleitenden Prufung wird zu einem Produktionsauftrag ein Priflos erzeugt. Zu
folgenden Auftragstypen kénnen Sie Priflose anlegen oder vom System erstellen lassen:

e Fertigungsauftrage (Arbeitsplan)
e ProzelRauftrage (Planungsrezept)
e Serienauftrage (z.B. Linienplan)

Sind die Prifdaten in der Qualitdtsmanagementsicht des Materialstammsatzes fiir das zu
produzierende Material gepflegt und die entsprechenden Prifarten aktiviert, erzeugt das System
automatisch das Priiflos,

e wenn fir einen Fertigungsauftrag oder ProzeRauftrag der erste Vorgang freigegeben wird
e wenn ein Serienauftrag angelegt wird

Es besteht die Mdglichkeit, das Priflos bereits vor der Auftragsfreigabe im Fertigungsauftrag
oder ProzeRauftrag manuell anzulegen.

Einzelnen Vorgéngen des Auftrags werden die Merkmale zugeordnet, Uber die sich die
Prafvorschrift definiert.

Siehe auch:

Priflose anlegen [Seite 18]

Pflege der Prifeinstellung [Seite 13]

Ausfiihrliche Informationen liber... |...finden Sie in dem Dokument:
Fertigungsauftrage PP - Fertigungsauftrége
ProzeRauftrage PP-PI Produktionsplanung - Prozeindustrie
Serienauftrage PP - Serienfertigung
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Priuflose anlegen

Voraussetzungen
Sie kdnnen Priiflose im Fertigungsauftrag oder ProzeRauftrag nur dann anlegen, wenn

e in der Qualitatsmanagement-Sicht des Materialstammsatzes flr das zu produzierende
Material die Prifdaten gepflegt und die entsprechenden Prifarten aktiviert wurden

e der Auftrag nicht technisch abgeschlossen ist

e der Auftrag im Kopf kein Loschkennzeichen oder keine Loschvormerkung enthalt

Automatisch anlegen

e Ein Priflos fir einen Fertigungsauftrag oder ProzeRauftrag wird automatisch bei der
Freigabe des ersten Vorgangs im Auftrag erzeugt.

e Wenn das Erzeugen des Prifloses erfolgreich war, wird im Kopf des Auftrags der
Systemstatus PLOS (Priflos zugeordnet) gesetzt.

e Wenn das Erzeugen des Priifloses nicht erfolgreich war, wird der Systemstatus EPLF
(Erzeugen Pruflos fehlgeschlagen) gesetzt.

Sie kénnen alle Auftrage, bei denen das Erzeugen von Pruflosen fehlgeschlagen ist,
auswahlen und bearbeiten, indem Sie ein Selektionsschema anwenden und nach allen
Auftragen mit Status EPLF suchen.

=

Wird ein Plan, der Prifmerkmale enthalt, in einen Fertigungsauftrag oder
ProzeRauftrag eingebunden, nachdem ein Priiflos erzeugt wurde, so bleiben die
Prifmerkmale unberiicksichtigt.

Manuell anlegen

Um ein Priflos vor der Auftragsfreigabe manuell anzulegen, gehen Sie folgendermalen vor:

1. Rufen Sie den Auftrag auf.

2. Wabhlen Sie im Menu Auftrag — Funktionen — Priiflos — Erzeugen.
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Ergebniserfassung zum Prufpunkt
(Prafpunktabwicklung)

Im Anschluf} an die Priifung werden die Prifergebnisse je Priifmerkmal aufgezeichnet und im
Priflos abgelegt.

Prifergebnisse flr Produktionspriflose konnen Sie im Mend fir Qualitatsprifungen mit
folgenden Funktionen erfassen:

e Arbeitsvorrat — Ergebniserfassung

Dieses Vorgehen ist empfehlenswert, wenn Sie Ergebnisse fir mehrere Priflose
erfassen mochten, denn mit Hilfe des Arbeitsvorrats kénnen Sie die Ergebniserfassung
fur mehrere Lose vereinfachen und beschleunigen.

e Priifergebnis — Zum Priifpunkt — Erfassen

Dieses Vorgehen ist empfehlenswert, wenn Sie Ergebnisse gezielt zu einem Priflos
erfassen mdchten. Die Ergebniserfassung zum Priufpunkt 1uft im wesentlichen so ab,
wie die Ergebniserfassung zum Vorgang.

Nach dem Aufruf der Funktion mussen Sie auf dem Einstiegsbild zusatzlich Daten zum
Prafpunkt eingeben. Welche Daten Sie eingeben missen, hangt von der Einstellung der
Prufpunkt-Benutzerfeld-Kombination im Customizing ab.

Rickmeldung und Bewertung zum Prufpunkt

Spatestens beim Sichern der Priifergebnisse wird die Riickmeldung der Daten zum Priifpunkt
erforderlich. Das Bild fiir die Riickmeldung wird automatisch aufgerufen, wenn alle Merkmale des
Vorganges abgeschlossen sind und vorher noch keine Prifpunktdaten erfallt wurden.

Wenn Sie mit Teillosen arbeiten, wird bei der Rlickmeldung zum Prifpunkt in der
Ergebniserfassung fur jedes Teillos automatisch ein “Verwendungsentscheid” entsprechend der
Priifpunktbewertung zur Ubernahme vorgeschlagen. Der vorgeschlagene Code kann innerhalb
der vordefinierten Codegruppe geandert werden.

Mengenanderungen

Anderungen der Priifpunktmengen kénnen Sie (iber die Erfassungs- und
Anderungstransaktionen fiir Ergebnisse zum Priifpunkt vornehmen.

Zusétzlich besteht die Méglichkeit, eine Ubersicht aller Priifpunkte zu einem Priiflos anzuzeigen
und dort nachtraglich die Menge eines Priifpunkts sowie den Bewertungs- und Mengenstatus zu
andern.

Siehe auch:

Besonderheiten in der ProzefRfertigung [Seite 26]

Rickmeldung zum Prifpunkt erfassen [Seite 20]

Prifpunktmengen andern [Seite 24]

Prifpunktmengen anzeigen [Seite 25]

Ergebnisse zu Prifpunkttypen und Teillosen [Extern]
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Rickmeldung zum Priifpunkt erfassen

Voraussetzungen

Auf Vorgangsebene im Plan wird durch das Feld Priifpunktabschiul3 gesteuert, ob der
Prufpunktabschlufd manuell oder automatisch erfolgen soll. Die automatische Bewertung erfolgt
anhand der Einstellung im Customizing. Bei manueller Bewertung gelangen Sie nach dem
Abschliel3en aller Merkmale auf ein Dialogfenster zur Ergebnisbewertung und Riickmeldung von
Prifpunktdaten.

Unabhangig von der Einstellung beim Priifounktabschlul8 kdnnen Sie das Dialogfenster iber eine
Drucktaste aufrufen.

Verwendung

Beim manuellen Prifpunktabschluf} ist beim Sichern der Priifergebnisse die Rlickmeldung der
Daten zum Prifpunkt erforderlich. Das Bild fur die Riickmeldung wird automatisch aufgerufen,
wenn alle Merkmale des Vorgangs abgeschlossen sind und noch keine Prifpunktdaten erfaf3t
wurden.

Vorgehensweise

1. Wenn das Dialogfenster fir die Riickmeldung der Prifpunktdaten nicht automatisch
angezeigt wird, wahlen Sie Springen — Daten zum Priifpunkt, um das Fenster aufzurufen.

2. In Abhangigkeit der Prifpunktabschluvariante geben Sie im Dialogfenster ggf. die
Mengendaten (Gutmenge, Ausschul3, Nacharbeit) des Prifpunkts ein.

Bei Prifpunkten zu Auftragen gibt es (in Abhangigkeit der Prifpunktabschluf3variante)
folgende Mdoglichkeiten:

— Bei Prufungen in der Serienfertigung ist die Funktion Zdhlpunkt aktiv, mit der Sie die
Zahlpunktmeldung durchfuhren [Seite 38] kdnnen.

— Wenn Sie einen Fertigungsauftrag oder IH-Auftrag verwenden, ist die Steuerung der
Vorgangsriickmeldung [Seite 36] aktiv.
In Abhangigkeit von dem Vorgangssteuerschlissel sowie von den im PP-Customizing
eingestellten Parametern der Auftragsriickmeldung werden die Kennzeichen flr
Teilriickmeldung, Endriickmeldung oder keine Riickmeldung vorgeschlagen.
Diesen Systemvorschlag kénnen Sie andern.

— Falls Sie zusatzlich zu den Prifpunktmengen weitere Daten an die Produktionsplanung
rickmelden wollen, kdnnen Sie die Detailrickmeldung [Seite 29] zum Auftrag aufrufen
und dort z.B. Istzeiten und Personaldaten erfassen.

— Wenn Sie einen ProzeRBauftrag verwenden, wird fir die Vorgangsriickmeldung
automatisch das Kennzeichen keine Riickmeldung vorgeschlagen. Diesen
Systemvorschlag kénnen Sie andern.

=

Beachten Sie folgende Besonderheit in der ProzeRfertigung: Wenn das geprifte
Material anhand eines Prozefauftrags erzeugt wird, kann dies folgendes bedeuten:
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— Die Riickmeldung soll eventuell aus der Prozel3steuerung angesto3en werden,
d.h. mit Hilfe einer Prozeimeldung oder durch einen Funktionsaufruf aus der
Herstellanweisung.

— Die bearbeitete Vorgangsmenge muf} riickgemeldet werden. Diese stimmt
jedoch eventuell nicht mit der erzeugten Produktmenge Uberein, die im Prifpunkt
erfal¥t ist.

StolRen Sie die Rickmeldung daher nicht aus QM an, wenn
— im ProzeRauftrag eine Rickmeldung aus der ProzeRsteuerung geplant ist
— wenn Vorgangsmenge und Priifpunktmenge verschieden sind

3. Sie konnen eine Ursache fir einen von der Planung abweichenden Wert eingeben, der
beispielsweise durch Ausschul® oder Maschinenschaden verursacht wurde.

—
L

Die Eingabe einer Ursache ist nur bei gleichzeitiger Rickmeldung an die
Produktionsplanung sinnvoll. Unter anderem kénnen Uber die Ursache
Ereignispunkte angesto3en werden.

4. Im Abschnitt Priifpunkt bewerten schlagt das System den Verwendungsentscheidcode
entsprechend der Werksvoreinstellung im Customizing vor.
Uber die Funktion Andere Bewertung auswéhlen kdnnen Sie einen anderen
Verwendungsentscheidcode innerhalb der voreingestellten Codegruppe auswahlen.

5. Die folgenden Schritte sind von der Detaillierungstiefe abhangig, die im Customizing oder im
Plankopf voreingestellt wurde. Davon abhangig missen Sie dem Prufpunkt gegebenenfalls
folgendes zuordnen:

— ein Teillos (Schritt 6)
Voraussetzung ist, dal® die Detaillierungstiefe Teillose vorsieht.

— ein Teillos und eine Charge (Schritt 6 und 7)
Voraussetzung ist, dal® die Detaillierungstiefe Teillose und Chargen vorsieht und das
Material chargenpflichtig ist.

6. Ordnen Sie dem Priufpunkt ein Teillos zu.

— Existiert noch kein Teillos, steht im unteren Abschnitt des Fensters der Hinweis, dal} Sie
ein neues Teillos anlegen missen. Wahlen Sie dazu Neues Teillos.

— Existieren bereits Teillose, wird das zuletzt bearbeitete Teillos vorgeschlagen. In
Abhéangigkeit von der Bewertung des Prifpunkts haben Sie nun drei Moglichkeiten:

e Sie behalten die vorgeschlagene Teilloszuordnung bei.

e Sie wahlen ein anderes Teillos aus (falls vorhanden).

e Sie legen ein neues Teillos an.

Das System Ubernimmt die Bewertung des Prifpunkts in das Teillos.
7. Ordnen Sie dem Teillos eine Charge zu.

— Existiert noch keine Charge, missen Sie eine neue Charge anlegen. Wahlen Sie dazu
Charge anlegen. Wenn Sie fir die neue Charge keine Chargennummer angeben, weist
das System automatisch eine Nummer zu.

April 2001 21



QM in der Produktion I SAP AG

Riickmeldung zum Prufpunkt erfassen

— Existieren bereits Chargen, kdnnen Sie entweder eine bestehende Charge eintragen
oder eine neue Charge anlegen.
Dabei haben Sie die Mdglichkeit, die Chargenwerte mit den Prufergebnissen zu
vergleichen [Seite 35].

Einer Charge kénnen mehrere Teillose zugeordnet werden.

B

=

Innerhalb der Bearbeitung eines Prifpunkts kann immer nur eine Charge neu
angelegt werden.

8. Nachdem Sie die erforderlichen Eingaben gemacht haben, gelangen Sie mit ENTER von dem
Dialogfenster fur die Prufpunktbewertung und Teilloszuordnung wieder zur
Ergebniserfassung zurick.

9. Sichern Sie die Daten.

Rickmeldung und Bewertung zum Prufpunkt

r n)
Material

Gutmenge

Ausschuf

Nacharbeit
Ursache

Bewertung

Teillos
Kurztext
Bewertung
Charge

® Ergebnisse zum Priifpunkt
® Merkmale abschlieBen

® Sichern

Y| | M M M | ""
vl vl v Y v v
L

Wenn Sie die Riickmeldung der Prifpunktdaten durchfiihren, stehen Ihnen je nach verwendeter
Detaillierungsstufe (z.B. nur Prifpunkte oder Prifpunkte und Teillose) folgende Funktionen zur
Verfligung:

Funktion Mit dieser Funktion...
Allgemein
Detailrickmeldung [Seite 29] erfassen Sie weitere PP-Rickmeldedaten
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Andere Bewertung auswéhlen [Seite 30]

andern Sie die Bewertung von Prifpunkt (und
Teillos)

Teillos

Neues Teillos

legen Sie ein neues Teillos an

Neues TL andern

andern Sie die Beschreibung des neuen Teilloses

TL neu zuordnen [Seite 32]

ordnen Sie dem aktuellen Teillos vorherige
Prufpunkte zu

Anderes Material [Seite 31]

ordnen Sie einem Prifpunkt ein anderes Material
zu (Kuppelprodukt)

Anderes Teillos auswahlen [Seite 33]

wahlen Sie ein anderes Teillos aus

Charge

Charge anlegen

legen Sie eine neue Charge an

Charge neu zuordnen [Seite 34]

ordnen Sie der aktuellen Charge vorherige
Teillose zu

Chargenwerte vergleichen [Seite 35]

vergleichen Sie die Werte einer Charge mit den
Prufergebnissen
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Prufpunktmengen andern

Wenn Sie die Menge eines Prifpunkts &ndern wollen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Um die Funktion aufzurufen, wahlen Sie ausgehend von dem Menu fur Qualitatsprifungen
Priifergebnis — Zum Priifpunkt — Mengen &ndern.

Es erscheint das Einstiegsbild fiir die Anderung der Priiflosmengen.
2. Geben Sie ein Priiflos ein, und wahlen Sie ENTER.

Es erscheint eine Ubersicht aller Priifpunkte zum Priiflos (ggf. mit Teillosen und
Chargen).

3. Wahlen Sie den Prufpunkt aus, dessen Menge Sie &ndern wollen.
Es erscheint ein Dialogfenster mit Details zum Prifpunkt.
4. Hier kdnnen Sie folgende Daten andern:
—  Gutmenge
— Ausschu
—  Nacharbeit
— Mengenstatus

— Bewertungsstatus

=

Anderungen, die Sie hier vornehmen, sind lediglich fir QM von Bedeutung und
haben keine Auswirkungen fir die Produktionsplanung.

Anderungen der Priifpunktmengen, die Sie liber die Erfassungs- und
Anderungstransaktionen fir Ergebnisse zum Priifpunkt vornehmen, wirken sich
hingegen auf die Produktionsplanung aus.

5. Wahlen Sie Weiter, um zur Ubersicht der Priifpunkte zuriickzukehren.

6. Sichern Sie die Anderungen.
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Prufpunktmengen anzeigen

Wenn Sie die Menge eines Prifpunkts anzeigen wollen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Um die Funktion aufzurufen, wahlen Sie ausgehend von dem Menu fur Qualitatsprifungen
Priifergebnis — Zum Priifpunkt — Mengen anzeigen.

Es erscheint das Einstiegsbild fur die Anzeige der Priflosmengen.
2. Geben Sie ein Priiflos ein und wahlen Sie Weiter.

Es erscheint eine Ubersicht aller Priifpunkte zum Priiflos (ggf. mit Teillosen und
Chargen).

3. Wahlen Sie den Prifpunkt aus, dessen Menge Sie anzeigen wollen.
Es erscheint ein Dialogfenster mit folgenden Daten zum Prifpunkt:
— Gutmenge
— Ausschu3
—  Nacharbeit
— Mengenstatus
— Bewertungsstatus
— Relevante Menge f. WE

4. Wahlen Sie Weiter, um zur Ubersicht der Priifpunkte zuriickzukehren.
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Besonderheiten in der ProzeRfertigung

In der ProzeRfertigung kdnnen Ergebnisse von Qualitatsprifungen auch auf folgende Arten an
das QM rickgemeldet werden:

e Sie kénnen die QM-Ergebniserfassung direkt aus der Herstellanweisung aufrufen.
e Sie kdnnen summarische Prifergebnisse aus ProzeBmeldungen Ubernehmen.
Siehe auch:

PP-PI Produktionsplanung - Prozel3industrie
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Ubergabe von Priifergebnissen an die Chargenklasse

Fir die Ubergabe von Priifergebnissen an die Chargenklassifizierung miissen im Falle von
Produktionslosen mit Prifpunktabwicklung folgende Voraussetzungen erfullt sein:

e Zu dem entsprechenden chargenpflichtigen Material muf} eine Materialspezifikation gepflegt
sein, in der Stammprifmerkmale mit allgemeinen Merkmalen verbunden sind.

e Die Qualitatsprifung mufl anhand eines Plans oder anhand von Plan und
Materialspezifikation gemeinsam durchgefuhrt werden.

Bei Produktionslosen mit Priifpunktabwicklung erfolgt die Ubernahme der Ergebnisse in die
Chargenklassifizierung bereits bei der Ergebniserfassung zum Priifpunkt und nicht erst beim
Verwendungsentscheid.

Sobald Sie eine Charge eingegeben haben und die Prifergebnisse sichern, werden die
allgemeinen Merkmale der Klasse automatisch durch die MeRergebnisse der abgeschlossenen
Prifmerkmale bewertet.

Im Langtext des Teilloses wird protokolliert, welche allgemeinen Merkmale der Chargenklasse
mit Prifergebnissen versorgt worden sind.

=

Die aktuellen Prifergebnisse lberschreiben die gegebenenfalls vorhandene
Merkmalsbewertung.

Siehe auch:

LO - Chargenverwaltung
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Verwendungsentscheid

Im Falle von Produktionspriiflosen kommt zunachst dem Verwendungsentscheid fiir die Teillose
eine vorrangige Bedeutung zu. Der Verwendungsentscheid fiir das gesamte Los dokumentiert
anschlielend, dal® der Produktionsauftrag aus QM-Sicht abgeschlossen ist. Dartber hinaus ist
der Verwendungsentscheid fiir das gesamte Los fiir Reorganisation und Archivierung der QM-
Bewegungsdaten notwendig.

Um den Verwendungsentscheid fiir Produktionslose zu treffen, ist es sinnvoll, die
Arbeitsvorratsfunktion zu nutzen.

Uber die Arbeitsvorratsfunktion definieren Sie einen Job fiir den automatischen
Verwendungsentscheid fir Produktionslose. Dieser Job trifft automatische
Verwendungsentscheide in einem vorgegebenen Rhythmus, nachdem die Auftrage technisch
abgeschlossen sind.

Um diese Funktion aufzurufen, wahlen Sie ausgehend von dem Mend fur Qualitatsprifungen
Arbeitsvorrat — Priiflosabschlul3 — Automatischer VE - Auffrdge — Planung der Jobs.

Siehe auch:

Automatischer Verwendungsentscheid [Extern]
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Detailrickmeldung vornehmen

Verwendung

Wenn Sie zusatzlich zu den Prifpunktmengen und den Solleistungen (Istmengen bewertet mit
Planzeiten) weitere Daten an die Produktionsplanung riickmelden wollen, kénnen Sie die
Detailriickmeldung zum Fertigungsauftrag aufrufen und dort weitere Daten, wie z.B. Istzeiten
und Personaldaten, erfassen.

Vorgehensweise

1.

Wahlen Sie Rickm. Detail. Es erscheint das Bild fiir die Riickmeldung zum
Fertigungsauftrag. Die Mengendaten des Prifpunkts sind in dieses Bild ibernommen
worden.

Wenn Sie zusatzliche PP-Daten erfassen mochten, wahlen Sie ENTER, damit lhnen auf
dem Bild alle Felder zur Verfugung stehen, die Sie fur die Rickmeldung bendtigen kdnnen.

Geben Sie die Daten ein, die Sie rickmelden wollen. Sie kénnen u.a. folgende Daten
rickmelden:

Mengen (Gutmenge, Ausschul’, Nacharbeit)
Leistungsdaten

Sie kdnnen die erbrachten Leistungen, wie z.B. Dauer des Ristens oder Dauer der
Maschinenzeit, rickmelden.

Termine

Sie kdnnen riickmelden, wann das Rusten, Bearbeiten oder Abriisten des Vorgangs
begonnen bzw. beendet wurde.

Personaldaten

Sie kdénnen z.B. die Personalnummer des Mitarbeiters riickmelden, der den Vorgang
ausgeflhrt hat, oder die Anzahl der Mitarbeiter, die den Vorgang ausgeflihrt haben.

Buchungsdatum

Zu jeder Ruckmeldung wird ein Buchungsdatum erfal3t. Das System schlagt
automatisch das Tagesdatum als Buchungsdatum vor. Sie kénnen jedoch auch ein
anderes Datum eingeben.

Text

Zur Beschreibung der Riickmeldung kénnen Sie sowohl einen Kurztext als auch
einen Langtext erfassen.

Ausfuhrliche Informationen dartber, wie Sie eine Riickmeldung erfassen, finden Sie in
dem Dokument PP - Fertigungsauftrdge unter Rlickmeldungen.

Nachdem Sie alle Daten eingegeben haben, wéhlen Sie Springen — Zuriick, um auf das
Fenster fur die Bewertung und Teilloszuordnung zurtickzukehren.
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Andere Bewertung auswahlen

Im Abschnitt Priifpunkt bewerten wird ein Verwendungsentscheidcode vorgeschlagen. Dieser
Code ist im Customizing auf Werksebene hinterlegt. Sie kdnnen die Bewertung andern und einen
anderen Verwendungsentscheidcode innerhalb der voreingestellten Codegruppe auswahlen.

Um eine andere Bewertung auszuwahlen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Wahlen Sie Andere Bewertung auswéhlen.
Es erscheint eine Liste aller Codes der voreingestellten VE-Codegruppe.
2. Wahlen Sie einen Code aus.

Falls Sie mit Teillosen arbeiten und eine Teilloszuordnung besteht, gibt es nun zwei
Madglichkeiten:

— Haben Sie das Teillos neu angelegt, erscheint nach Auswahl eines Codes eine
Informationsmeldung, daf} die Bewertung des Prifpunktes in das Teillos Gbernommen
wird. Bestatigen Sie die Meldung mit ENTER, um auf das Bild fiir die Bewertung und
Teilloszuordnung zurtickzukehren.

Die geanderte Bewertung wird in das Teillos GUbernommen.

— Im Falle eines bestehenden Teilloses gelangen Sie nach Auswahl eines Codes auf das
Bild fiir die Bewertung und Teilloszuordnung zurtick. Wahlen Sie Weiter. Falls die
Bewertung abweicht, erscheint ein Dialogfenster mit dem Hinweis, dal} die Bewertung
des Teilloses nicht mit der Bewertung des Priifpunkts ibereinstimmt.

Ausgehend von dem Dialogfenster konnen Sie nun folgendes tun:
e die Bewertung des Teilloses andern

o die Bewertung und die Beschreibung des Teiloses andern
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Anderes Material zuordnen

1. Rufen Sie die Funktion Anderes Material auf.
Es erscheint ein Dialogfenster.

2. Sie haben nun drei Mdglichkeiten:

— Wenn im Auftrag Kuppelprodukte vorgeplant wurden, kénnen Sie Uber die Eingabehilfe
eine Materialliste aufrufen und ein Material auswahlen.

— Wenn im Auftrag keine Kuppelprodukte vorgeplant wurden, geben Sie ein Material
(ungeplantes Kuppelprodukt) ein.

— Wenn Sie dem Prifpunkt kein Material zuordnen wollen, markieren Sie das Feld Ohne

Material.
3. Wahlen Sie Weiter, um auf das Bild flr die Bewertung und Teilloszuordnung
zurlckzukehren.
Siehe auch:

Ausfulhrliche Informationen iber Kuppelprodukte finden Sie in dem Dokument PP -
Fertigungsauftrage.
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Teillos neu zuordnen

Mit der Funktion TL neu zuordnen kénnen Sie im nachhinein dem aktuellen Teillos vorherige
Prifpunkte zuordnen.

Dies kann z.B. dann erforderlich sein, wenn ein Prifpunkt zurlickgewiesen wird auf Grund eines
Merkmals, das bei dem vorherigen Prifpunkt nicht geprift wurde (Bewertung “Annahme”). Es
wird nun ein neues Teillos mit der Bewertung “Rickweisung” angelegt. Der vorherige Priifpunkt
(oder auch mehrere Prifpunkte) soll nun auch diesem Teillos mit der Bewertung “Riickweisung”
zugeordnet werden. Die bisherige Teilloszuordnung wird damit hinfallig.

Um dem aktuellen Teillos vorherige Prifpunkte zuzuordnen, gehen Sie wie folgt vor:
1. Wahlen Sie TL neu zuordnen.

Es erscheint eine Auswahlliste mit allen Prifpunkten.
2. Wahlen Sie aus der Liste einen oder mehrere Prifpunkte aus.

Die Prufpunkte werden dem aktuellen Teillos zugeordnet.
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Anderes Teillos auswahlen

Bei der Rickmeldung zum Prifpunkt wird, wenn bereits Teillose existieren, immer das zuletzt
bearbeitete Teillos vorgeschlagen.

Existieren weitere Teillose zu einem Prifpunkt, kénnen Sie mit der Funktion Anderes Teillos
auswéhlen eine Liste der weiteren Teillose anzeigen, aus der Sie ein Teillos auswahlen.

=
-
Haben Sie vor Aufruf der Funktion ein neues Teillos angelegt, wird nach der

Auswahl eines Teilloses aus der Liste das vorher neu angelegte Teillos automatisch
geldscht.
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Charge neu zuordnen

Sie haben einen Prifpunkt einem Teillos zugeordnet. Das Teillos haben Sie wiederum einer
Charge zugeordnet.

Mit der Funktion Charge neu zuordnen kénnen Sie nun im nachhinein dieser aktuellen Charge
auch vorherige Teillose zuordnen.

Um der aktuellen Charge vorherige Teillose zuzuordnen, gehen Sie wie folgt vor:
1. Wahlen Sie Charge neu zuordnen.

Es erscheint eine Auswahlliste mit allen Teillosen.
2. Wahlen Sie aus der Liste ein oder mehrere Teillose aus.

Diese Teillose werden der aktuellen Charge zugeordnet.
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Chargenwerte mit Prufergebnissen vergleichen

Sie haben die Moglichkeit, die Merkmalswerte einer Charge anzuzeigen, um sie mit den
Prufergebnissen zu vergleichen. Um die Chargenwerte eines Materials anzuzeigen, wahlen Sie
Vergleich Chargenmk.

AnschlielRend wird ein Dialogfenster mit folgenden Informationen angezeigt:
e Klassenmerkmal
e Spezifische Prifmerkmalsvorgaben in der Charge

e Prifergebnis zum Merkmal
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Rickmeldung an den Arbeitsvorgang

Mit dem Sichern der Merkmalsergebnisse erfolgt die Arbeitsvorgangsrickmeldung. Dies
geschieht in Abhangigkeit von folgenden drei Kennzeichen:

e Teilrlckmeldung
e Endrickmeldung

o Keine Rickmeldung
Dieses Kennzeichen mul} gesetzt werden, wenn die Rickmeldung Uber die entsprechenden
Funktionen der Produktionsplanung erfolgen soll.

—,

=

Wenn Sie das Kennzeichen fir keine Riickmeldung setzen, nachdem Sie bereits
eine Rickmeldung zum Prifpunkt tber QM an die Produktionsplanung durchgefihrt
haben, wird diese Rickmeldung storniert.

Die Kennzeichen fir Teilrickmeldung, Endriickmeldung oder keine Riickmeldung werden in
Abhangigkeit von dem Vorgangssteuerschliissel sowie von den im PP-Customizing eingestellten
Parametern der Auftragsriickmeldung vorgeschlagen.

=

F
Bei der Riickmeldung werden Istleistungen zu Sollkosten bewertet, wenn im PP-
Customizing fur Rickmeldeparameter das Kennzeichen fur den Vorschlag von
Leistungen gesetzt ist.

Sie kénnen eine Detailrickmeldung zum Auftrag aufrufen und zusétzlich zu den
Prufpunktmengen und den Solleistungen weitere Daten, wie z.B. Istzeiten und Personaldaten,
erfassen.

Die Prufpunktmengen des aus QM-Sicht letzten Arbeitsvorgangs (das Kennzeichen fur die letzte
Teilloszuordnung ist gesetzt) werden bei der Wareneingangsbuchung zum Auftrag
vorgeschlagen. Dabei werden nur die als Gutmenge bzw. Nacharbeitsmenge an die
Produktionsplanung riickgemeldeten Mengen berlcksichtigt.

Die Mengen werden auf Chargenebene verdichtet. Wird ohne Chargen gearbeitet, werden alle
Prufpunkt- bzw. Teillosmengen zu einer Position verdichtet.

Ausfuhrliche Informationen Uber die Arbeitsvorgangsriickmeldung finden Sie in dem Dokument
PP - Fertigungsauftrége.
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Ruckmeldung der Prufpunktdaten

Vorgang 10 Vorgang 20 —¥»letzte Teillos-Zuordnung
8.00h 9.00h 10.00h 8.00h 9.00h 10.00h
Menge 50 Menge 55 Menge 52 Menge 50 Menge 55
Box 001 Box 002 Box 003 Box 001 Box 002
Teillos 1 Teillos 2 Teillos 3 Teillos 1 Teillos 2

@d{jﬂa A2

Teillos 1 @ Teillos 2 @

Charge 1 Charge 2
Teillos 3
Charge -- @
Charge 1 Charge 2
Menge 50 Menge 55
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Zahlpunktmeldung durchfiihren

Wenn Sie mit einem Serienauftrag arbeiten, kénnen Sie direkt von der Riickmeldung der
Prifpunktdaten in die Z&hlpunktmeldung der Serienfertigung springen. Voraussetzung hierfir ist,
dal

e der Arbeitsvorgang im Plan als Meilenstein-Arbeitsvorgang gekennzeichnet ist.
Meilensteine werden beim Anlegen eines Serienauftrags automatisch als Zahlpunkte in den
Auftrag ibernommen.

e das Serienfertigungsprofil im Materialstammsatz das Anlegen von
Produktionskostensammlern bewirkt und eine Zahlpunktmeldung vorsieht

Um die Zahlpunktmeldung durchzufiihren, wahlen Sie die Funktion Zahlpunkt.

Das Bild fur die Zahlpunktmeldung erscheint. Im unteren Abschnitt des Bildes werden die
Mengendaten des Prifpunkts angezeigt.

Ausfulhrliche Informationen dartiber, wie Sie die Zahlpunktmeldung durchfiihren, finden Sie in
dem Dokument PP - Serienfertigung.
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Integration der Prufpunktabwicklung

Durch die Prufpunktabwicklung verfugt das QM Uber folgende Schnittstellen zu angrenzenden
Arbeitsgebieten:

e Produktionsplanung

Die Prufpunktmengen kénnen im Rahmen der Arbeitsvorgangsriickmeldung oder
Zahlpunktmeldung an die Produktionsplanung rickgemeldet werden.

Es besteht die Mdglichkeit, iber eine Detailrickmeldung zum Fertigungsauftrag
zuséatzlich zu den Prufpunktmengen und den Solleistungen (Istmengen bewertet mit
Planzeiten) weitere PP-Rickmeldedaten (z.B. Istzeiten) zu erfassen.

Gegebenenfalls werden die Istleistungen zu Sollkosten bewertet (entsprechend der
Einstellungen im PP-Customizing).

Die Ergebniserfassung kann sowohl zu geplanten als auch zu ungeplanten
Kuppelprodukten durchgefiihrt werden.

e Bestandsfiihrung

Die Prufpunktmengen des aus QM-Sicht letzten Arbeitsvorgangs werden bei der
Wareneingangsbuchung zum Auftrag vorgeschlagen. Dabei werden nur die als
Gutmenge an das PP riickgemeldeten Mengen bericksichtigt.

Beim automatischen Wareneingang werden die QM-Daten (z.B. Menge,
Chargennummer) dbernommen.

e Chargenverwaltung

Chargen konnen direkt bei der Riickmeldung der Prifpunktdaten in der
Ergebniserfassung angelegt werden.

Die Priufergebnisse gehen gegebenenfalls in die Chargenklassifizierung ein.

Siehe auch:

PP - Fertigungsauftrédge
MM - Bestandsfiihrung

LO - Chargenverwaltung
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