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Symbole

Symbol Bedeutung

& Achtung
Beispiel
é:__,l Hinweis
@ Empfehlung
@]}) Syntax
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Kapazitatsplanung in der ProzeBindustrie

Kapazitatsplanung in der ProzeRindustrie

Einsatzmoglichkeiten

In der Produktionsplanung fiir die Prozef3industrie werden die Funktionen des
Kapazitatsabgleichs fir die Belegung der Ressourcen genutzt. Ziel ist es, das Kapazitatsangebot
der einzelnen Ressourcen optimal auszunutzen und eine detaillierte Reihenfolgeplanung
durchzufihren.

S

In der Produktionsplanung fiir die Fertigungsindustrie werden die Ressourcen
generell als Arbeitsplatze bezeichnet.

Der Kapazitatsabgleich fir die Produktionsplanung im Bereich ProzefRindustrie entspricht in
vielen Punkten dem der Fertigungsindustrie. Wie der Kapazitatsabgleich dort durchgefuhrt wird,
lesen Sie in Kapazitdtsplanung in der Fertigungssteuerung [Extern].

Einschrankungen

Fir den Kapazitatsabgleich in der Prozel3industrie (PP-PI), d.h. fiir den Kapazitatsabgleich fir
ProzeRauftrage und Planauftrage mit Bezug zu Planungsrezepten, sind die Funktionen zur
Berucksichtigung und Anpassung von Rustzeiten nicht verfigbar [Extern]. Dies umfaft sowohl
die manuelle Anpassung der Ruistzeit als auch die Funktionen, die auf der Auswertung einer
Rustmatrix [Extern] basieren.
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Einstellungen im Customizing (PP-PI)

Einstellungen im Customizing (PP-PlI)

Um den Kapazitatsabgleich optimal nutzen zu kénnen, muR er im System fur die Prozef3planung
eingestellt werden. Die Einstellung erfolgt in der Regel durch die Systemverwaltung Uber das
Customizing.

Informationen zu Voreinstellungen im Customizing, die zur Durchfiihrung des
Kapazitatsabgleichs in der Prozelplanung notwendig sind, finden Sie in Einstellungen und
Profile fur den Kapazitatsabgleich [Extern] .

Die voreingestellten Gesamtprofile fiir die ProzelRplanung sind in folgender Tabelle dargestellt.

Voreingestellte Gesamtprofile beim Einstieg in den Kapazititsabgleich im PP-PI

Meniipunkt Gesamtprofil |[Parameter
Ressourcensicht — Plantafel grafisch SAPPI_G001 |CYJ
Ressourcensicht — Plantafel tabel. SAPPI_G004 |CYQ

ProzeRauftragssicht — Plantafel grafisch | SAPPI_G002 |CYV
Prozelauftragssicht — Plantafel tabel. SAPPI_G003 |CYW

Wollen Sie ein eigenes Gesamtprofil unter dem Menlpunkt Proze8planung nutzen, pflegen Sie
dieses als Wert fur einen der obigen Benutzerparameter (zu erreichen Uber System —
Benutzervorgaben — Benutzerparameter).
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Kapazitatsabgleich durchfiihren (PP-PI)

Kapazitatsabgleich durchfiihren (PP-Pl)

Um einen Kapazitatsabgleich in der Produktionsplanung fir die ProzeRindustrie durchzufihren,
wahlen Sie Logistik — Produktion - Prozel3 — Prozel3planung und anschlieRend

e Kapazitatsabgleich — Ressourcensicht und die gewlnschte Plantafel, wenn Sie vor
allem lhre Engpaliressource planen wollen oder wenn Sie die Kapazitatsbelegung fur
eine oder mehrere Ressourcen bearbeiten mdchten.

o Kapazitdtsabgleich — Prozel3auftragssicht und die gewlinschte Plantafel, wenn Sie die
Menge der zu beplanenden Ressourcen anhand eines oder mehrerer ProzelRauftrage
auswahlen mdchten.

e Kapazitatsabgleich — Variabel, wenn Sie eigene Gesamtprofile flir besondere
Planungssituationen benutzen wollen.

Die Kapazitatsabgleichsfunktionen in der Produktionsplanung fiir die Prozef3industrie
entsprechen in vielen Punkten denen fir die Produktionsplanung in der Fertigungsindustrie.

&L

In der Produktionsplanung fiir die Fertigungsindustrie werden die Ressourcen
generell als Arbeitsplatze bezeichnet.

Kapazitatsrelevant sind die Vorgange eines ProzeRauftrags. Die Dauer eines
Vorgangs wird jedoch durch die (Durchlauf-)Terminierung der Phasen bestimmt.
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