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	Alternatywa procesu biznesowego/Wybór decyzji


Konwencje typograficzne

	Styl czcionki
	Opis

	Przykładowy tekst
	Wyrazy lub znaki pojawiające się na ekranie. Dotyczy to nazw pól, tytułów ekranu, przycisków, a także nazw opcji, ścieżek i opcji menu.

Odsyłacze do innych dokumentów.

	Przykładowy tekst
	Najważniejsze wyrazy lub zwroty w tekście, tytuły rysunków i tabel.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Nazwy elementów w systemie. Należą do nich nazwy raportów i programów, kody transakcji, nazwy tabel oraz pojedyncze słowa kluczowe języka programowania, gdy występują one w środku tekstu, np. SELECT i INCLUDE.

	Przykładowy tekst
	Dane wyświetlane na ekranie. Dotyczy to nazw plików i katalogów oraz ścieżek do nich, komunikatów, kodu źródłowego, nazw zmiennych i parametrów, a także nazw narzędzi do instalacji, uaktualniania i zarządzania bazą danych.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Klawisze, na przykład klawisze funkcyjne (takie jak F2) lub ENTER.

	Przykładowy tekst
	Dokładny wpis użytkownika. Są to wyrazy lub znaki, które użytkownik wprowadził do systemu dokładnie w takiej samej formie, w jakiej występują w dokumentacji.

	<Przykładowy tekst>
	Zmienny wpis użytkownika. Ostre nawiasy oznaczają, że występujące w nich wyrazy lub znaki należy zastąpić właściwymi wpisami.
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Przetwarzanie poprawek (produkcja w toku)
1 Cel

Ten scenariusz dotyczy procesu poprawek w ramach produkcji. Wszelkie wymagane działania dotyczące poprawek są związane z nadrzędnym zleceniem produkcyjnym. Dlatego wykrywane są błędy i inicjowane poprawki, takie jak wprowadzanie operacji poprawkowych w ramach tego samego zlecenia produkcyjnego. Dodatkowa poprawka podlega zatwierdzeniu i zamieszczeniu w ramach pierwotnego zlecenia produkcyjnego, powodując obszarowe odchylenia produkcyjne oraz różnice cenowe danego produktu.

2 Warunki wstępne

2.1 Dane podstawowe i organizacyjne

Wartości standardowe pakietów SAP Best Practices

Istotne dane podstawowe i organizacyjne, takie jak dane odzwierciedlające strukturę organizacyjną firmy i dane podstawowe, które odpowiadają celom operacyjnym firmy, na przykład dane podstawowe materiałów, dostawców i klientów, zostały utworzone w systemie ERP podczas fazy wdrożenia.

Dane podstawowe składają się zazwyczaj z ustandaryzowanych wartości domyślnych pakietów SAP Best Practices oraz umożliwiają przejście przez etapy procesu danego scenariusza. 
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Dodatkowe dane podstawowe (wartości domyślne)
Można przetestować ten scenariusz przy użyciu wartości domyślnych innych pakietów SAP Best Practices, które mają te same cechy.

Aby dowiedzieć się, jakie inne dane podstawowe materiału istnieją, należy sprawdzić system SAP ECC.
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Korzystanie z własnych danych podstawowych

Można także korzystać z dostosowanych wartości dla dowolnego materiału lub danych organizacyjnych, dla których utworzono dane podstawowe. Więcej informacji na temat tworzenia danych podstawowych można znaleźć w dokumentacji procedur dotyczących danych podstawowych.

Podczas etapów procesu opisanych w tym dokumencie należy korzystać z następujących danych podstawowych:
	Dane podstawowe/ organizacyjne
	Wartość
	Szczegóły danych podstawowych/ organizacyjnych
	Komentarze

	Materiał:
	F126
	Produkt gotowy MTS „FIN126,MTS-DI,PD,Partia-Fifo, Num.Ser.“
	Można zastosować inne produkty gotowe.

	Grupa marszrut
	YBREW
	Utworzony zestaw operacji referenc. .
	Można je przypisać do dowolnej innej operacji marszruty. W niniejszej dokumentacji procesu biznesowego, we wstępnych krokach sekcji nastąpi przypisanie do marszruty dla materiału F126 . 

	Marszruta
	F126
	Marszruta technologiczna dla wyrobu gotowego
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 Zestaw operacji referencyjnych można przypisać do dowolnej innej marszruty, która ma być podstawą prezentacji funkcjonalności poprawek. Na potrzeby demonstracji zamieszczono jedynie dane pochodzące ze scenariusza 145.

	Zakład
	1000
	
	


2.2 Warunki biznesowe

Proces biznesowy opisany w tej dokumentacji procesu biznesowego jest częścią większego łańcucha zintegrowanych procesów biznesowych lub scenariuszy. W związku z tym przed wykonaniem tego scenariusza należy zakończyć następujące procesy i spełnić jeden z poniżej wymienionych warunków biznesowych:
	Warunek biznesowy
	Scenariusz

	Po przypisaniu zestawu operacji referencyjnych do marszruty (szczegółowe informacje znajdują się w rozdziale Wstępne kroki) należy wykonać następujące działania, opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny (145).
— Tworzenie zleceń produkcyjnych do montażu końcowego (produkt gotowy). Proszę się upewnić, że w systemie wygenerowano zlecenia planowane.

— Przygotowanie materiału do montażu (produkt gotowy). Proszę się upewnić, że wymagane składniki są dostępne w zapasach.

— Zatwierdzanie zlecenia montażu (produkt gotowy)

— Pobieranie składników (produkt gotowy)

— Potwierdzanie działań montażowych (produkt gotowy)
	Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny (145)



	W odniesieniu do przetwarzania poprawek (produkcja w toku) można zastosować także inne scenariusze produkcyjne, np. Produkcja jednostkowa bez konfiguracji wariantu (148).
	Produkcja jednostkowa bez konfiguracji wariantu (148)


2.3 Wstępne kroki

Ta dokumentacja procesu biznesowego (BPD) zawiera etapy procesu, które należy wykonać jako warunek wstępny przed przejściem przez standardową dokumentację procesu biznesowego wybranych scenariuszy dotyczących logistyki.

2.3.1 Przypisywanie zestawu operacji referencyjnych do marszruty
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Zestaw operacji referencyjnych można przypisać do dowolnej marszruty. 

Zastosowanie
W tym etapie użytkownikowi przypisywany jest profil, co definiuje układ ekranu potwierdzenia wpisów dla pojedynczego ekranu.

Procedura
1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Dane podstawowe ( Marszruty/Plany ( Marszruty ( Standardowe marszruty/plany ( Zmiana

	Kod transakcji
	CA02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie ( Marszruty technologiczne ( Zmiana marszruty technologicznej


2. Proszę wprowadzić następujące dane na ekranie Zmiana Standardowa marszruta /plan: ekran początkowy, a następnie potwierdzić, wybierając ENTER:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy MTS

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Termin 
	
	<dowolna data> 
	np. 01.01.2007

	Licznik grupy
	
	1
	Zależnie od wersji produkcji


3. Na ekranie Standardowa marszruta/plan – zmiana:przegląd operacji  proszę zaznaczyć numer operacji 0020, a następnie wybrać opcje   (w NWBC: Dalsze… () Goto ( Przegl.punktu wyzw. 
4. Na ekranie Standardowa marszruta/plan – zmiana: punkty wyzwalania operacji proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Użycie punktu wyzwalania
	
	00004
	

	Opis
	
	Operation set (Proszę wprowadzić zestaw operacji)
	

	Wskaźnik: Funkcje
	
	Proszę ustawić wskaźnik
	


5. Proszę wybrać wiersz związany z punktem wyzwalania, a następnie wybrać z menu następujące opcje: Szczegóły ( Punkt wyzwalania. (w NWBC: Dalsze… () 
6. Na ekranie Standardowa marszruta/plan – zmiana: szczegóły punktu wyzwalania proszę wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Funkcje punktu wyzwalania

	Wskaźnik Zatwierdzanie następnych operacji
	
	Proszę ustawić wskaźnik
	

	StatSyst
	
	CZPT
	

	Zmiana
	
	+
	

	Wskaźnik: Wstawianie zestawu operacji ref.
	
	Proszę ustawić wskaźnik
	

	StatSyst
	
	CZPT
	

	Zmiana
	
	+
	


7. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

8. Na ekranie Parametry funkcji proszę zignorować komunikat, a następnie wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Parametr

	Grupa
	
	YBREW
	

	Licznik grupy
	
	1
	


9. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter. 
10. Proszę zapamiętać wprowadzone dane, a następnie powrócić do ekranu Zmiana Standardowa marszruta /plan: ekran początkowy.

Wynik
W ramach standardowego zestawu operacji dla materiału F126 przypisano zestaw operacji referencyjnej do punktu wyzwalania. Częściowe potwierdzenie operacji 20 podczas realizacji zlecenia produkcyjnego inicjuje wywołanie zestawu operacji odniesienia.

2.4 Role

Zastosowanie

Aby przetestować ten scenariusz w interfejsie SAP Netweaver Business Client (NWBC), należy wcześniej zainstalować poniższe role. Nie są one potrzebne, jeżeli użytkownik korzysta ze standardowego interfejsu SAP GUI, a nie z interfejsu NWBC.

Warunki wstępne

Role użytkownika zostały przypisane do użytkownika, który testuje ten scenariusz.

	Rola użytkownika
	Nazwa techniczna
	Etap procesu 

	Konstrukcja/Projektowanie
	SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S
	Przypisywanie zestawu operacji referencyjnych do marszruty

	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S
	Potwierdzanie złomowania wadliwego materiału

Potwierdzanie zlecenia nadrzędnego w ramach operacji wprowadzania poprawek


Wynik

Można obecnie przetworzyć scenariusz PP Przetwarzanie poprawek (produkcja w toku) (202).
3 Tabela przeglądu procesów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod transakcji
	Oczekiwane wyniki

	Potwierdzanie działań produkcyjnych
	Ten krok wykonano wcześniej w ramach dokumentacji procesu biznesowego Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego — produkcja na magazyn (MTS) (145)
	Utworzenie zlecenia produkcyjnego, zatwierdzenie i końcowe potwierdzenie pierwszej operacji produktu gotowego


	Specjalista obszaru produkcji
	-
	Pierwsza operacja zlecenia produkcyjnego uzyskała ostateczne potwierdzenie.

	Potwierdzanie złomowania wadliwego materiału
	
	Rejestracja złomowania inicjuje wprowadzenie nowej operacji ze standardowej marszruty za pośrednictwem punktu wyzwalania przypisanego do operacji nadrzędnego zlecenia produkcyjnego.
	Specjalista obszaru produkcji
	CO11N
	Zarejestrowanie złomowania za pośrednictwem potwierdzenia karty czasowej.

Do nadrzędnego zlecenia produkcyjnego automatycznie wprowadzono nową operację poprawki.

	Potwierdzanie zlecenia nadrzędnego w ramach operacji wprowadzania poprawek
	
	Zatwierdzenie zlecenia nadrzędnego dla ilości poprawek, która może prowadzić do dalszych operacji.
	Specjalista obszaru produkcji
	CO11N
	Zatwierdzenie operacji poprawki oraz rozliczenie kosztów w ramach pierwotnego zlecenia produkcyjnego. Zakończono przetwarzanie poprawek.

	Kontynuowanie działań produkcyjnych 
	Aby wykonać ten krok, proszę przejść do dokumentacji procesu biznesowego Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego — produkcja na magazyn (MTS) (145)
	potwierdzenie kolejnej operacji w ramach zlecenia produkcyjnego, uwzględniającego ilość całkowitą


	Specjalista obszaru produkcji
	-
	


4 Etapy procesu

4.1 Zatwierdzanie złomowania wadliwego materiału 

Zastosowanie

Z powodu błędów operacyjnych lub wad składników niektóre operacje prowadzą do wyprodukowania większej ilości wybrakowanych materiałów. Aby dokonać symulacji procesu, niektóre wstępnie definiowane operacje są uruchamiane automatycznie w momencie zakończenia zaplanowanej operacji wymaganej. Są one także automatycznie zatwierdzane, a następnie podlegają realizacji produkcji, tak jak normalne części produkcyjne.

W ramach tego scenariusza zostaje potwierdzony montaż produktu gotowego. Brak zostaje wykryty w kolejnej operacji, na etapie zatwierdzania końcowego. Przetwarzanie poprawek jest włączane automatycznie. Działanie poprawiania jest zatwierdzane, a system księguje dodatkowe zużycie materiałowe. 

Na potrzeby symulacji zakłada się wykrycie braku podczas kontroli produkcyjnej. Z tego powodu następuje automatyczne zainicjowanie wprowadzania operacji poprawki w ramach tego samego zlecenia produkcyjnego. 

Warunki wstępne

Zdefiniowano zestaw operacji referencyjnych dla materiału Wyrób gotowy MTS (F126). Utworzono i zatwierdzono zlecenie produkcyjne. Ruchy materiałowe składników zostały zaksięgowane. Pierwsza operacja zlecenia produkcyjnego została ostatecznie potwierdzona. 
Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Potwierdzenie  Wprowadzenie  Dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	
	Numer zlecenia zanotowany dla materiału MTS Wyrób gotowy 
	

	Operacja
	
	0020
	

	Rodz. potw.
	
	Potwierdzenie częściowe
	Ważne


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter. Proszę zignorować ewentualne komunikaty ostrzegawcze.

4. Proszę wprowadzić liczbę braków o wartości 2 (liczba mniejsza lub równa zatwierdzonej ilości uzysku wcześniej zatwierdzonej operacji 0010), w polu Braki, a następnie wybrać Enter.

5. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.
6. Proszę zatwierdzić okno dialogowe Funkcja punktu wyzwalania, wybierając Enter.
7. Proszę zmienić numer operacji na 0022.
8. Proszę wybrać opcję Przejęcie (F7) na ekranie Przypisanie numerów operacji/ podoperacji.

9. Proszę zatwierdzić okno dialogowe Funkcja punktu wyzwalania, wybierając Enter.
10. Aby zatwierdzić pozostałą część operacji zlecenia 0020 w charakterze uzysku, proszę powtórzyć kroki od 1 do 3 (tym razem wskazując typ zatwierdzenia Potwierdzenie końcowe)
11. Proszę wprowadzić w polu Uzysk ilość uzysku (ilość zlecenia – ilość braków), a następnie wybrać Enter.
12. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.
13. (SAP GUI): Proszę powrócić do menu użytkownika, lub 
(w przypadku interfejsu NWBC): proszę wybrać opcję [image: image12.png]


, aby powrócić do listy Power List.
Proszę wyświetlić zlecenie produkcyjne. Aby to wykonać, proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Zlecenie  Wyświetlanie

	Kod transakcji
	CO03


14. Proszę wprowadzić numer zlecenia, dotyczący materiału Wyrób gotowy MTS (F126).
15. Proszę wybrać opcję Przegląd operacji (F5) w oknie Zlecenie produkcyjne Wyświetlanie: przegląd operacji .
16. Proszę zwrócić uwagę, że operacja poprawki 0022 została dodana i zatwierdzona.
17. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna


18. Proszę zaznaczyć wiersz odpowiedniego zlecenia produkcyjnego z listy Powerlist (strona zakładki Wszystkie zlecenia produkcyjne).

19. Proszę wybrać opcję Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego  i wybrać opcję Wyświetl. zlecenia  z listy rozwijanej.

20. Proszę wybrać opcję Przegląd operacji (F5) na ekranie Zlecenie produkcyjne Wyświetlanie: nagłówek.
21. Proszę zwrócić uwagę, że operacja poprawki 0022 została dodana i zatwierdzona.
22. Proszę wybrać [image: image13.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
4.2 Potwierdzanie zlecenia nadrzędnego w ramach operacji wprowadzania poprawek

Zastosowanie

Dodatkowa poprawka musi zostać zatwierdzona i zamieszczona w ramach pierwotnego zlecenia produkcyjnego, powodując obszarowe odchylenia produkcyjne oraz różnice cenowe danego produktu.

Warunki wstępne

Zaksięgowano brak w ramach zatwierdzania poprzedniej operacji. Operacja poprawki została automatycznie uwzględniona w marszrucie operacyjnej nadrzędnego zlecenia produkcyjnego.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Potwierdzenie  Wprowadzenie  Dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	
	Numer zlecenia zanotowany dla materiału Wyrób gotowy MTS (F126)
	

	Operacja
	
	0022
	

	Rodz. potw.
	
	Końcowe potwierdzenie
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter. Proszę zignorować ewentualne komunikaty ostrzegawcze.
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Brak został naprawiony (zakończono poprawkę).

4. Proszę wprowadzić ilość uzysku o wartości 2 oraz czas pracy o wartości 60 MIN (zakładany czas poprawki). Naciśnij klawisz Enter.
5. Proszę wybrać opcję Ruchy materiałowe i przeprowadzić dodatkowe księgowanie wydania materiałów (przy założeniu, że potrzebny jest dodatkowy materiał do poprawki).
6. Na ekranie Wprowadzanie potwierdzenia do zlec. prod.; Ruchy materiał. proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	dowolny surowiec wymagany podczas przetwarzania poprawek
	np. R20

	Ilość
	
	2 szt.
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Skład
	Skład
	1050
	Magazyny


7. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

8. Kliknij przycisk Księgowanie.
9. (SAP GUI): Proszę powrócić do menu użytkownika, lub 
(w przypadku interfejsu NWBC): proszę wybrać opcję [image: image15.png]


, aby powrócić do listy Power List.
Wynik
Dodatkowa poprawka została zatwierdzona i zamieszczona w ramach pierwotnego zlecenia produkcyjnego, powodując obszarowe odchylenia produkcyjne oraz różnice cenowe danego produktu. Zakończono przetwarzanie poprawek.
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Opisane tutaj przetwarzanie poprawek odpowiada rzeczywistemu przebiegowi procesu. Brak jest całkowicie naprawiany, co skutkuje dodatkowym zużyciem materiału. Działania składające się na przetwarzanie poprawek są inicjowane automatycznie. W ramach kontynuowania zatwierdzania operacji 0030 należy zatwierdzić sumaryczną ilość zamówienia jako uzysk, ignorując komunikat informujący, że poprzedni uzysk wynosił 2 szt. (na podstawie zatwierdzenia operacji 0022). 

W przypadku bardziej złożonych przebiegów procesu z bardziej rozbudowanymi operacjami poprawki użytkownik może zdefiniować te operacje w ramach zestawu operacji referencyjnych.

5 Kolejne procesy

Zakończono wszystkie działania wchodzące w skład procesu biznesowego opisanego w tym dokumencie.

Aby zrealizować kolejne działania tego procesu biznesowego, proszę zakończyć etapy procesu opisane w co najmniej jednym z wymienionych poniżej scenariuszy, używając danych podstawowych z tego dokumentu.
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 Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego — produkcja na magazyn (MTS) (145)
Zastosowanie

Aby kontynuować proces produkcyjny zlecenia produkcyjnego, proszę skorzystać z dokumentacji procesu biznesowego wykonanej przed przetwarzaniem poprawek.

Warunki wstępne

Zakończono przetwarzanie poprawek.
Procedura

Proszę wykonać następujące działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza

Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego — produkcja na magazyn (MTS) (145):

· Potwierdzenie końcowe (produkty gotowe)

· Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego (produkt gotowy)

Proszę użyć danych podstawowych przedstawionych w tabeli poniżej:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	F126
	Produkt gotowy — produkcja na magazyn


6 Załącznik

6.1 Anulowanie etapów procesu

W następnej sekcji znajdują się najczęściej używane etapy anulowania, które można wykorzystać do odwrócenia niektórych działań opisanych w tym dokumencie.
	Potwierdzenie zlecenia produkcyjnego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO13

	Anulowanie:
	Anulowanie potwierdzenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO13

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Usuwanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego

	Komentarz
	Stornowanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego


6.2 Raporty SAP ERP

Zastosowanie

W poniższej tabeli wymieniono raporty, z których można korzystać w celu uzyskania dodatkowych informacji o tym procesie biznesowym. 
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Szczegółowe opisy poszczególnych raportów znajdują się w następujących dokumentach dokumentacji procesu biznesowego, zawierających kompleksowe zestawienie wszystkich ważnych raportów:

· Rachunkowość finansowa: Raporty SAP ERP — Rachunkowość (221)
· Procesy logistyczne: Raporty SAP ERP — Logistyka (222)
Należy zwrócić uwagę, że opisy niektórych raportów, stanowiących niezbędną część przebiegu procesu, mogą być umieszczone bezpośrednio w sekcji, do której należą.
Raporty
	Tytuł raportu
	Kod transakcji
	Komentarz

	System informacyjny zleceń produkcyjnych
	COOIS
	Lista wszystkich zleceń produkcyjnych

	Lista MRP
	MD05
	Stan zapasów/zapotrzebowań w chwili ostatniego przebiegu planowania

	Przegląd zapasów
	MMBE
	Zostanie wyświetlona lista zapasów.

	Wyświetlanie potwierdzenia zlecenia produkcji
	CO14
	

	Raport realizacji zlecenia
	CO46
	


6.3 Stosowane formularze

Zastosowanie

W ramach niektórych działań tego procesu biznesowego stosowane były formularze. W poniższej tabeli podane są szczegółowe informacje dotyczące tych formularzy.
	Wspólna nazwa formularza
	Rodzaj formularza
	Zastosowane na etapie procesu 
	Rodzaj informacji wyjściowej
	Nazwa techniczna

	Zlecenie produkcyjne
	Smart Form
	Drukowanie dokumentów warsztatowych
	NEU
	YBPL_PROD_ORD_PL_PL


© SAP AG

Strona 16 z 16

[image: image21.jpg]


_1118216528.bin

