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	Przykładowy tekst
	Wyrazy lub znaki pojawiające się na ekranie. Dotyczy to nazw pól, tytułów ekranu, przycisków, a także nazw opcji, ścieżek i opcji menu.

Odsyłacze do innych dokumentów.

	Przykładowy tekst
	Najważniejsze wyrazy lub zwroty w tekście, tytuły rysunków i tabel.

	PRZYKŁADOWY TEKST
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Przetwarzanie poprawek (materiał wyprodukowany na magazyn)
1 Cel

Ten proces dotyczy działań oraz księgowań materiału związanych z poprawkami po zrealizowaniu produkcji materiału oryginalnego (wraz z przyjęciem materiałów dla produktu) z użyciem dodatkowego zlecenia produkcyjnego poprawek.

W rzeczywistym przebiegu procesów wydania z materiałem wyprodukowanym odbywają się po jego zaksięgowaniu do zapasów. Daje to kilka możliwości realizacji tego procesu:

Po wykonaniu księgowania przeniesienia materiału z oryginalnego produktu do wyznaczonego materiału podlegającego poprawce tworzone jest zlecenie produkcyjne. Materiał podlegający poprawce jest następnie używany jako składnik, a produkt ponownie staje się materiałem oryginalnym. Wycena materiału podlegającego poprawce powinna odzwierciedlać wartość produktu gotowego pomniejszoną o koszty poprawki. Koszty są gromadzone w nowym zleceniu produkcyjnym i rozliczane w controllingu jako odchylenia produkcyjne. Dodatkowo, księgowanie finansowe wyzwolone przez księgowanie przeniesienia materiału obejmuje średnie koszty poprawki. 

Jako że księgowanie przeniesienia materiału nie zawsze jest akceptowane, nie jest ono częścią tego scenariusza.

W tym scenariuszu przetwarzanie poprawek materiału wyprodukowanego na magazyn jest wykonywane poprzez utworzenie nowego zlecenia produkcyjnego z wykorzystaniem materiału podlegającego poprawce jako materiał wejściowy i ponowne uzyskanie tego samego materiału jako materiał wyjściowy. Koszty są gromadzone w nowym zleceniu produkcyjnym i rozliczane w controllingu jako odchylenia produkcyjne. Składnik wejściowy i produkt mają ten sam numer materiału.

2 Warunki wstępne

2.1 Dane podstawowe i organizacyjne

Zestaw niezbędnych danych podstawowych i organizacyjnych, takich jak dane odzwierciedlające strukturę organizacyjną firmy i dane podstawowe, które odpowiadają celom operacyjnym firmy, na przykład dane podstawowe materiałów, dostawców, klientów itd., został utworzony w systemie ERP podczas fazy wdrożenia.

Dane podstawowe składają się zazwyczaj z ustandaryzowanych wartości domyślnych pakietów SAP Best Practices oraz umożliwiają przejście przez etapy procesu danego scenariusza. 
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Należy pamiętać, że scenariusz może być testowany z wykorzystaniem innych danych materiału lub danych organizacyjnych, dla których zostały utworzone dane podstawowe. Aby dowiedzieć się, jak tworzyć dane podstawowe, proszę zapoznać się z dokumentacją Procedury dotyczące danych podstawowych.

Podczas etapów procesu opisanych w tym dokumencie należy korzystać z następujących danych podstawowych:
Produkcja / handel

Zakład produkcyjny

	Dane podstawowe
	Wartość
	Szczegóły danych podstawowych/
organizacyjnych
	Komentarze

	Materiał
	F126
	
	Produkt gotowy MTS lub dowolny produkt gotowy

	Zakład
	1000
	
	Zakład produkcyjny

	Skład 
	1030
	
	Wysyłka. . . jest stosowana, jeżeli procesem poprzedzającym jest proces Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny (145) lub Blokowanie wykorzystania zapasów i złomowanie (131).

	
	1060
	
	Dostawa zwrotna. . . jest stosowana, jeżeli procesem poprzedzającym jest proces Zwroty i reklamacje (111) lub Blokowanie wykorzystania zapasów i złomowanie (131).

	Specyfikacja materiałowa:
	F126
	
	Produkt gotowy — produkcja na magazyn

	Licznik Grupy marszrut
	Materiał F126 licznik 1
	
	Produkt gotowy — produkcja na magazyn


2.2 Warunki biznesowe 

Proces biznesowy opisany w tej dokumentacji procesu biznesowego jest częścią większego łańcucha zintegrowanych procesów biznesowych lub scenariuszy. W związku z tym przed wykonaniem tego scenariusza należy zakończyć następujące procesy i spełnić jeden z poniżej wymienionych warunków biznesowych:

	Warunek biznesowy
	Scenariusz

	Alternatywa 1:

Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, materiał, który ma podlegać poprawkom, musi być dostępny w zapasach. Zapas można utworzyć za pomocą transakcji MB1C.
	Informacje na ten temat zawarto w rozdziale Wstępne kroki: Księgowanie zapasu początkowego.

	Alternatywa 2:

Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, materiał, który ma podlegać poprawkom, musi być dostępny w zapasach. Można w tym celu wykonać proces Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny (145).
	Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny (145)

	Alternatywa 3:

Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, materiał, który ma podlegać poprawkom, musi być dostępny w zapasach. Można w tym celu wykonać proces Zwroty i reklamacje (111).
	Zwroty i reklamacje (111)

	Alternatywa 4:

Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, materiał, który ma podlegać poprawkom, musi być dostępny w zapasach. Można w tym celu wykonać proces Blokowanie wykorzystania zapasów  i złomowanie (131).
	Blokowanie wykorzystania zapasów i złomowanie (131)


2.3 Wstępne kroki

Ta dokumentacja procesu biznesowego (BPD) zawiera etapy procesu, które należy wykonać jako warunek wstępny przed przejściem przez standardową dokumentację procesu biznesowego wybranych scenariuszy dotyczących logistyki.

2.3.1 Księgowanie zapasu początkowego
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Księgowanie zapasu początkowego nie jest wymagane, gdy spełniony został jeden z warunków biznesowych przedstawionych w tabeli rozdziału o warunkach biznesowych. 

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie materiałów ( Inne

	Kod transakcji
	MB1C


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Zużycie i przeksięgowania ( Inne przyjęcia materiałóws


2. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałów: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości

	Rodzaj ruchu
	561

	Zakład
	1000

	Skład
	<enter storage location from table below>

	Data dokumentu
	<poprzedni miesiąc>

	Data księgow.
	<poprzedni miesiąc>


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęc materiałów: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane zgodnie z poniższą tabelą:
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W celu wprowadzenia więcej niż dziewięciu pozycji proszę wybrać opcję Nowe pozycje, aby otworzyć pustą stronę.
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Proszę zastosować podane niżej standardowe składy lub wartości spersonalizowane.

	Materiał
	Rodzaj materiału
	Ilość
	Jednostka
	Skład

	F126
	Produkt gotowy  — FERT
	20
	sztuka
	1030 Transport


5. Proszę wybrać Enter.
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Jeżeli dla materiału F126 aktywne jest zarządzanie w partiach, proszę potwierdzić komunikat Uwaga ! Wewnęt. przydział numerów dla towarów przetwarz. w partiach przyciskiem Tak i wybrać opcję Powrót na ekranie Klasyfikacji
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Jeżeli dla materiału F126 aktywne jest zarządzanie numerami seryjnymi, proszę wybrać opcję Autom. tworzenie nr seryjn. w oknie dialogowym Opracowanie numerów seryjnych.

6. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

Wynik

Zapas początkowy dla produktu gotowego został zaksięgowany do nieograniczonego wykorzystywania. Proszę zanotować numer dokumentu materiałowego.
2.3.2 Przypisywanie parametru użytkownika „CORUPROF” do rekordu danych podstawowych użytkownika 
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Etapy te są częścią dokumentacji procesu biznesowego Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny.

Zastosowanie
W tym etapie użytkownikowi przypisywany jest profil, co definiuje układ ekranu potwierdzenia wpisów dla pojedynczego ekranu.

Procedura
1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Narzędzia ( Administracja ( Opracowanie danych użytkownika ( Użytkownik

	Kod transakcji
	SU01


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja [Profesjonalny użytkownik] (SAP_BPR_CUSTOMER_IT_ADMIN-S)


	Menu roli użytkownika
	Administracja ( Zarządzanie użytkownikami ( Opracowanie danych uzytkownika


2. Na ekranie Opracowanie uzytkownika: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane i wybrać opcję Zmiana:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Użytkownik 
	
	Proszę wprowadzić swoją nazwę użytkownika SAP.
	


3. Na ekranie Opracowanie użytkownika proszę wybrać zakładkę Paramater i wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	ID Parametru
	
	CORUPROF
	

	Wartość parametru
	
	YBDI02
	


4. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

Wynik
Profil potwierdzenia YBDI02 został przypisany do użytkownika. 

2.4 Role

Zastosowanie

Aby przetestować ten scenariusz w interfejsie SAP NetWeaver Business Client (NWBC), należy zainstalować następujące role. Nie są one potrzebne w przypadku korzystania ze standardowego interfejsu SAP GUI zamiast interfejsu NWBC.

Warunki wstępne

Role użytkownika zostały przypisane do użytkownika, który testuje ten scenariusz.

	Rola użytkownika
	Nazwa techniczna
	Etap procesu 

	Administrator [Profesjonalny użytkownik] 
	SAP_BPR_CUSTOMER_IT_ADMIN-S
	Przypisanie parametru użytkownika

	Pracownik magazynu 
	SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S
	Księgowanie zapasu początkowego

Wydanie materiałów dla materiału wadliwego

Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego poprawki

	Planista produkcji
	SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S
	Tworzenie zlecenia produkcyjnego poprawki Zatwierdzenie zlecenia produkcyjnego poprawki

	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S
	Potwierdzenie działań produkcyjnych dotyczących poprawki


Wynik

Teraz można przystąpić do wykonywania scenariusza Przetwarzanie poprawek (materiał wyprodukowany na magazyn) (151).

3 Tabela przeglądu procesów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod transakcji
	Oczekiwane wyniki

	Tworzenie zlecenia produkcyjnego poprawki
	
	
	
	CO01
	Tworzone jest zlecenie produkcyjne poprawki.

	Zatwierdzanie zlecenia produkcyjnego poprawki
	
	
	
	CO02
	Zatwierdzone zostało zlecenie produkcyjne poprawki. 

	Wydanie materiałów dla materiału wadliwego
	
	
	
	MIGO, (ruch 261)
	Utworzono dokument materiałowy, wartość kosztów materiału przeniesiono do zlecenia produkcyjnego.

	Potwierdzenie działań produkcyjnych dotyczących poprawki
	
	
	
	CO11N
	Potwierdzenie końcowe operacji poprawki, zarejestrowana przyczyna odchylenia

	Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego poprawki
	
	
	
	MIGO, (ruch 101)
	Produkt F126 zaksięgowano do zapasów.


4 Etapy procesu

4.1 Tworzenie zlecenia produkcyjnego poprawki

Zastosowanie

W tym działaniu personel działu produkcyjnego wprowadza poprawki w wyprodukowanym materiale z magazynu.

Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Zlecenie  Tworzenie  Z materiałem

	Kod transakcji
	CO01


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji (Monitorowanie (Tworzenie zlecenia produkcyjnego 


2. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	lub inny produkt gotowy, który podlega poprawce.

	Zakład produkcyjny
	
	1000
	

	Rodzaj zlecenia
	
	YBW1
	YBW1 - Poprawk.zlec.prod.-pozycja zapasu produk 


3. Proszę wybrać Enter.

4. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Ilość całk.
	
	Proszę wprowadzić ilość.
	Proszę wprowadzić ilość, którą w poprzednim etapie zaksięgowano jako wadliwą / ilość, która ma podlegać poprawce.

	Zakończenie 
	
	<Data bieżąca> + 2 dni
	


5. Proszę wybrać Enter.
6. Na ekranie Wprowadzanie referencyjnego zestawu  proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Grupa mrarszrut
	
	YBREW
	

	Typ marszruty/ planu 
	
	S
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Na potrzeby przetwarzania poprawek nie zaleca się przypisywania standardowej specyfikacji materiałowej, gdyż istnieje wiele możliwości pobierania różnych składników do zlecenia poprawki. 

7. Na ekranie Wybór specyfikacji materiałowej  proszę wybrać opcję Nie.

8. Proszę potwierdzić komunikaty, wybierając Enter.

9. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Tworzenie: nagłówek  proszę wybrać opcję Przegląd składników (F6).
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Do zlecenia produkcyjnego poprawki nie są przypisane żadne składniki. Jeżeli proces poprawki będzie się odbywał z wykorzystaniem materiału Materiału poprawki (F126R) jako składnika, należy wstawić ten materiał jako pozycję w nowej linii, zamiast wstawiać numer materiału z materiału nagłówka produkcji. Materiał F126R nie wchodzi w skład danych podstawowych tego bloku konstrukcyjnego building block (jeżeli jest taka potrzeba, można go utworzyć ręcznie jako kopię materiału F126).
10. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Tworzenie: przegląd składników  proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Numer pozycji 0010

	Składnik
	
	Produkt gotowy MTS (F126)
	lub dowolny inny materiał podlegający poprawce 

	Ilość zapot.
	Ilość zapotrzebowania składnika
	Proszę wprowadzić ilość identyczną z ilością materiału z nagłówka w zleceniu produkcyjnym.
	

	Typ poz. 
	
	L
	

	Zakład
	
	1000
	


11. Proszę wprowadzić skład i rodzaj zapasów dla wpisu składnika, korzystając z wartości umieszczonych w poniższej tabeli:

	Alternatywne punkty wprowadzania
	Opis
	Skład 
	Rodzaj zapasów

	1
	Księgowanie zapasu początkowego dla produktu gotowego
	1030 — Wysyłka
	zapasy nieograniczonego wykorzystania

	2
	Produkcja dla produktu gotowego
	1030 — Wysyłka
	zapasy nieograniczonego wykorzystania

	3
	Zwrot zlecenia klienta na produkt gotowy od klienta
	1060 — Zwroty 


	zapasy zablokowane.

	4
	Obsługa zapasów dla produktu gotowego
	1030 — Wysyłka

1060 — Zwroty
	zapasy zablokowane.


12. Dodatkowo, proszę ręcznie wprowadzić numer partii (w przypadku materiału zarządzanego w partiach).
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Wszystkie wymagane informacje będą zawarte w rezerwacji zlecenia, co gwarantuje, że partia materiału nie zostanie pomyłkowo pobrana dla innego ruchu, jak dostawa do klienta. Jedynie numer seryjny musi zostać wprowadzony bezpośrednio podczas księgowania wydania materiałów.

13. Na ekranie Przypisanie do operacji/kolejności  proszę wprowadzić następujące dane i kontynuować, wybierając Enter:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Przypisanie

	Operacja
	
	0010
	

	Sekwencja
	
	0
	


14. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Tworzenie: przegląd składników  proszę wybrać opcję Przegląd operacji <F5>.
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Marszruta technologiczna poprawki została przypisana do zlecenia produkcyjnego poprawki.

15. Proszę wybrać opcję Powrót.

16. Kliknij przycisk Zapamiętanie.
17. Proszę zanotować numer zlecenia produkcyjnego   _________________________
Wynik

Utworzono zlecenie produkcyjne poprawki.

4.2 Zatwierdzanie zlecenia produkcyjnego poprawki 

Zastosowanie

W ramach tego działania zatwierdzane jest zlecenie produkcyjne.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Zlecenie  Zmiana

	Kod transakcji
	CO02 / COHVOMRELEASE


2. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	Numer zlecenia produkcyjnego
	60000XX
	Numer zlecenia zanotowany w poprzednim etapie

	Wybór dla zleceń zbiorczych

	Przegląd
	
	Proszę zaznaczyć przycisk wyboru.
	


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: naglówek proszę wybrać Zatwierdzenie zlecenia <Ctrl+F1>, aby zatwierdzić zlecenie produkcyjne poprawki.

5. Kliknij przycisk Zapamiętanie.
6. Proszę wybrać Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji (Monitorowanie 


1. Proszę wybrać linię odpowiedniego zlecenia produkcyjnego z listy Power list (główna zakładka Wszystkie zlecenia produkcyjne.

2. Proszę wybrać opcję Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego i wybrać opcję Zmiana zlecenia z listy rozwijanej.

3. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: naglówek proszę wybrać opcję [image: image19.png]


 .
4. Kliknij przycisk Zapamiętanie.
5. Proszę wybrać [image: image20.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
Wynik

Zlecenie poprawki zostało zatwierdzone, można rozpocząć jego fizyczne wykonywanie.

4.3 Wydanie materiałów dla materiału wadliwego

Zastosowanie

W tym działaniu system przeprowadzi wydanie materiałów dla materiału wadliwego, który musi zostać poprawiony.

Warunki wstępne

Utworzono i zatwierdzono zlecenie produkcyjne poprawki.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)
	Menu SAP ECC
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Ruch Materiałowy (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S) 

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Ruch materiałowy (drugi)


2. Na ekranie proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Działanie
	
	Wydanie materiałów
	

	Dokument referencyjny
	
	Zlecenie
	

	Numer pierwszego zlecenia
	
	<Numer zlecenia poprawki>
	Z poprzednich kroków


3. Proszę wybrać Enter.

4. Proszę wybrać stronę zakładki Ruch materiałowy.
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Skład i rodzaj zapasów dla wydania materiałów wadliwego materiału zależą od poprzedniego procesu (informacje na ten temat zawarto w rozdziale Alternatywne punkty wprowadzania) w tym scenariuszu.

5. Dla pozycji materiału podlegającego poprawce proszę wybrać Pozycja OK.

6. Proszę wybrać opcję Kontrola.
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W przypadku aktywowania obowiązku numeru seryjnego dla materiału podlegającego poprawce, należy wybrać te numery na stronie zakładki Numery seryjne. Jeżeli materiał jest dodatkowo zarządzany w partiach, numer seryjny należy wybrać dla danego numeru partii.

7. Proszę wybrać opcję Ksiegowanie.

Wynik

Zaksięgowano wydanie materiałów z referencją do zlecenia produkcyjnego poprawki, z wykorzystaniem materiału Produkt gotowy MTS (F126) jako składnika zlecenia produkcyjnego poprawki.

4.4 Potwierdzenie działań produkcyjnych dotyczących poprawki

Zastosowanie

W typowej praktyce gospodarczej potwierdzenia wszystkich działań dotyczących poprawki wymienionych w zleceniu produkcyjnym poprawki są wykonywane i rejestrowane przed zaksięgowaniem przyjęcia materiałów.

Warunki wstępne

W poprzednim etapie wykonano wydanie materiałów dla wadliwego materiału.

Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Potwierdzenie  Wprowadzenie  Dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	
	<Numer zlecenia poprawki>
	Z poprzednich kroków

	Operacja
	
	0010
	Proszę wprowadzić numer operacji poprawki.

	Rodzaj potwierdzenia
	
	Końcowe potwierdzenie
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. W polu Uzysk proszę wprowadzić ilość, którą należy potwierdzić.

5. W polu Brak proszę wprowadzić ilość, która nie mogła zostać poddana poprawce. 

6. W polu Czas przygotowawczy proszę wprowadzić czas, który należy potwierdzić jako czas przygotowania.

7. W polu Czas osobowy proszę wprowadzić czas potrzebny na wykonanie pracy.
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Jeżeli w procesie wykonywania poprawki potrzebne są dodatkowe księgowania wydania materiałów, proszę wykonać dwa następne kroki, w przeciwnym razie proszę przejść do kroku 11.

8. Proszę wybrać opcję Ruchy materiałowe i przeprowadzić dodatkowe księgowanie wydania materiałów (przy założeniu, że potrzebny jest dodatkowy materiał do poprawki).
9. Na ekranie Wprowadzenie potwierdzenia do zlec.prod.: Ruchy materiał. proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Surowiec (R20)
	Lub inne składniki

	Ilość
	
	3 szt.
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Skład
	skład
	Magazyny (1050)
	


10. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

11. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

12. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna 


13. Proszę wybrać linię odpowiedniego zlecenia produkcyjnego z listy Power List (główna zakładka Wszystkie zlecenia produckcyjne.

14. Proszę wybrać przycisk Potwierdzenie i wybrać opcję Potwierdzenie oper. zlecenia z listy rozwijanej.

15. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodz.potw.
	
	Końcowe potwierdzenie
	

	Uzysk
	
	Proszę wprowadzić ilość, która ma zostać potwierdzona.
	

	Braki
	
	Proszę wprowadzić ilość, która nie mogła zostać poddana poprawce.
	

	Czas przygotowawczy
	
	Proszę wprowadzić czas, który należy potwierdzić dla przygotowania.
	

	Czas osobowy
	
	Proszę wprowadzić czas potrzebny na wykonanie pracy.
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Jeżeli w procesie wykonywania poprawki potrzebne są dodatkowe księgowania wydania materiałów, proszę wykonać dwa następne kroki, w przeciwnym razie proszę przejść do kroku 18.

16. Proszę wybrać opcję Ruchy materiałowe i przeprowadzić dodatkowe księgowanie wydania materiałów (przy założeniu, że potrzebny jest dodatkowy materiał do poprawki).
17. Na ekranie Wprowadzenie potwierdzenia do zlec.prod.: Ruchy materiał.proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Surowiec (R20)
	Lub inne składniki

	Ilość
	
	3 szt.
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Skład
	skład
	Magazyny (1050)
	


18. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

19. Kliknij przycisk Księgowanie.
20. Proszę wybrać [image: image25.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
Wynik

Końcowe potwierdzenie zlecenia poprawki zostało zarejestrowane za pośrednictwem potwierdzenia karty czasowej. Wydania materiałów dla dodatkowych składników zostały zaksięgowane. 

Jeżeli w ramach operacji poprawki zostało użyte osobne stanowisko robocze poprawki, możliwe będzie zapisanie i ocena kosztów operacji poprawki z referencją do wyznaczonego klucza wartości standardowej z użyciem rodzajów działań dotyczących poprawek. 

4.5 Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego poprawki 

Zastosowanie

Celem tego działania jest zaksięgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem produkcyjnym poprawki. 

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie materiałów ( Dla zamówienia ( PrzM do zlecenia (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO_GO


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów Zlecenie proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	
	
	Zlecenie
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	<Numer zlecenia poprawki>
	Z poprzednich kroków

	Data dokumentu
	
	domyślna
	

	Data księgow.
	
	domyślna
	


3. Naciśnij klawisz Enter. 

4. Na stronie zakładki Ruch materiałowy proszę wybrać skład Wysłka (Lean WM) (1030). 
5. Proszę ustawić wskaźnik Pozycja OK. 

6. Proszę wybrać opcję Kontrola.
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Jeżeli aktywowano zarządzanie partiami dla poprawionego produktu gotowego, można utworzyć nowy numer partii lub wykorzystać numer istniejący dla składnika. W pierwszym przypadku proszę ponownie wybrać dla produktu numer partii składnika. Jeżeli pole numeru partii jest puste, to podczas księgowania przyjęcia materiałów numer partii zostanie utworzony automatycznie.

Jeżeli aktywowano obowiązek numeru seryjnego dla poprawionego produktu gotowego, należy użyć tego samego numeru seryjnego co w przypadku wydania składnika, o ile zachowany jest taki sam numer partii. Jeżeli utworzono nowy numer partii, należy także zastosować nowy numer seryjny. Jeżeli podczas procesu poprawki miało miejsce złomowanie, należy usunąć złomowane numery seryjne. Nie powinny one być zaksięgowane do zapasów.  

7. Kliknij przycisk Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.
8. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Przyjęcie materiałów dla zlec. prod.


1. Na ekranie Przyjęcie materiałów dla zlecenia: Ekran poczatkowy proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Data dokumentu
	
	domyślna
	

	Data księgow.
	
	domyślna
	

	Rodzaj ruchu
	
	101
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia na magazyn

	Nr zlecenia
	
	Numer zlecenia produkcyjnego
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Skład
	
	1030
	Wysyłka (Lean WM)


2. Naciśnij klawisz Enter. 

3. Na ekranie Przyjęcie materiałów dla zlecenia: Ekran wyboru  proszę skorygować potwierdzoną wcześniej ilość i wybrać opcję [image: image27.bmp].
4. Jeśli poprawiony materiał jest zarządzany w partiach, pojawia się okno dialogowe Autom.przydzil numerów partii . Proszę potwierdzić okno dialogowe za pomocą opcji Tak i pominąć następny ekran Przyjęcie materiałów dla zlecenia: klasyfikacja, wybierając opcję [image: image28.bmp].

5. Jeśli poprawiony materiał jest zarządzany z użyciem numerów seryjnych, pojawia się okno dialogowe Opracowanie numerów seryjnych. Proszę potwierdzić to okno dialogowe przy użyciu opcji [image: image29.bmp]. W razie potrzeby proszę wybrać przycis Automatyczne tworzenie nr seryjn. przed potwierdzeniem okna dialogowago.
6. Proszę wybrać [image: image30.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
Wynik
Poprawiony produkt gotowy F126 został przyjęty do zapasów.

Rozliczenie zlecenia produkcyjnego poprawki powoduje zaksięgowanie odchyleń w rachunku wyników; różnica salda zlecenia jest księgowana na konto zlecenia produkcyjnego jako różnica cenowa.

5 Załącznik

5.1 Anulowanie etapów procesu

W następnej sekcji znajdują się najczęściej używane etapy anulowania, które można wykorzystać do odwrócenia niektórych działań opisanych w tym dokumencie.
	Wydanie materiałów dla składników zarządzanych w partiach

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu  (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Cancel material dokument (stornowanie dokumentów materiałowych)

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Potwierdzenie zlecenia produkcyjnego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO11N

	Anulowanie:
	Anulowanie potwierdzenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO13

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna  ( Ususwanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego

	Komentarz
	Stornowanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego


	Przyjęcie materiałów z produkcji

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Cancel material dokument (stornowanie dokumentów materiałowych

	Komentarz
	Jeżeli podczas wydawania składników zastosowano pobranie wsteczne, odpowiedni ruch materiałowy jest również anulowany.


5.2 Raporty SAP ERP

Zastosowanie

W poniższej tabeli wymieniono raporty, z których można korzystać w celu uzyskania dodatkowych informacji o tym procesie biznesowym. 
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Szczegółowe opisy poszczególnych raportów znajdują się w następujących dokumentach dokumentacji procesu biznesowego, zawierających kompleksowe zestawienie wszystkich ważnych raportów:

· Rachunkowość finansowa: Raporty SAP ERP — Rachunkowość (221)
· Procesy logistyczne: Raporty SAP ERP — Logistyka (222)
Należy zwrócić uwagę, że opisy niektórych raportów, stanowiących niezbędną część przebiegu procesu, mogą być umieszczone bezpośrednio w sekcji, do której należą.

Raporty
	Tytuł raportu
	Kod transakcji
	Komentarz

	System Informacyjny zleceń produkcyjnych
	COOIS
	Lista wszystkich zleceń produkcyjnych

	Lista MRP
	MD05
	Stan zapasów/zapotrzebowań w chwili ostatniego przebiegu planowania

	Przegląd zapasów
	MMBE
	Zostanie wyświetlona lista zapasów.

	Wyświetlenie Potwierdzenie zlecenia produkcji: ekran początkowy
	CO14
	

	Raport realizacji zlecenia
	CO46
	


5.3 Stosowane formularze

Zastosowanie

W ramach niektórych działań tego procesu biznesowego stosowane były formularze. W poniższej tabeli podane są szczegółowe informacje dotyczące tych formularzy.
	Wspólna nazwa formularza
	Rodzaj formularza
	Zastosowane na etapie procesu 
	Rodzaj informacji wyjściowej
	Nazwa techniczna

	Zlecenie produkcyjne
	Smart Form
	Drukowanie dokumentów warsztatowych
	NEU
	YBPL_PROD_ORD_PL_PL
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