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	Alternatywa procesu biznesowego/Wybór decyzji


Konwencje typograficzne

	Styl czcionki
	Opis

	Przykładowy tekst
	Wyrazy lub znaki pojawiające się na ekranie. Dotyczy to nazw pól, tytułów ekranu, przycisków, a także nazw opcji, ścieżek i opcji menu.

Odsyłacze do innych dokumentów.

	Przykładowy tekst
	Najważniejsze wyrazy lub zwroty w tekście, tytuły rysunków i tabel.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Nazwy elementów w systemie. Należą do nich nazwy raportów i programów, kody transakcji, nazwy tabel oraz pojedyncze słowa kluczowe języka programowania, gdy występują one w środku tekstu, np. SELECT i INCLUDE.

	Przykładowy tekst
	Dane wyświetlane na ekranie. Dotyczy to nazw plików i katalogów oraz ścieżek do nich, komunikatów, kodu źródłowego, nazw zmiennych i parametrów, a także nazw narzędzi do instalacji, uaktualniania i zarządzania bazą danych.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Klawisze, na przykład klawisze funkcyjne (takie jak F2) lub ENTER.

	Przykładowy tekst
	Dokładny wpis użytkownika. Są to wyrazy lub znaki, które użytkownik wprowadził do systemu dokładnie w takiej samej formie, w jakiej występują w dokumentacji.

	<Przykładowy tekst>
	Zmienny wpis użytkownika. Ostre nawiasy oznaczają, że występujące w nich wyrazy lub znaki należy zastąpić właściwymi wpisami.
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Produkcja seryjna
1 Cel

Produkcja seryjna jest powszechnie stosowana, gdy proces produkcyjny spełnia następujące kryterium: identyczne lub podobne produkty są wytwarzane przez dłuższy czas. Produkty nie są wytwarzane w osobno definiowanych partiach. Produkowana jest natomiast określona ilość całkowita w pewnym okresie, z określoną normą produkcyjną na dany okres częściowy. W trakcie produkcji produkty zawsze przechodzą w tej samej kolejności przez maszyny i stanowiska robocze. Marszruty technologiczne są zazwyczaj proste i nie zmieniają się w znacznym stopniu.
2 Warunki wstępne

2.1 Dane podstawowe i organizacyjne

Wartości domyślne

Istotne dane podstawowe i organizacyjne, takie jak dane odzwierciedlające strukturę organizacyjną firmy i dane podstawowe, które odpowiadają celom operacyjnym firmy, na przykład dane podstawowe materiałów, dostawców i klientów, zostały utworzone w systemie ERP podczas fazy wdrożenia.

Proces biznesowy jest aktywowany za pomocą tych danych podstawowych, specyficznych dla organizacji. Przykłady przedstawiono w następnej sekcji. 

Cel operacyjny

Rozwiązanie SAP Best Practices dostarcza standardowych wartości dla różnych zakresów celów operacyjnych, takich jak Usługi, Handel lub Produkcja. Oznacza to, że poniżej może się znajdować więcej niż jedna tabela danych podstawowych. Należy wykorzystać dane podstawowe najlepiej odpowiadające celom operacyjnym firmy (Usługi, Produkcja lub Handel).
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Dodatkowe wartości domyślne
Można przetestować ten scenariusz przy użyciu wartości domyślnych innych pakietów SAP Best Practices, które mają te same cechy.

Aby dowiedzieć się, jakie inne dane podstawowe materiału istnieją, należy sprawdzić system SAP ECC.
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Korzystanie z własnych danych podstawowych 

Należy pamiętać, że scenariusz może być testowany z wykorzystaniem innych danych materiału lub danych organizacyjnych, dla których zostały utworzone dane podstawowe. Aby dowiedzieć się, jak tworzyć dane podstawowe, proszę zapoznać się z dokumentacją Procedury dotyczące danych podstawowych.

Podczas etapów procesu opisanych w tym dokumencie należy korzystać z następujących danych podstawowych:

Produkcja / handel

Zakład produkcyjny

	Dane podstawowe/
organizacyjne
	Wartość
	Szczegóły danych podstawowych/organizacyjnych
	Komentarze

	Materiał
	R12
	Surowiec produkcja powtarzalna

‘RAW12,PD,Prod.powtarzalna‘
	

	Materiał
	S21
	Półprodukt produkcja powatrzalna

‘SEMI21,PD,Prod.powtarzalna ‘
	

	Taktowa marszruta
	S21
	
	


Rachunkowość
	Dane podstawowe/
organizacyjne
	Wartość
	Szczegóły danych podstawowych/organizacyjnych
	Komentarze

	Mpk
	1301
	
	


Struktura specyfikacji materiałowej

Ten przegląd przedstawia strukturę specyfikacji materiałowej i zastosowanie każdego składnika.

	Materiał
	Poziom
	Rodzaj
materiału
	Jednostka
	Charakterystyka materiału 

	S21
	0
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt — produkcja seryjna

	 ( R12
	1
	RAW
	sztuka
	Surowiec


2.2 Warunki biznesowe

Proces biznesowy opisany w tej dokumentacji procesu biznesowego jest częścią większego łańcucha zintegrowanych procesów biznesowych lub scenariuszy. W związku z tym przed wykonaniem tego scenariusza należy zakończyć następujące procesy i spełnić poniżej wymienione warunki biznesowe:

	Warunek biznesowy
	Scenariusz

	Zakończono wszystkie istotne etapy opisane w dokumentacji procesu biznesowego Wstępnie wymagane etapy procesu (154). 
	Wstępnie wymagane etapy procesu (154)

	Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, należy zaplanować prognozę dla produktu gotowego.

Aby wykonać to działanie, należy wykonać procesy opisane w dokumentacji procesu biznesowego dla scenariusza Planowanie logistyki (144).
Ten scenariusz jest opcjonalny — można również rozpocząć scenariusz od utworzenia planowanych zapotrzebowań niezależnych w pierwszym etapie procesu.
	Planowanie logistyki (144)  




2.3 Role

Zastosowanie

Aby przetestować ten scenariusz w interfejsie SAP NetWeaver Business Client (NWBC), należy zainstalować następujące role. Role w niniejszej dokumentacji procesu biznesowego należy przypisać do użytkowników testujących ten scenariusz. Nie są one potrzebne w przypadku korzystania ze standardowego interfejsu SAP GUI zamiast interfejsu NWBC.

Warunki wstępne

Role użytkownika zostały przypisane do użytkownika, który testuje ten scenariusz.

	Rola użytkownika
	Nazwa techniczna
	Etap procesu 

	Planista produkcji
	SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S
	Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych

Operacyjne planowanie zapotrzebowań materiałowych

Tablica planowania

	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S  
	Przygotowanie materiału
Pobranie wsteczne w przypadku produkcji seryjnej


	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K   
	Lista przetwarzania dodatkowego

	Pracownik magazynu
	SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S
	Nabycie zapasów — księgowanie zapasu początkowego


3 Tabela przeglądu procesów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod transakcji
	Oczekiwane wyniki

	Planowanie logistyki (opcjonalne)
	Planowanie logistyki (144)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki. 
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.

	Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych
	
	
	Planista produkcji
	MD61
	Utworzono zapotrzebowania niezależne dla produktu gotowego.

	Operacyjne planowanie zapotrzebowań materiałowych
	
	
	Planista produkcji
	MDBT
	Zlecenia planowane na materiał i zapotrzebowania zależne na surowce

	Tablica planowania
	
	
	Planista produkcji
	MF50
	Planowana produkcja materiału na liniach produkcyjnych

	Nabycie zapasów


	Nabycie materiału magazynowego bez zarządzania jakością (130)


	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszach dotyczących nabycia.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszach dotyczących nabycia.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszach dotyczących nabycia.
	Dostępna jest wystarczająca ilość zapasów dla wszystkich surowców i półproduktów w tym scenariuszu.

	Przygotowanie materiału
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MF60
	Brakujące materiały są przesuwane do obszaru produkcji z wyznaczonych obszarów magazynu.

	Pobranie wsteczne w przypadku produkcji seryjnej
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MFBF
	Półprodukt „przyjęty” do zapasów a surowce „wydane” z zapasów.

	Lista przetwarzania dodatkowego
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MF47
	Korekta brakujących ruchów materiałowych dla przetworzonych zleceń planowanych

	Koniec okresu (zakład)
	Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym zamykania okresu dla zakładu.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym zamykania okresu dla zakładu.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym zamykania okresu dla zakładu.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym zamykania okresu dla zakładu.


4 Etapy procesu

4.1 Prognoza anonimowa i MRP

4.1.1 Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych

Zastosowanie

Planowane zapotrzebowania niezależne są stosowane przy wykonywaniu funkcji planowania popytu. Planowane zapotrzebowanie niezależne może zawierać jedną planowaną ilość i jedną datę lub wielowierszowy harmonogram planowanych zapotrzebowań niezależnych, tzn. jedną planowaną ilość rozłożoną w czasie według dat.

Ten krok należy wykonać, jeżeli nie wykonano w pierwszej kolejności scenariusza Planowanie logistyki (144).

[image: image10.png]



Czasem, na potrzeby przetwarzania zbiorczego, można zrezygnować z utworzenia jednego zapotrzebowania i zamiast niego opracować plan zapotrzebowań obejmujący co najmniej jedno planowane zapotrzebowanie niezależne. W takim przypadku zapotrzebowania są grupowane i opracowywane według numeru planu zapotrzebowań.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie produkcji  Planowanie produkcyjne  Planowane zapotrzebowania niezalezne  Tworzenie

	Kod transakcji
	MD61


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zarządzanie żądaniem ( Dodanie planowanie wstępnego


2. Na ekranie Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Planowane zapotrzebowania niezależne dla

	Materiał
	
	S21
	Należy zaznaczyć przycisk wyboru (S21 jest półproduktem).

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Definicja wersji

	Wersja
	
	00
	

	Okres planowania

	Od
	
	W razie potrzeby należy zmienić wartość domyślną systemu.
	

	Do
	
	
	

	Okres planowania
	Tydzień
	W
	


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Na ekranie Planowane zapotrzebowania niezależne Tworzenie: tabela planowania proszę wprowadzić ilość zapotrzebowań niezależnych na materiał dla określonego czasu lub określonego okresu. (Można na przykład ustawić ilość planowaną 100 dla każdego przedziału czasu.)

5. Potwierdź, naciskając klawisz Enter.

6. Zapamiętaj wprowadzone dane.

4.1.2 Operacyjne planowanie zapotrzebowań materiałowych

Zastosowanie

MRP generuje zlecenia planowane dla produkowanego materiału. Wygenerowane zlecenia planowane można wyświetlić na bieżącej liście zapasów/zapotrzebowań (transakcja MD04). 

Warunki wstępne

Istnieją planowane zapotrzebowania niezależne dla półproduktu.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)  Planowanie  Planowanie Globalne

	Kod transakcji
	MDBT


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zadania w tle ( Planowanie globalne


2. Proszę wybrać wariant 1000. 

3. Proszę wybrać opcję Rozpoczęcie natychm..

4. Proszę wybrać opcję Wyświetlanie planow.  i sprawdzić postęp.

Wynik

System wygenerował zlecenia planowane na materiał i zapotrzebowania zależne na surowce. Aby przeglądać listę MRP, należy użyć kodu transakcji MD06 (lub ścieżki menu Logistyka ( Produkcja ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP) ( Zestawienia ( Lista MRP – wyświetlanie zbiorcze
W interfejsie NWBC: Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista MRP – wyświetlanie zbiorcze.

4.1.3 Tablica planowania

Zastosowanie

W tym działaniu planowana jest produkcja materiałów na liniach produkcyjnych.
Warunki wstępne

Dla materiału zaplanowana jest produkcja.
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)  Planowanie Planowanie jednopozycyjne zlecenia sprzedaży

	Kod transakcji
	MF50


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Tablica planowania: Ekran początkowy


2. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Materiał
	
	S21
	Półprodukt


3. Proszę wybrać opcję Tablica planowania. 

4. Na ekranie Tablica planowania produkcji seryjnej: Tryb zmiany proszę zmienić planowane ilości i wybrać opcję Zapamiętanie.
Wynik

Zaplanowano produkcję materiału na liniach produkcyjnych i ustalono zlecenia planowane. Jeżeli dokonano zmian ilości, proszę wyświetlić nowe zlecenia planowane na bieżącej liście zapasów/zapotrzebowań (transakcja MD04 / w interfejsie NWBC: Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie zbiorcze) i zanotować nowy numer zlecenia planowanego: ______________________________

4.2 Nabycie zapasów

4.2.1 Nabycie materiałów magazynowych 

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu wymienionego poniżej (130). 
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Nabycie bez zarządzania jakością (130)

Zastosowanie

W tym scenariuszu wymagane jest nabycie różnych materiałów (surowców lub półproduktów).

Procedura

Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):
	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Nabycie materiału magazynowego (130)

	Wyświetlanie listy zgłoszeń zapotrzebowań do przypisania

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

	Przekształcanie przypisanych zgłoszeń zapotrzebowania w zamówienia

	Zatwierdzanie zamówienia

	Wydruk zamówienia

	Przyjęcie materiałów z zamówienia od dostawcy


Dane podstawowe
	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	R12
	Surowiec

	Skład
	1050
	Magazyny


Wynik

Materiały są dostępne w zapasach.
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Przegląd zapasów można wyświetlić za pomocą transakcji MMBE.

Zamiast stosowania do każdego materiału procesu nabycia opisanego w bloku konstrukcyjnym building block Nabycie bez zarządzania jakością (130), co bardziej odpowiada rzeczywistemu przebiegowi procesów, można wykorzystać księgowanie zapasu początkowego w celu przyspieszenia testowania tego scenariusza. 

Opcjonalnie: Księgowanie zapasu początkowego

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałow ( Przyjęcie materiałów  ( Inne

	Kod transakcji
	MB1C


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Zuzycie I księgowania ( Inne przyjęcia materiałów


2. Na ekranie Wprowadzenie innych przyjęc materiałów: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości

	Rodzaj ruchu
	561

	Zakład
	1000

	Skład
	1050

	Data dokumentu
	<domyślne>

	Data ksiągowania
	<domyślne>


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wprowadzenie innych przyjęć materiałów: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane zgodnie z poniższą tabelą:
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W celu wprowadzenia więcej niż dziewięciu pozycji proszę wybrać opcję Nowe pozycje, aby otworzyć pustą stronę.

	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości

	Numer materiału
	R12

	Ilość
	<wymagana ilość>


5. Proszę wybrać Enter.

6. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

Wynik

Zaksięgowano zapas początkowy dla materiału. Proszę zanotować numer dokumentu materiałowego. _______________________.
4.3 Przygotowanie materiału

Zastosowanie

W tym działaniu przygotowywany jest materiał dla produkcji.

[image: image16.png]



Pozycje pojedyncze nie będą generowane, jeżeli w składzie produkcyjnym jest wystarczająca ilość materiału.
Warunki wstępne

Zapasy muszą być dostępne.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Produkcja seryjna ( Przygotowanie materiału ( Rozpoczęcie

	Kod transakcji
	MF60


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Przygotowanie materiału


2. Należy zadecydować, czy na potrzeby przygotowania materiału muszą być analizowane całkowite zapotrzebowania. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Poziom składu 
	
	Aktywacja pola wyboru
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Horyzont wyboru dla zapotrzebowań
	
	<wprowadź datę w przyszłości>
	

	Zlecenie planowane
	Dla półproduktu S21


	<numer zlecenia planowanego>
	Proszę wprowadzić numer zlecenia planowanego z wcześniejszego etapu.


3. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

4. Na lewym marginesie proszę zaznaczyć wymagane pozycje pojedyncze. 

5. W dolnej części ekranu proszę wybrać opcję Propozycje uzupełnień.

6. Proszę sprawdzić przygotowaną ilość i wybrać opcję Element uzupełnienia.

7. W dolnej części ekranu podziału proszę zaznaczyć linie i wprowadzić skład dla zaopatrzenia.

8. W dolnej części ekranu proszę wybrać opcję Przygotowanie.

9. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

Wynik

Brakujące materiały są przesuwane do obszaru produkcji z wyznaczonych składów. Aby przeglądać raport, należy użyć kodu transakcji MB51 (jako kryteria wyboru proszę zastosować: Rodzaj ruchu 311, Uzytkownik i Data skięgowania) lub ścieżki menu Logistyka ( Produkcja ( Produkcja seryjna ( Otoczenie ( Dokumenty materiałowe dla dokumentu.

W interfejsie NWBC: Obszar produkcji ( Produkcja seryjna ( Lista dokumentów materiałowych
4.4 Pobranie wsteczne w przypadku produkcji seryjnej

Zastosowanie

Działanie to powoduje wykonanie wielu działań, takich jak: przyjęcie produktu gotowego, pobranie wsteczne materiałów składników, zaksięgowanie kosztów w zbieraczu kosztów oraz utworzenie dokumentów materiałowych i księgowych, w pojedynczym kroku. 

W trakcie pobrania wstecznego mogą wystąpić błędy. Na przykład może być za mało zapasów magazynowych lub może brakować istotnych danych, takich jak skład pobrania. W takiej sytuacji są dostępne następujące opcje: 

· Można natychmiast wprowadzić poprawki na ekranie przeglądu składników. 

· W przypadku składników, przy których wydawaniu wystąpiły błędy, są tworzone zlecenia zaległe na pełną ilość objętą zapotrzebowaniem. 

Takie zlecenia zaległe można przetworzyć w późniejszym czasie. Jeśli dla materiału na składzie są dozwolone zapasy ujemne, system w pewnych sytuacjach księguje ujemne ilości zapasów. 
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Ruch materiałowy to 131 dla przyjęcia materiałów i 261 dla wydania materiałów.

Warunek wstępny

Muszą istnieć zlecenia planowane.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Produkcja Seryjna ( Wprowadzenie danych ( Potwierdzenie produkcji seryjnej

	Kod transakcji
	MFBF


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja seryjna ( Produkcja seryjna: Pobranie wsteczne


2. Proszę wprowadzić numer zlecenia planowanego zanotowany w poprzednim etapie i wybrać Enter.

3. System zaproponuje materiał i ilość. W razie potrzeby proszę zmienić ilość.

4. Proszę wybrać opcję Księgowanie z korektą.

5. W przypadku wyświetlenia monitu proszę wybrać wersję produkcji.

6. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

Wynik

Półprodukt zostanie przyjęty do zapasów, a surowce zostaną wydane z zapasów. Aby przeglądać dokument materiałowy, proszę uruchomić transakcję MB51 (Logistyka ( Produkcja ( Produkcja seryjna ( Otoczenie); w interfejsie NWBC: Obszar produkcji ( Produkcja seryjna ( Lista dokumentów materiałowych
	Konta Wn
	Konta Ma

	Zbieracz kosztów
	Zużycie

	Zapasy
	Zmiana zapasów

	Zapasy — półprodukt
	Zmiana zapasów — produkcja

	Zużycie — surowce
	Zapasy — surowce


4.5 Lista przetwarzania dodatkowego

Zastosowanie

Aby wykonać przetwarzanie dodatkowe zaległych zleceń z pobrania wstecznego, można wykorzystać tę funkcję do tworzenia listy składników, które należy przetworzyć dodatkowo.

Warunek wstępny

Dla poprzednich operacji pobrania wstecznego brak jest ruchów materiałowych.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Produkcja seryjna ( Wprowadzanie danych ( Dodatkowe przetwarzanie ( Lista ponownego przetwarzania

	Kod transakcji
	MF47


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja seryjna ( Lista dodatkowe przetwarzania dla składników w linii


2. Proszę wprowadzić wartość Zakład 1000 i wybrać opcję Wykonanie.
[image: image18.png]



System wyświetli listę wszystkich zespołów, które spełniają kryteria wyboru i zawierają składniki wymagające przetwarzania dodatkowego. Lista jest sortowana według zespołów i wersji produkcji. Aby skorygować składniki lub sprawdzić dostępność, proszę zaznaczyć odpowiedni zespół i wybrać opcję Pozycja Zmiana. System wyświetli składniki zaznaczonego zespołu.

3. Proszę sprawdzić wygenerowaną listę, a następnie wybrać opcję Zapamiętanie.

Wynik

Korekta brakujących ruchów materiałowych dla przetworzonych zleceń planowanych. Aby w trybie online przeglądać listę składników przetwarzanych dodatkowo, należy skorzystać z transakcji MF47. (W interfejsie NWBC: Obszar produkcji ( Produkcja powatarzalna ( Lista dodatkowe przetwarzania dla składników w linii.)

Aby przeglądać obsługę błędów automatycznego przyjęcia materiałów, należy skorzystać z transakcji COGI. Transakcję tę można także wykorzystać do poprawiania błędów. (W interfejsie NWBC: Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Przetwarzanie nieprawidłowych ruchów materiałowych.)

	Konta Wn
	Konta Ma

	Zapasy — półprodukt
	Zmiana zapasów — produkcja

	Zużycie — surowce
	Zapasy — surowce


Kolejne procesy
Zakończono wszystkie działania wchodzące w skład procesu biznesowego opisanego w tym dokumencie.

Aby zrealizować kolejne działania tego procesu biznesowego, proszę wykonać etapy procesu opisane w wymienionym poniżej scenariuszu, używając danych podstawowych z tego dokumentu.
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 Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181) (opcjonalne)

Zastosowanie

W ramach tego działania wykonywane są działania księgowania związane z zamykaniem okresu dla zakładu.
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Proszę pamiętać, że zamykanie okresu może być przeprowadzone tylko raz w miesiącu.

5 Załącznik

5.1 Anulowanie etapów procesu

W następnej sekcji znajdują się najczęściej używane etapy anulowania, które można wykorzystać do odwrócenia niektórych działań opisanych w tym dokumencie.
	Tworzenie zapotrzebowań niezależnych

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD61

	Anulowanie:
	Zmiana zapotrzebowań niezależnych

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD62

	Rola użytkownika
	Planista produkcji
(SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zarządzanie żądaniem ( Zmiana planowania wstępnego

	Komentarz
	Usuwanie pozycji pojedynczych w tablicy planowania. Należy ponownie uruchomić przebieg MRP, aby skorygować zapotrzebowania zależne.


	Przygotowanie materiałów do zlecenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MF60

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja seryjna ( Przygotowanie materiału dla zleceń produkcyjnych

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Pobranie wsteczne

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MFBF

	Anulowanie:
	Stornowanie pobrania wstecznego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MFBF

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja seryjna ( Produkcja seryjna: Pobranie wsteczne

	Komentarz
	Przycisk Stornowanie dokumentu
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