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Produkcja jednostkowa bez konfiguracji wariantu

1 Cel

W tym scenariuszu opisano kolejność całego procesu w przypadku standardowego procesu sprzedaży (produkcja jednostkowa) z klientem. Proces biznesowy obejmuje wszystkie etapy, od oferty dla klienta, po rozliczenie konta klienta po otrzymaniu płatności.

Przetwarzanie ofert jest pierwszym etapem procesu produkcyjnego. Scenariusz rozpoczyna się od przychodzącego zapytania ofertowego. W odpowiedzi na zapytanie ofertowe klienta w systemie SAP tworzona jest oferta. Jeżeli klient poprosi o zmianę oferty, utworzona będzie kolejna oferta. Po zaakceptowaniu drugiej oferty przez klienta tworzone jest referencyjne zlecenie klienta. Do klienta wysyłane jest potwierdzenie zlecenia i rozpoczyna się proces produkcyjny. Klient prosi o zmianę techniczną. Z tego powodu wykonywane jest ponowne obliczenie dla zlecenia klienta i specyfikacji materiałowej. Proces kończy się dostawą i rozliczeniem wyprodukowanych towarów.

Proces może być indywidualnie rozszerzony poprzez wykonanie opcjonalnych etapów, takich jak tworzenie numeru seryjnego, podwykonawstwo, zarządzanie jakością w produkcji, zarządzanie kredytem oraz zamknięcie okresu na poziomie zakładu i firmy.

2 Warunki wstępne

2.1 Dane podstawowe i organizacyjne

Zestaw niezbędnych danych podstawowych i organizacyjnych, takich jak dane odzwierciedlające strukturę organizacyjną firmy i dane podstawowe, które odpowiadają celom operacyjnym firmy, na przykład dane podstawowe materiałów, dostawców, klientów itd., został utworzony w systemie ERP podczas fazy wdrożenia.

Dane podstawowe składają się zazwyczaj z ustandaryzowanych wartości domyślnych pakietów SAP Best Practices oraz umożliwiają przejście przez etapy procesu danego scenariusza. 
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Należy pamiętać, że scenariusz może być testowany z wykorzystaniem innych danych materiału lub danych organizacyjnych, dla których zostały utworzone dane podstawowe. Aby dowiedzieć się, jak tworzyć dane podstawowe, proszę zapoznać się z dokumentacją Procedury dotyczące danych podstawowych.

Produkcja / handel

Centrum sprzedaży
	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał
	F226
	FIN226,MTO,PD,Batch-Fifo,SerialNo

	
	S21
	SEMI21,PD,RepetitiveManuf.

	
	‎S22
	SEMI22,PD,Phantom

	
	S23
	SEMI23,PD,Subcontracting

	
	S25
	SEMI25,PD,ExternalProcurement

	
	S224
	SEMI224,MTO,PD,Subassembly

	
	R16
	RAW16,PD

	
	R17
	RAW17,PD

	
	R18
	RAW18,PD

	
	R20
	RAW20,PD

	
	R27
	RAW27,PD,PackagingBox

	
	R120
	RAW120,PD,QualityManaged

	
	R122
	RAW122,PD,Batch-Fifo,ProcureImport

	
	R124
	RAW124,VB,Consumption,FixedBin

	
	R128
	RAW128,PD,Consignment

	Klient
	100000
	 Aby zastosować ten scenariusz bez kontroli limitu kredytowego, proszę użyć zleceniodawcy 100000.

	
	100003
	Aby zastosować ten scenariusz z kontrolą limitu kredytowego, proszę użyć zleceniodawcy 100003.

	Zakład
	1000
	Zakład 1

	Skład
	1020
	Skład produkcyjny

	
	1030
	Wysyłka (L WM)

	
	1050
	Sklepy (Lean WM)

	Punkt wysyłkowy
	1000
	

	Dział sprzedaży
	1000
	

	Kanał dystrybucji
	10
	

	Dziedzina
	10
	


Struktura specyfikacji materiałowej

Ten przegląd przedstawia strukturę specyfikacji materiałowej oraz zastosowanie każdego składnika w przypadku aktywacji wszystkich opcjonalnych rozszerzeń. 

	Materiał
	Poziom
	Rodzaj
materiału
	Unit
	Charakterystyka materiału 
	Rozszerzenia opcjonalne

	F226
	0
	FERT
	sztuka


	Produkt gotowy — produkcja jednostkowa, z przetwarzaniem partii i numeru seryjnego
	Opcjonalnie przetwarzanie partii i numeru seryjnego dla produktu gotowego

	S21
	1
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt — produkcja seryjna
	Tylko w przypadku aktywowania produkcji seryjnej

	R12
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	‎S22
	1
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt — zespół fikcyjny
	

	R16
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R17
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R18
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R120
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z zarządzaniem jakością
	Tylko wtedy, gdy aktywowany jest scenariusz Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127).

	R122
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z zarządzaniem partiami (strategia FIFO)
	

	R128
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z przetwarzaniem konsygnacji
	Tylko wtedy, gdy aktywowany jest scenariusz Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139).

	S23
	1
	SEMI
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z użyciem procesu Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa
	Tylko wtedy, gdy aktywowany jest scenariusz Podwykonawstwo – gospodarka materiałowa (138).

	R13
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R14
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	S25
	1
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt, nabycie zewnętrzne
	

	S224
	1
	SEMI
	sztuka
	Wewnętrzna produkcja podzespołu (strategia MTO)
	

	R124
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z wykorzystaniem stałego miejsca składowania
	

	R20
	1
	RAW
	RAW
	Nabycie zewnętrzne
	

	R27
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne, opakowanie
	


2.2 Warunki biznesowe
Proces biznesowy opisany w tej dokumentacji procesu biznesowego jest częścią większego łańcucha zintegrowanych procesów biznesowych lub scenariuszy. W związku z tym przed wykonaniem tego scenariusza należy zakończyć następujące procesy i spełnić poniżej wymienione warunki biznesowe:

	Warunek biznesowy
	Scenariusz

	Aby uruchomić ten scenariusz, należy wykonać kilka wstępnie wymaganych etapów procesu.

Aby wykonać to działanie, należy wykonać procesy opisane w dokumentacji procesu biznesowego dla scenariusza Wstępnie wymagane etapy procesu (BB — 154).

Wymagane są następujące etapy:

· Kalkulacja kosztów produktu: Przebieg kalkulacji
· Uruchomienie planowania potrzeb materiałowych (MRP)
	Wstępnie wymagane etapy procesu (BB — 154)

	Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, należy zaplanować prognozę dla produktu gotowego.

Aby wykonać to działanie, należy wykonać procesy opisane w dokumentacji procesu biznesowego dla scenariusza Planowanie logistyki (BB — 144) .
	Planowanie logistyki (BB — 144)


2.3 Role

Zastosowanie

Aby przetestować ten scenariusz w interfejsie SAP NetWeaver Business Client (NWBC), należy zainstalować następujące role. Nie są one potrzebne w przypadku korzystania ze standardowego interfejsu SAP GUI zamiast interfejsu NWBC.

Warunki wstępne

Role użytkownika zostały przypisane do użytkownika, który testuje ten scenariusz.

	Rola użytkownika
	Nazwa techniczna
	Etap procesu 

	Konstrukcja/Projektowanie
	SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S
	MM02; CSKB 

	Planista produkcji
	SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S
	MD04, CO05N; CO11N; CO02; CO03

	Administracja sprzedaży
	SAP_BPR_SALESPERSON-S
	VA21, VA22, VA01, VA02

	Fakturowanie
	SAP_BPR_SALESPERSON-S2
	VF04

	Rozrachunki z odbiorcami
	SAP_BPR_AR_CLERK-S2
	F-28, F-29

	Pracownik magazynu
	SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S
	MB1C; MIGO

	Specjalista ds. obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K
	CO13

	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S
	MIGO, MF60, CO27

	Pracownik działu centralnego rachunku kosztów
	SAP_BPR_PRDCOST_CONTROLLER-K
	CK51N

	Administrator (specjalista)
	SAP_BPR_CUSTOMER_IT_ADMIN-S
	Przypisywanie parametru użytkownika „CORUPROF” do rekordu danych podstawowych użytkownika


Wynik

Teraz można już przetwarzać scenariusz Produkcja jednostkowa bez konfiguracji wariantu (148).
2.4 Wstępne kroki

2.4.1 Opcjonalnie: Anulowanie obowiązku zarządzania w partiach dla produktu gotowego

Proces jest przeprowadzany z zarządzaniem w partiach (domyślnie), ale zarządzanie w partiach może zostać dezaktywowane dla tego procesu.

Zastosowanie

W tym scenariuszu obowiązek zarządzania w partiach dla produktu gotowego jest opcjonalny.

Jeżeli użytkownik nie chce wykonywać obowiązku zarządzania w partiach dla produktu gotowego, należy wykonać następujące kroki.

Procedura
1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Dane podstawowe materiału ( Materiał ( Zmiana

	Kod transakcji
	MM02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie ( Dane podstawowe materiału ( Zmiana materiału


2. Na ekranie Zmiana materiału: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane i wybrać Enter:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	FIN226,MTO,PD,Batch-Fifo,SerialNo(F226)
	


3. Na ekranie Wybór wglądów należy zaznaczyć widok Przygotowanie pracy oraz widok MRP3 i wybrać Enter.
4. Na ekranie Poziomy organizacyjne proszę wprowadzić następujące dane i wybrać Enter.

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład
	
	1000
	


5. Proszę wybrać stronę zakładki Przygotowanie pracy i wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Przygotowanie pracy — strona zakładki

	Wzkaźnik zarządzanie partią
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	Usuwanie istniejącej wartości


[image: image9.png]



Obowiązek zarządzania w partiach nie może zostać anulowany z następujących powodów:

· Na poziomie zakładu istnieją już zapasy z partiami.

· Istnieją dokumenty SD (zlecenia lub dostawy), które jeszcze nie zostały przetworzone lub zostały przetworzone tylko częściowo.
6. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Obowiązek zarządzania w partiach został anulowany.

2.4.2 Opcjonalnie: Anulowanie obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego

Proces jest przeprowadzany z numerami seryjnymi (domyślnie), ale zarządzanie numerami seryjnymi może zostać dezaktywowane dla tego procesu.

Zastosowanie

W tym scenariuszu obowiązek numeru seryjnego jest opcjonalny. Jeżeli użytkownik nie chce wykonywać obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego, należy wykonać następujące kroki.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Dane podstawowe materiału ( Materiał ( Zmiana

	Kod transakcji
	MM02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie ( Dane podstawowe materiału ( Zmiana materiału


2. Na ekranie Zmiana materiału (Ekran początkowy) proszę wprowadzić następujące dane i wybrać Enter:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	


3. Na ekranie Wybór wglądów proszę wybrać widok Przygotowanie pracy  wybrać Enter.
4. Na ekranie Poziomy organizacyjne proszę wprowadzić następujące dane i wybrać Enter.

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład
	
	1000
	


5. W zakładce Przygotowanie pracy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Dane ogólne

	Profil nr seryjnego
	
	
	Usuwanie istniejącej wartości 
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Usunięcie profilu numeru seryjnego, gdy numery seryjne zostały już przypisane do produktu gotowego, może mieć poniższe konsekwencje:

· Poprzednio przypisane numery seryjne mogą już być niezgodne z aktualnym profilem numeru seryjnego.

· Obowiązek weryfikacji zapasów może ulec zmianie.

6. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Obowiązek numeru seryjnego dla produktu gotowego został anulowany.

2.4.3 Tworzenie ustawień użytkownika dla planowania zapotrzebowań

Zastosowanie

W tym etapie tworzone są ustawienia użytkownika konieczne do planowania zapotrzebowań.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie pojedyńcze


2. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowyproszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Numer materiału
	
	F226
	Produkt gotowy — produkcja jednostkowa 

	Zakład
	
	1000
	


3. Proszę wybrać Enter.

4. Proszę potwierdzić komunikat informacyjny.

5. Proszę przejść do menu SAP, a następnie do opcji Otoczenie ( Profil nawigacji ( Przypisanie lub
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client wybrać opcje Dalsze…( Otoczenie ( Profil nawigacji ( Przypisanie.

6. Proszę wybrać stronę zakładki Ustawienia ogólne.

7. W polu Profil nawigacji proszę wybrać projekt nawigacji SAPPPMRP00 Kontroler MRP.
8. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.

9. Proszę potwierdzić komunikat informacyjny.

10. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Utworzono ustawienia użytkownika potrzebne do planowania zapotrzebowania.
2.4.4 Przypisywanie parametru użytkownika „CORUPROF” do rekordu danych podstawowych użytkownika

Zastosowanie

W tym etapie użytkownikowi przypisywany jest profil, co definiuje układ ekranu potwierdzenia wpisów dla pojedynczego ekranu.

Procedura
1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	System ( Profil użytkownika ( Parametry użytkownika

	Kod transakcji
	SU01


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja (specjalista) (SAP_BPR_CUSTOMER_IT_ADMIN-S)

	Menu roli użytkownika
	Administracja ( Zarządzanie użytkownikami ( Opracowanie danych użytkownika


2. Na ekranie Opracowanie danych użytkownika: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane i wybrać przycisk Zmiana :

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Użytkownik 
	
	Proszę wprowadzić swoją nazwę użytkownika SAP.
	


3. Na ekranie Opracowanie użytkownika proszę wybrać zakładkę Parametry i wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	ID Parameteu
	
	CORUPROF
	

	Wartość parametru
	
	YBDI02
	


4. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Profil potwierdzenia YBDI02 został przypisany do nazwy użytkownika.
3 Tabela przeglądu procesów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod
transakcji
	Oczekiwane wyniki

	Planowanie prognozy dla produktu gotowego.
	Planowanie logistyki — 144
	Należy przeprowadzić planowanie prognozy.
	
	
	Prognoza zaplanowana

	Przetwarzanie oferty — produkcja jednostkowa

	Klient przysyła zapytanie ofertowe (dokument specyfikacji).
	
	Należy utworzyć ofertę.
	Klient
	Nie jest obsługiwane w systemie.
	Do tworzenia oferty zostanie wykorzystana specyfikacja klienta.

	Tworzenie, drukowanie i wysyłanie oferty do klienta.
	
	Klient prosi o ofertę.
	Administracja sprzedaży
	VA21, VA22
	Utworzenie pierwszej oferty

	Opcjonalne: Aby przypisać specyfikację klienta do oferty, należy zastosować funkcję SAP Easy Document Management.
	
	Dokument specyfikacji musi zostać przypisany do oferty.
	
	
	Specyfikacja klienta zostaje powiązana z ofertą.

	Tworzenie kolejnej oferty i wysyłanie jej do klienta
	
	APOKlient prosi o zmiany handlowe.
	Administracja sprzedaży
	VA21
	Klient otrzymuje kolejną ofertę z referencją do pierwszej oferty.

	Odrzucenie pierwszej oferty
	
	Dokumentowanie powodu odrzucenia pierwszej oferty
	Administracja sprzedaży
	VA22
	Udokumentowano powód odrzucenia.


	Przetwarzanie zlecenia klienta — produkcja jednostkowa

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Opcjonalnie: Zarządzanie kredytem
	Zarządzanie kredytem — 108
	Limit kredytowy musi zostać przypisany do klienta.
	
	
	Limit kredytowy został przypisany do klienta.

	Tworzenie zlecenia klienta z referencją do kolejnej oferty i drukowanie potwierdzenia zlecenia
	
	Klient akceptuje kolejną ofertę. Należy utworzyć zlecenie klienta i wysłać do klienta potwierdzenie zlecenia.APO
	Administracja sprzedaży
	VA01
	Kolejna oferta prowadzi do utworzenia zlecenia klienta.

Zlecenie klienta zostało utworzone na podstawie kolejnej oferty.

Wydrukowane potwierdzenie zlecenia może zostać wysłane do klienta.

	Opcjonalnie: Zarządzanie kredytem
	Zarządzanie kredytem — 108
	Należy rozwiązać problemy dotyczące kredytu.
	
	
	Zablokowane zlecenie klienta zostało zatwierdzone do dalszego przetwarzania.

	Tworzenie faktury, drukowanie żądania zaliczki i wysyłanie go do klienta
	
	Należy utworzyć rozliczenie zaliczki klienta i wysłać je do klienta.
	Fakturowanie
	VF04
	Dla zaliczki tworzony jest dokument księgowy.

Wydrukowane żądanie zaliczki może zostać wysłane do klienta.

	Księgowanie zaliczki klienta
	
	Zaliczka musi zostać zaksięgowana.
	Księgowy
	F-29
	Zaliczka jest zaksięgowana.

	Ocena stanu zapasów/zapotrzebowań
	
	Należy zakończyć planowanie zapotrzebowań materiałowych dla produktu gotowego.
	Planista produkcji
	MD04
	Wykonano planowanie zapotrzebowań materiałowych.


	Produkcja części do podzespołów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Nabycie składników za pomocą przetwarzania zaopatrzenia
	Nabycie zapasów — 130
	Należy nabyć surowiec do produkcji podzespołów.
	
	
	Nabyte zostały surowce konieczne do produkcji podzespołów.

	Tworzenie zlecenia produkcyjnego 
	
	Zlecenie planowane musi zostać przekształcone w zlecenie produkcyjne.
	Planista produkcji
	MD04
	Zlecenie planowane na części z produkcji własnej zostało przekształcone w zlecenie produkcyjne.

	Przygotowanie materiału 


	
	Należy przygotować materiał.
	Specjalista ds. obszaru produkcji
	MF60
	Wszystkie materiały konieczne do wykonania zlecenia produkcyjnego zostały przeniesione z innych składów do składu produkcyjnego.

	Zatwierdzenie zleceń produkcyjnych 
	
	Należy rozpocząć produkcję podzespołów.
	Planista produkcji
	CO05N
	Zatwierdzono zlecenie produkcyjne.

	Potwierdzenie zlecenia produkcyjnego 
	
	Należy potwierdzić zlecenie produkcyjne.
	Planista produkcji
	CO11N
	Zlecenie produkcyjne dla półproduktów zostało potwierdzone.

	Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego
	
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia produkcyjnego 
	Specjalista ds. obszaru produkcji
	MIGO
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia produkcyjnego zostało zaksięgowane.


	Zmiana techniczna dla produktu gotowego

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Klient prosi o zmianę techniczną.
	
	Klient chce zmienić konfigurację produktu.

Surowiec R20 zostanie usunięty ze specyfikacji materiałowej produktu gotowego F226.
	Konstrukcja/Projektowanie
	CSKB
	Prośba klienta o zmianę została uwzględniona.

	Ponowne obliczanie specyfikacji materiałowej klienta
	
	Specyfikacja materiałowa klienta musi zostać obliczona z uwzględnieniem zmian technicznych.
	Kontroler kosztów produktu
	CK51N
	Specyfikacja materiałowa klienta została obliczona ponownie.

	Ocena stanu zapasów/zapotrzebowań po zmianie technicznej
	
	Po dodaniu materiału R20 należy sprawdzić wynik planowania zapotrzebowań materiałowych.
	Planista produkcji
	MD04
	Dla dodatkowego składnika tworzone jest nowe zapotrzebowanie.

	Zmiana zlecenia, drukowanie potwierdzenia zlecenia i wysłanie go do klienta (po dodaniu materiału)
	
	Zmiana zgodnie z prośbą klienta (dodanie materiału R20)
	Administracja sprzedaży
	VA02
	Zlecenie klienta zostało zmienione zgodnie z życzeniem klienta.


	Nabycie/produkcja części do produktu gotowego

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola

Rola
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Nabycie materiałów magazynowych
	Nabycie zapasów — 130
	Należy nabyć materiały potrzebne do wyprodukowania produktu gotowego.
	
	
	Nabyte zostały wszystkie materiały potrzebne do wyprodukowania produktu gotowego.

	Nabycie materiału magazynowego z zarządzaniem jakością
	Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy — 127
	Należy nabyć materiały potrzebne do wyprodukowania produktu gotowego.
	
	
	Nabyte zostały wszystkie materiały potrzebne do wyprodukowania produktu gotowego.

	Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego
	Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego — 139
	Za pomocą przetwarzania konsygnacji należy nabyć materiały potrzebne do wyprodukowania produktu gotowego.
	
	
	Materiały zostały nabyte za pomocą przetwarzania konsygnacji.

	Przetwarzanie podwykonawstwa — gospodarka materiałowa
	Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa — 138
	Materiały do wyprodukowania produktu gotowego muszą zostać nabyte za pomocą podwykonawstwa.
	
	
	Materiały zostały nabyte za pomocą podwykonawstwa.

	Produkcja seryjna
	Produkcja seryjna — 149
	Materiały potrzebne do produktu gotowego są produkowane w procesie produkcji seryjnej.
	
	
	Materiały zostały wyprodukowane w procesie produkcji seryjnej.


	Montaż końcowy

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola

Rola
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Przekształcenie zlecenia planowanego w zlecenie produkcyjne 
	
	Zlecenie planowane musi zostać przekształcone w zlecenie produkcyjne.
	Planista produkcji
	MD04
	Zlecenie planowane na części z produkcji własnej zostało przekształcone w zlecenie produkcyjne.

	Ocena stanu zapasów/zapotrzebowań
	
	Należy zakończyć planowanie zapotrzebowań materiałowych dla produktu gotowego.
	Planista produkcji
	MD04
	Planowanie zapotrzebowań materiałowych zostało zakończone.

	Zatwierdzenie zleceń produkcyjnych
	
	Zlecenie montażu musi być zatwierdzone.
	Planista produkcji
	CO05N
	Zatwierdzono zlecenie montażu.

	Przygotowanie materiału do montażu


	
	Należy przygotować materiał.
	Specjalista ds. obszaru produkcji
	MF60
	Wszystkie materiały konieczne do wykonania zlecenia produkcyjnego zostały przeniesione z innych składów do składu produkcyjnego.

	Opcjonalnie: Drukowanie dokumentów warsztatowych 
	
	Należy wydrukować dokumenty warsztatowe.
	Planista produkcji
	CO02
	Wydrukowano dokumenty warsztatowe.

	Opcjonalnie: Sprawdzanie numerów seryjnych w zleceniu produkcyjnym 
	
	Należy sprawdzić numery seryjne.
	Planista produkcji
	CO03
	Sprawdzono numery seryjne.

	Pobieranie składników (lista pobrania) 
	
	Należy pobrać składniki dla produktu gotowego.
	Specjalista ds. obszaru produkcji
	CO27
	Składniki dla produktu gotowego zostały pobrane.

	Potwierdzanie działań montażowych 
	
	Należy potwierdzić działania dla zlecenia montażu.
	Planista produkcji
	CO11N
	Działania dla zlecenia montażu zostały potwierdzone.

	Księgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem produkcyjnym z przypisaniem numerów seryjnych
	
	Należy zaksięgować przyjęcie materiałów objętych zleceniem produkcyjnym.
	Specjalista ds. obszaru produkcji
	MIGO
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia produkcyjnego zostało zaksięgowane.


	Przetwarzanie dostawy

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola

Rola
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Przetwarzanie dostawy
	Przetwarzanie zlecenia klienta: Sprzedaż bezpośrednio z magazynu — 109
	Należy dostarczyć produkt gotowy.
	
	
	Dostarczono produkt gotowy.


	Przetwarzanie fakturowania

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola

Rola
	Kod
tran​sakcji
	Oczekiwane wyniki

	Usuwanie blokad faktury
	
	Należy usunąć blokady faktury.
	Administracja Sprzedaży
	VA02
	Blokady faktury zostały usunięte.

	Tworzenie faktury, drukowanie żądania płatności i wysyłanie go do klienta
	
	Należy utworzyć fakturę i wysłać ją do klienta.
	Fakturowanie
	VF04
	Faktura została utworzona i wysłana do klienta.

	Księgowanie faktury wg kamieni milowych
	
	Należy zaksięgować płatność klienta.
	Księgowy należności 2
	F-28
	Płatność została zaksięgowana.

	Tworzenie faktury, drukowanie żądania płatności końcowej i wysyłanie go do klienta
	
	Należy utworzyć fakturę końcową i wysłać ją do klienta.
	Fakturowanie
	VF04
	Faktura końcowa została utworzona i wysłana do klienta.

	Księgowanie faktury końcowej
	
	Należy zaksięgować końcową płatność klienta.
	Księgowy należności 2
	F-28
	Płatność została zaksięgowana.


4 Etapy procesu

4.1 Przetwarzanie oferty — produkcja jednostkowa

Warunek wstępny

Zaplanowano prognozę dla produktu gotowego.

4.1.1 Klient wysyła zapytanie ofertowe

Zastosowanie

Klient wysyła dokument specyfikacji (Customer_Specification_EN_PL.DOC) i prosi o utworzenie oferty zgodnie z tą specyfikacją. W późniejszym etapie dokument specyfikacji klienta zostanie przypisany do oferty.

Wynik

Użytkownik, jako producent, musi utworzyć ofertę dla klienta zgodnie ze specyfikacją otrzymaną od klienta.

4.1.2 Tworzenie, drukowanie i wysyłanie oferty do klienta

Zastosowanie

Użytkownik, jako producent, otrzymał w formie dokumentu specyfikacji klienta zlecenie klienta na ofertę dotyczącą produkcji jednostkowej. Dokument specyfikacji otrzymany od klienta zawiera szczegółowo przedstawione warunki, które muszą być spełnione przez produkt, aby mógł on sprostać wymaganiom klientów.
W tym etapie należy utworzyć, wydrukować i wysłać ofertę do klienta.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Oferta ( Tworzenie

	Kod transakcji
	VA21


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Oferty ( Tworzenie oferty


2. Na ekranie Tworzenie oferty: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Typ oferty
	
	YBMQ
	

	Dział sprzedaży
	
	1000
	


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Tworzenie oferty: Przegląd proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zleceniodawca
	
	100000
	Aby zastosować ten scenariusz bez kontroli limitu kredytowego, proszę użyć zleceniodawcy 100000.

	Zleceniodawca
	
	100003
	Aby zastosować ten scenariusz z kontrolą limitu kredytowego, proszę użyć zleceniodawcy 100003.

	Odbiorca materiałów
	
	100000
	 Aby zastosować ten scenariusz bez kontroli limitu kredytowego, proszę użyć odbiorcy materiałów 100000.

	Odbiorca materiałów
	
	100003
	Aby zastosować ten scenariusz z kontrolą limitu kredytowego, proszę użyć odbiorcy materiałów 100003.

	Numer zamówienia
	
	< Numer zamówienia zak.>
	Odpowiednia wartość

	Data zamówienia
	
	< Data zamówienia zak.>
	Dzisiejsza data

	Żądana data dostawy
	
	< Żądana data dostawy >
	Data powinna być dzisiejszą datą powiększoną o 1 miesiąc.

	Ważne do
	
	< data >
	Data powinna być dzisiejszą datą powiększoną o 6 tygodni.

	Numer materiału
	
	F226
	Produkt gotowy — produkcja jednostkowa (F226)

	Ilość zlecenia
	
	100
	


5. Proszę wybrać Enter.

6. Proszę potwierdzić pojawiające się informacyjne okno dialogowe za pomocą Enter.

7. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie oraz zanotować numer oferty ______ i numer pozycji _______.

8. Proszę wybrać opcję Powrót (F3) , aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
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Wydruk oferty jest wykonywany automatycznie i w trybie natychmiastowym (proszę sprawdzić ustawienia kodu transakcji VV13 dla rodzaju informacji wyjściowej AN00 i wartości domyślne w ustawieniach użytkownika w transakcji SU01 w interfejsie SAP GUI) lub
proszę wybrać opcje Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek( Podgląd wydruku dla rodzaju informacji wyjściowej AN00 
Można też rozpocząć drukowanie ręcznie:

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Oferta ( Zmiana

	Kod transakcji
	VA22


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Oferty 


2. Na ekranie Zmiana oferty: Ekran początkowy proszę wprowadzić wartość >numer Twojej oferty< i wybrać Enter (SAP GUI) lub
na ekranie Oferty proszę wybrać stronę zakładki Wszystkie oferty(x), zaznaczyć >numer Twojej oferty< (zanotowany uprzednio), a następnie wybrać opcję Zmiana (SAP NetWeaver Business Client).
3. Na ekranie Zmiana oferty >numer Twojej oferty<: Przegląd należy przejść do menu SAP (SAP GUI) i wybrać opcje Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek( Edycja lub
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client wybrać opcje Dalsze…( Dodatki ( informacje wyjściowe ( nagłówek( edycja. Następnie proszę użyć następujących danych:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj informacji wyjściowej
	Oferta
	AN00
	<Enter>

	Średni
	
	Wydruk
	Wybrane automatycznie

	Rola partnera
	
	SP
	Wybrane automatycznie

	Partner
	
	100000
	Wybrane automatycznie
Jeżeli wybrany został partner bez kontroli limitu kredytowego.

	Partner
	
	100003
	Wybrane automatycznie
Jeżeli wybrany został partner z kontrolą limitu kredytowego.

	Język
	
	PL
	Wybrane automatycznie


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

5. Proszę kliknąć dwukrotnie pole rodzaju informacji wyjściowej AN00.

6. Na ekranie Zmiana oferty >numer Twojej oferty<: Informacje wyjściowe proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Log. miejsce przeznaczenia
	Drukarka do wydrukowania zlecenia klienta
	np. LOCL
	Jeżeli wprowadzona będzie wartość LOCL, system wybierze drukarkę domyślną z systemu operacyjnego.

	Liczba komunikatów
	Liczba wydruków
	1
	

	Tryb archiwizacji 
	
	Tylko wydruk
	

	Drukuj natychmiast
	
	Ustawienie znacznika
	

	Zwolnienie po wydruku
	
	Ustawienie znacznika
	


7. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zmiana oferty >numer Twojej oferty<: Przegląd.

8. Proszę przejść do menu SAP (SAP GUI) i wybrać opcje lub Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek ( Podgląd wydruku
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client wybrać opcje Dalsze… ( Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek ( Podgląd wydruku Oferta zostanie wyświetlona.

9. Proszę wybrać opcję Drukowanie.

10. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP
GUI), lub
wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby powrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Oferta została utworzona, wydrukowana i wysłana do klienta.

4.1.3 Opcjonalnie: Przypisywanie specyfikacji klienta do oferty za pomocą funkcji EasyDM

Zastosowanie

Ta część jest opcjonalna i wymaga lokalnego zainstalowania systemu SAP Easy Document Management (EasyDMS). Należy zainstalować blok konstrukcyjny Building Block Konfiguracja i instalacja systemu SAP Easy Document Management (EasyDM) — 223.

Jeżeli w lokalnym systemie nie został zainstalowany system EasyDMS, można dokument dodać ręcznie (za pomocą kodu transakcji CV01N) lub pominąć ten etap.

Procedura

1. Proszę uruchomić system EasyDM w lokalnym systemie Windows, klikając dwukrotnie ikonę SAP Easy Doc Mgmt na pulpicie Windows (więcej informacji znajduje się w bloku konstrukcyjnym Konfiguracja i instalacja systemu SAP Easy Document Management (EasyDM) — 223.

2. Proszę wprowadzić dane potrzebne do zameldowania się do systemu.

3. Proszę dwukrotnie kliknąć opcję Public Root Folder.

4. W folderze proszę kliknąć prawym przyciskiem myszy obszar w prawej części okna i wybrać opcję Create Folder.

5. W oknie dialogowym proszę wybrać Folder (FOL) jako wartość w polu Document Type. 
Proszę wprowadzić następujący opis: 
Projekt: Przetwarzanie — produkcja jednostkowa — 148
6. Proszę wybrać opcję OK. Utworzony został folder do przechowywania dokumentów istotnych dla projektu.

7. Proszę dwukrotnie kliknąć nowy folder i zostawić okno otwarte.

8. Proszę otworzyć instancję programu Windows File Explorer i przejść do pliku specyfikacji: Customer_Specification_EN_PL.DOC (plik dostępny pod adresem: \MISC\Baseline_Package\Poland\SAP_DI na płycie DVD z dokumentacją). Proszę kliknąć plik prawym przyciskiem myszy i wybrać opcję Copy. Proszę zostawić program Windows File Explorer otwarty.

9. Proszę kliknąć prawym przyciskiem myszy okno systemu EasyDM i wybrać opcję Paste.
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Jeżeli w celu przesunięcia pliku do systemu SAP EasyDM użyta zostanie funkcja Przeciągnij i upuść, należy podczas upuszczania pliku trzymać wciśnięty klawisz Ctrl. W innym przypadku plik zostanie przeniesiony zamiast skopiowany.

10. Jeśli pojawi się pytanie o workstation application, proszę zaznaczyć opcję DOC — Document i kliknąć opcję OK.

11. Jeśli pojawi się pytanie o storage location, proszę zaznaczyć opcję DMS_C1_ST — Default Storage DMS (main files). (Aby pytanie o lokalizację już się nie pojawiało, można kliknąć opcję Use This Storage Category for all Files.)

[image: image13.png]



Po wybraniu miejsca przechowywania DMS_C1_ST oryginalne pliki będą przechowywane wewnątrz bazy danych SAP. Przy większej liczbie plików w środowisku produkcyjnym zdecydowanie zaleca się zainstalowanie osobnego serwera SAP Content Server do przechowywania oryginalnych plików.

12. W oknie dialogowym proszę wybrać Office-Documents (YBO) jako wartość w polu Document Type. W polu description proszę zastąpić nazwę pliku następującym opisem: Customer Specification. 
13. Proszę przejść do zakładki Object Links i wybrać zakładkę niższego poziomu Sales Document Item. Należy wprowadzić numer oferty i numer pozycji zanotowany poprzednio w pustych polach dla dokumentu sprzedaży i pozycji.

14. Proszę kliknąć opcję OK. Rekord informacyjny nowego dokumentu jest wyświetlany w folderze Project: Product Development. Proszę zanotować numer dokumentu________________.
15. Rekord informacyjny dokumentu może zostać zatwierdzony natychmiast. Proszę kliknąć prawym przyciskiem myszy nowy dokument i wybrać opcję Change Status. Zostanie wyświetlony jedyny osiągalny status Released (RE). Proszę kliknąć ten status, aby zatwierdzić rekord informacyjny dokumentu.
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System EasyDM pozwala na jednoczesną zmianę statusu dla kilku rekordów informacyjnych dokumentu. Należy zaznaczyć kilka rekordów informacyjnych dokumentu i skorzystać z menu prawego przycisku myszy.

Wynik

Za pomocą systemu EasyDM utworzono nowy rekord informacyjny dokumentu w systemie SAP DM (z zaimportowanym oryginalnym dokumentem specyfikacji klienta). Dokument znajduje się w nowym folderze w ramach struktury folderu EasyDMS.
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Aby w ramach systemu SAP ERP wyszukać nowo utworzony rekord informacyjny dokumentu, należy zastosować kod transakcji CV04N.

4.1.4 Tworzenie kolejnej oferty i wysyłanie jej do klienta (zmiany handlowe)

Zastosowanie

Po wysłaniu pierwszej oferty do klienta, prosi on o zmianę handlową (rabat). W związku z tym zostanie utworzona i wysłana do klienta kolejna oferta.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Oferta ( Tworznie 

	Kod transakcji
	VA21


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Oferty ( Tworznie oferty


2. Na ekranie Tworznie oferty: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Typ oferty
	
	YBMQ
	Rodzaj zlecenia YBMQ

	Dział sprzedaży
	
	1000
	


3. Proszę wybrać opcję Tworzenie z referencją (F8).

4. W oknie dialogowym Tworzenie z referencją proszę przejść do strony zakładki Oferta i wprowadzić poprzednio zanotowany numer oferty.

5. Proszę wybrać opcję Kopiowanie.

6. Na ekranie Rejestr zgłoszeń przegląd proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Data zamówienia zakupu
	
	< Data>
	Dzisiejsza data

	Numer zamówienia zakupu
	
	< Data zam. zak.>
	Numer zlecenia zanotowany poprzednio z pierwszej oferty

	Ważne do
	
	< Data>
	Data dzisiejsza plus 6 tygodni.


7. Proszę dwukrotnie kliknąć pole pozycję 10.

8. Na ekranie Tworzenie MTO Oferta: Dane pozycji proszę zaznaczyć stronę zakładki Conditions i wprowadzić następujące dane:

	CnTY
	Nazwa
	Amount
	Wal.

	K007
	Rabat dla klienta
	10
	%


9. Proszę wybrać Enter.
10. Proszę zapamiętać ofertę i zanotować jej numer ________.

11. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business Client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
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Wydruk oferty jest wykonywany automatycznie i w trybie natychmiastowym (proszę sprawdzić ustawienia kodu transakcji VV13 dla rodzaju informacji wyjściowej AN00 i wartości domyślne w ustawieniach użytkownika w transakcji SU01 w interfejsie SAP GUI).
Można też rozpocząć drukowanie ręcznie:

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Oferta ( Zmiana

	Kod transakcji
	VA22


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Oferty 


2. Na ekranie Zmiana oferty: Ekran początkowy  proszę wprowadzić wartość >numer Twojej oferty< i wybrać Enter (SAP GUI) lub
na ekranie Oferty proszę wybrać stronę zakładki Wszystkie oferty(x), zaznaczyć >Numer twojej oferty< (zanotowany uprzednio), a następnie wybrać opcję Zmiana (SAP NetWeaver Business Client).
3. Na ekranie Zmiana oferty >numer Twojej oferty<: Przegląd proszę przejść do menu SAP (SAP GUI) i wybrać opcje Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek ( Edycja lub
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client proszę wybrać opcje Dalsze… ( Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek ( Edycja. Następnie proszę użyć następujących danych:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj informacji wyjściowej
	Oferta
	AN00
	<Enter>

	Średni
	
	Wydruk
	Wybrane automatycznie

	Rola partnera
	
	SP
	Wybrane automatycznie

	Partner
	
	100000
	Wybrane automatycznie
Jeżeli wybrany został partner bez kontroli limitu kredytowego.

	Partner
	
	100003
	Wybrane automatycznie
Jeżeli wybrany został partner z kontrolą limitu kredytowego.

	Język
	
	PL
	Wybrane automatycznie


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

5. Proszę dwukrotnie kliknąć pole rodzaju informacji wyjściowej AN00.

6. Na ekranie Change Zmiana oferty >numer Twojej oferty<: Informacje wyjściowe proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Log. miejsce przeznaczenia
	Drukarka do wydrukowania zlecenia klienta
	np. LOCL
	Jeżeli wprowadzona będzie wartość LOCL, system wybierze drukarkę domyślną z systemu operacyjnego.

	Liczba komunikatów
	Liczba wydruków
	1
	

	Tryb archiwizacji 
	
	Tylko wydruk
	

	Drukuj natychmiast
	
	Ustawienie znacznika
	

	Zwolnienie po wydruku
	
	Ustawienie znacznika
	


7. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót , aby wrócić do ekranu Zmiana oferty >numer Twojej oferty<: Przegląd
8. Proszę przejść do menu SAP (SAP GUI) i wybrać opcje opcje Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek ( Podgląd wydruku lub
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client wybrać opcje Dalsze… ( opcje Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek ( Podgląd wydruku. Oferta zostanie wyświetlona.

9. Proszę wybrać opcję Drukowanie.

10. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Utworzona została kolejna oferta z wprowadzoną zmianą handlową (rabatem). Na koniec kolejna oferta została wydrukowana i może zostać wysłana do klienta.
4.1.5 Odrzucenie pierwszej oferty
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Odrzucenie pierwszej oferty wymagane jest tylko wtedy, gdy w kolejnej ofercie całkowita ilość nie jest taka sama. Na przykład: ilość początkowej oferty = 100, ilość kolejnej oferty = 90 — oferta początkowa musi zostać odrzucona.

Zastosowanie

W następnym etapie dokumentowany będzie powód odrzucenia pierwszej oferty (zbyt drogi produkt).

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Oferta ( Zmiana

	Kod transakcji
	VA22


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Oferty 


2. Na ekranie Zmiana oferty: przegląd proszę wprowadzić wartość >numer Twojej pierszej oferty< i wybrać Enter (SAP GUI) lub 
na ekranie Oferty proszę wybrać stronę zakładki Wszystkie oferty(x), zaznaczyć >numer Twojej pierwszej oferty< (zanotowany poprzednio) i wybrać opcję Zmiana (SAP NetWeaver Business Client).
3. Na ekranie Zmiana oferty >Numer Twojej oferty<: Przegląd proszę zaznaczyć odpowiednią pozycję i wybrać opcję Odrzucenie dokumentu.

4. W oknie dialogowym Powód odrzucenia proszę skorzystać z funkcji możliwych wpisów, by wybrać powód odrzucenia. Proszę wybrać np.: Zbyt drogo.

5. Proszę wybrać opcję Kopia.

6. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.

7. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Udokumentowano powód odrzucenia pierwszej oferty.

4.2 Przetwarzanie zlecenia klienta — produkcja jednostkowa

4.2.1 Opcjonalnie: Zarządzanie kredytem

Zastosowanie

W ramach tego działania do klienta przypisywany jest limit kredytowy. Jeżeli limit kredytowy zostanie przekroczony, można np. zablokować zlecenia klienta do dalszego przetwarzania.

Procedura
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Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):

	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Zarządzanie kredytem — 108

	Etap Ustawianie limitu kredytowego


Dane podstawowe
	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Klient
	100003
	Klient z kontrolą limitu kredytowego

	Obszar kontroli kredytowej
	1000
	

	Kwota całkowita
	3000
	Przykład

	Limit indywidualny
	3000
	Przykład

	Waluta
	EUR
	

	Limit kredytu
	25 000
	Przykład

	Kategoria ryzyka
	001
	


Wynik

Klientowi przypisany został limit kredytowy.

4.2.2 Tworzenie zlecenia klienta z referencją do kolejnej oferty oraz drukowanie potwierdzenia zlecenia

Zastosowanie

Gdy klient zaakceptuje kolejną ofertę, tworzone jest zlecenie klienta z referencją do kolejnej oferty. Wydrukowane potwierdzenie zlecenia może zostać wysłane do klienta.

Procedura
1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Zlecenie ( Tworzenie

	Kod transakcji
	VA01


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Admininstracja Sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Zlecenia klienta ( Tworzenie zlecenia klienta


2. Na ekranie Tworzenie zlecenia klienta: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj zlecenia
	
	YBMO
	Rodzaj zlecenia YBMO

	Dział sprzedaży
	
	Dział sprzedaży 1 (1000)
	


3. Proszę wybrać opcję Tworzenie z referencją (F8).

4. W oknie dialogowym Tworzenie z referencją proszę wybrać stronę zakładki Oferta i wpisać zanotowany poprzednio numer drugiej oferty.

5. Proszę wybrać opcję Kopiowanie.

6. Jeżeli pojawi się informacyjne okno dialogowe, należy je potwierdzić za pomocą Enter.

7. W razie potrzeby proszę potwierdzić komunikat informacyjny dotyczący limitów kredytowych.

8. Na ekranie Zlecenie standardowe: Kontrola dostępności proszę zmienić datę dostawy na dziś + 1 miesiąc.

9. Proszę kliknąć zielony znacznik wyboru.

10. Na ekranie Tworzenie MTO zlecenie standardowe: Przegląd: proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Numer zamówienia zakupu
	
	< Numer zam. zak.>
	Numer zlecenia zanotowany poprzednio z drugiej oferty

	Data zamówienia zakupu
	
	< Data zam. zak. >
	Dzisiejsza data

	Zakład dostarczający
	
	1000
	

	Blokada dostawy
	
	Puste
	


11. Proszę wybrać Enter i potwierdzić komunikaty informacyjne.
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Jeżeli nie ma być stosowana uproszczona gospodarka magazynowa, proszę wybrać skład 1040 (Wysyłka bez Lean WM) przy użyciu następującej ścieżki: (NWBC: Dalsze… () Skok do ( Pozycja ( Wysyłka. Należy wprowadzić wartość „1040” w polu Skład.

12. Zapamiętaj wprowadzone dane.

13. Proszę potwierdzić komunikaty informacyjne lub ostrzegawcze.

14. Proszę zanotować numer zlecenia __________.
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Wydruk potwierdzenia zlecenia jest wykonywany automatycznie i w trybie natychmiastowym (proszę sprawdzić ustawienia kodu transakcji VV13 dla rodzaju informacji wyjściowej BA00 i wartości domyślne w ustawieniach użytkownika dla kodu transakcji SU01 w interfejsie SAP GUI). 
Można też rozpocząć drukowanie ręcznie:

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Zlecenie Klienta ( Zmiana

	Kod transakcji
	VA02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administracja sprzedaży (SAP_BPR_SALESPERSON-S)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Zlecenia klienta 


2. Na ekranie Zmiana zlecenia klienta: Ekran początkowy proszę wprowadzić wartość >numer Twojego zlecenia< i potwierdzić za pomocą Enter (SAP GUI) lub
na ekranie Zlecenia klienta proszę wybrać stronę zakładki Wszystkie Zlecenia(x), zaznaczyć >numer Twojego zlecenia< (zanotowany poprzednio) i wybrać opcję Zmiana (SAP NetWeaver Business Client).
3. Na ekranie Zmiana zlecenia standardowego >numer Twojego zlecenia<: Przegląd proszę przejść do menu SAP (SAP GUI) i wybrać opcje Dodatki( Informacje wyjściowe ( Nagłówek( Edycja lub
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client proszę wybrać opcje Dalsze… ( Dodatki( Informacje wyjściowe ( Nagłówek( Edycja. Następnie proszę użyć następujących danych:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj informacji wyjściowej
	Potwierdzenie zlecenia
	BA00
	<Enter>

	Średni
	
	Wydruk
	Wybrane automatycznie

	Rola partnera
	
	SP
	Wybrane automatycznie

	Partner
	
	100000
	Wybrane automatycznie
Jeżeli wybrany został partner bez kontroli limitu kredytowego.

	Partner
	
	100003
	Wybrane automatycznie
Jeżeli wybrany został partner z kontrolą limitu kredytowego.

	Język
	
	100000
	Wybrane automatycznie

	Rodzaj informacji wyjściowej
	
	EN
	Wybrane automatycznie


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

5. Proszę dwukrotnie kliknąć pole rodzaju informacji wyjściowej BA00.

6. Na ekranie Zmiana zlecenia standardowego >numer Twojego zlecenia<: Informacje wyjściowe proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Log. miejsce przeznaczenia
	Drukarka do wydrukowania zlecenia klienta
	np. LOCL
	Jeżeli wprowadzona będzie wartość LOCL, system wybierze drukarkę domyślną z systemu operacyjnego.

	Liczba komunikatów
	Liczba wydruków
	1
	

	Tryb archiwizacji 
	
	Tylko wydruk
	

	Drukuj natychmiast
	
	Ustawienie znacznika
	

	Zwolnienie po wydruku
	
	Ustawienie znacznika
	


7. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zmiana zlecenia standardowego >numer Twojego zlecenia<: Przeglą.

8. Proszę przejść do menu SAP (SAP GUI) i wybrać opcje Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek( Podgląd wydruku lub
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client wybrać opcje Dalsze… (. Dodatki ( Informacje wyjściowe ( Nagłówek( Podgląd wydruku
Zostanie wyświetlone potwierdzenie zlecenia.

9. Proszę wybrać opcję Drukowanie.

10. Proszę zapamiętać wprowadzone dane za pomocą opcji Zapamiętanie i przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client przy użyciu opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik
Utworzono zlecenie klienta z referencją do drugiej oferty (kolejnej oferty).

Potwierdzenie zlecenia zostało wydrukowane. Potwierdzenie zlecenia można teraz wysłać do klienta.
4.2.3 Opcjonalnie: Zarządzanie kredytem

Zastosowanie

W tym działaniu wykonany zostanie przegląd zablokowanego zlecenia klienta. Aby umożliwić dalsze przetwarzanie, należy rozwiązać problemy związane z kredytem. Zablokowane zlecenie klienta musi zostać zatwierdzone. Dodatkowo należy zagwarantować, że żadne dalsze zmiany dotyczące zlecenia klienta nie przekroczą ustalonego limitu kredytowego. 
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 Zarządzanie kredytem (108)

Procedura

Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):

	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Zarządzanie kredytem — 108

	Etap Ustawianie limitu kredytowego


Dane podstawowe
	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Obszar kontroli kredytowej
	1000
	

	Konto Ma
	100003
	Odpowiedni zleceniodawca


1. Na ekranie Zarządzanie kredytem odbiorcy Zmiana:Dane centralne proszę wprowadzić poniższe dane i wybrać opcję Następny ekran.

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Kwota całkowita
	
	125,000
	Przykład

	Limit indywidualny
	
	125,000
	Przykład

	Waluta
	
	PLN
	


2. Na ekranie Zarządzanie kredytem odbiorcy Zmiana: Status proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Limit kredytowy
	
	125,000
	Przykład

	Kategoria ryzyka
	
	001
	


3. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

Wynik

Problemy dotyczące kredytu zostały pomyślnie rozwiązane, a zlecenie sprzedaży zostało zatwierdzone do dalszego przetwarzania.
4.2.4 Tworzenie faktury, wydruk i wysyłanie do klienta

Zastosowanie
W tym etapie tworzona jest faktura zgodnie z planem fakturowania. Na końcu wydrukowane żądanie zaliczki jest wysyłane do klienta.

Procedura
Option 1: SAP Graphical User Interface (SAP GUI)
1. Wybierz kod transakcji lub użyj poniższej ścieżki z menu SAP.

	menu SAP 
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Fakturowanie ( Faktura ( Tworzenie 

	Kod transakcji
	VF01


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika
	Rola użytkownika 
	Fakturowanie (SAP_BPR_SALESPERSON-S2)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Fakturowanie ( Tworzenie fakury


2. Na ekranie Tworznie fakury wprowadź następujące dane:
	Nazwa Pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Dokument
	Wprowadź numer zlecenia klienta
	

	Data wykonania usługi
	Wprowadź datę wpływu zaliczki
	 

	Rodzaj faktury
	FAF
	Rodzaj faktury zaliczkowej


3. Nacisjnij enter przechodząc do ekranu wprowadzania fakury
4. Następnym krokiem jest wprowadzenie kwoty zaliczki. Czynność powinna zostać powtórzona dla każdego kodu podatku (stawki podatkowej) w dokumencie. W obowiązku klienta leże dostarczenie informacji jaka część zaliczki przypisana ma być do której stawki podatkowej. 
5. Wybierz pozycję faktury a następnie naciśnij Warunki
6. Na ekranie wprowadzania zaczki, w zakładce warunki dla pozycji wproadź następujące dane:
	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj warunku
	PB01
	Warunek dla wartości brutto zaliczki

	Kwota
	Wprowadź kwotę zaliczki dla kodu podatkowego. 
	


7. Wybierze wstecz.

8. Powtórz kroki 5-7 dla każdego kodu podatkowego
Nie ma konieczności wprowadzania zaliczki dla każdej pozycji faktury jeśli faktura zaliczkowa ma wiele pozycji z tym samym kodem podatkowym. 
9. Wybierz Zapamiętanie
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Wydruk oferty jest wykonywany automatycznie i w trybie natychmiastowym (proszę sprawdzić ustawienia kodu transakcji VV13 dla rodzaju informacji wyjściowej RDN00 i wartości domyślne w ustawieniach użytkownika w transakcji SU01 w interfejsie SAP GUI).
Istnieje również możliwość rozpoczęcia wydruku ręcznie:

1. Proszę przejść do kodu transakcji VF03 na ekranie Faktura wyświetlanie: Z menu SAP (SAP GUI) należy wybrać opcje Faktura ( Informacje wyjściowe to lub 
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client należy wybrać z menu opcje Sprzedaż ( Fakturowanie. Na ekranie Fakturowanie proszę wybrać opcję Zmiana faktury. Na ekranie Faktura zmiana  proszę wprowadzić >numer Twojej faktury< (zanotowany poprzednio) i wybrać opcję Zmiana. Na ekranie Fakturowanie proszę wybrać opcje Dalsze… ( Faktura ( Wyprowadzanie ( 
2. Proszę zaznaczyć linię z typem komunikatu RD00.

3. Proszę wybrać opcję Drukowanie

Wynik

Została utworzona faktura. Wydrukowane żądanie zaliczki może zostać wysłane do klienta.

4.2.5 Ocena stanu zapasów / zapotrzebowań

Zastosowanie

Lista zapasów/zapotrzebowań jest narzędziem, które pomaga monitorować postęp wszystkich zleceń (zleceń klienta, zleceń planowanych, zleceń produkcyjnych itd.).

Procedura

1. Proszę otworzyć nową sesję.

2. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

	Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów  

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji

 (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie pojedyncze


3. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy  proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.

	Zakład
	
	1000
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.
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Lista zapasów/zapotrzebowań jest stale używana do monitorowania postępu zleceń. Dostęp do poszczególnych zleceń uzyskuje się za pomocą opcji Dodatkowe dane dla elementu. Zawsze należy wybierać ikonę Odśwież, aby uzyskać dostęp do aktualnych danych.
5. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań od godz.<godzina> proszę zaznaczyć zanotowany poprzednio numer zlecenia sprzedaży, na przykład 00000000045/000010, i wybrać opcję Wielopoziomowe planowanie jednopozycyjne. 
6. Na ekranie Planowanie jednej pozycji wielopoziomowo  proszę zaznaczyć pole Planowanie niezmienionych składników.
7. Naciśnij klawisz Enter dwa razy.

8. Proszę przejść do opcji Powrót i wybrać ikonę Odświerz.

9. Proszę zaznaczyć utworzone zlecenie planowane i wybrać ikonę Raport zlec. dla elementu (Shift + F4).
10. Proszę przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Dla zlecenia klienta wykonano planowanie zapotrzebowań materiałowych.

Rozwinięcie specyfikacji materiałowej w trakcie przebiegu MRP spowodowało wygenerowanie zależnych od popytu zapotrzebowań na składniki planowane. Zależne od zużycia zapotrzebowania na składniki generowane są wyłącznie przez zlecenia produkcyjne na etapie rezerwacji. Właśnie dlatego nie zostały wygenerowane żadne zapotrzebowania zależne dla surowca sterowanego zużyciem (R124), który jest przypisany do trzeciego poziomu MRP.

Przegląd wyników planowania zapotrzebowań materiałowych:

	Materiał
	Materiał type
	Jednostka
	Element zapotrzebowania, jeżeli nie są aktywowane scenariusze opcjonalne
	Element zapotrzebowania, jeżeli są aktywowane scenariusze opcjonalne 

	S21
	SEMI
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Planned Order

(Produkcja seryjna)

	R12
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	----------------------------

	‎S22
	SEMI
	sztuka
	-----------------------------
	------------------------------

	R16
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R17
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R18
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R120
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R122
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R128
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Nabycie)
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Konsygnacja)

	S23
	SEMI
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Nabycie)
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Podwykonawstwo)

	R13
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	-----------------------------

	R14
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	-----------------------------

	S25
	SEMI
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	S224
	SEMI
	sztuka
	Planned Order
	Planned Order

	R124
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	-----------------------------

	R27
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania


Zazwyczaj wynikiem planowania zapotrzebowań materiałowych dla materiału S21 jest zgłoszenie zapotrzebowania. Po aktywowaniu bloku konstrukcyjnego Building Block Produkcja seryjna planowanie zapotrzebowań materiałowych generuje zlecenie planowane dla zespołu S21 i zgłoszenie zapotrzebowania dla materiału R12.

Proszę zauważyć, że przebieg MRP nie spowodował wygenerowania zapotrzebowań zależnych dla półproduktu Phantom S22, gdyż jest to zespół fikcyjny. Podczas przebiegu MRP wygenerowano natomiast zapotrzebowania zależne (zgłoszenia zapotrzebowania) na jego składniki — surowiec (R16), surowiec (R17) i surowiec (R18).

Dla materiału R122 przebieg MRP w każdym wypadku generuje zgłoszenie zapotrzebowania, jeżeli jednak aktywowany został blok konstrukcyjny Building Block dla konsygnacji, materiał będzie nabywany według dokumentacji procesu biznesowego dotyczącej konsygnacji, zamiast zastosowania dokumentacji procesu biznesowego dla zwykłego nabycia.

4.3 Produkcja części do podzespołów

4.3.1 Nabycie zapasów dla podzespołów

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia. 
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Nabycie materiału magazynowego — 130.
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Nabycie bez zarządzania jakością (130)

W tym scenariuszu wymagane jest nabycie różnych materiałów (surowców lub półproduktów).

Procedura

Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):

	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Nabycie materiału magazynowego — 130

	Wyświetlanie listy zgłoszeń zapotrzebowań do przypisania

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

	Przekształcanie przypisanych zgłoszeń zapotrzebowania w zamówienia

	Zatwierdzanie zamówienia

	Wydruk zamówienia

	Przyjęcie materiałów z zamówienia od dostawcy


Dane podstawowe
	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	R124
	Składnik podzespołu


Wynik

Materiał jest dostępny w zapasach.

Opcjonalnie: Księgowanie zapasu początkowego

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka matriałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch Materiałowy ( Przyjęcie materiałów ( Inne 

	Kod transakcji
	MB1C


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Zużycie i przeksięgowania ( Inne przyjęcia materiałów


2. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałów: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości

	Typ ruchu
	561

	Zakład
	1000

	Skład
	<Skład z tabeli poniżej>

	Data dokumentu
	<poprzeni miesiąc>

	Data księgowania
	<poprzeni miesiąc>


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałów: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane zgodnie z poniższą tabelą:
[image: image27.png]



W celu wprowadzenia więcej niż dziewięciu pozycji proszę wybrać opcję Tworzenie, aby otworzyć pustą stronę.
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Proszę zastosować podane niżej standardowe składy lub wartości spersonalizowane.

	Materiał
	Rodzaj materiału
	Ilość
	Jednostka
	Skład

	Surowiec:
R124
	HALB
	100 (kwota ze zlecenia)
	sztuka
	1050 (magazyny — uproszczona gospodarka magazynowa)


5. Proszę wybrać Enter.

6. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.

7. Proszę przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Zaksięgowano zapas początkowy dla materiału. Proszę zanotować numer dokumentu materiałowego __________

4.3.2 Tworzenie zlecenia produkcyjnego

Zastosowanie

Podczas dziennego przebiegu planowania zapotrzebowań materiałowych generowane są zlecenia planowane dla części wytwarzanych w ramach produkcji własnej. Po upływie planowanego terminu otwarcia zlecenia planowane są przekształcane w zlecenia produkcyjne.

Warunki wstępne

Przebieg planowania zapotrzebowań materiałowych dla produktu gotowego F226 wygenerował zlecenie planowane dla materiału SF Subassembly S224.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP) ( Zestawienia ( Lista zapasów/zapotrzebowań

	Kod transakcji
	MD04
(Przekształcenie zlecenia planowanego w zlecenie produkcyjne)


2. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	SF Subassembly (S224)
	

	Zakład
	
	1000
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań od godz.>godzina< proszę zaznaczyć element MRP ZlPlan i wybrać opcję Dane dodatkowe dla elementu lub dwukrotnie kliknąć linię.
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Zlecenie planowane zawiera 3 terminy: terminy rozpoczęcia i zakończenia realizacji zlecenia oraz planowany termin otwarcia. Po upływie planowanego terminu otwarcia zlecenie planowane jest przekształcane w zlecenie produkcyjne. Planowany termin otwarcia jest ustalany na podstawie klucza horyzontu zawartego w danych podstawowych materiału.

5. Proszę wybrać opcję (zlec.prod.)
6. Zostanie wyświetlone zlecenie produkcyjne. Marszruta technologiczna i specyfikacja materiałowa są rozwijane przez system z regułą rozliczania ustaloną dla rodzaju zlecenia produkcyjnego YBM4. W tym celu należy wybrać opcję Przepis rozliczeniowy (Business Client: Dalsze (Nagłówek ( Przepis rozliczeniowy). Jak widać, zlecenie produkcyjne jest rozliczane dla materiału SF Subassembly (S224).

7. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zlecenie produkcyjne Tworznie:Nagłówek.

8. Proszę zapamiętać zlecenie produkcyjne i zanotować jego numer ______________.

9. Ponownie zostanie wyświetlony ekran Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <godzina>. Kliknij przycisk Odświerz (F6). W kolumnie elementu MRP zamiast wpisu PldOrd zostanie wyświetlony nowo utworzony wpis PrdOrd (zlecenie produkcyjne).

10. Proszę wybrać opcję Wyjście, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika
	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych 


11. Na zakładce Wszystkie zlecenia planowane wprowadzić następujące kryteria wyszukiwania:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	SF Subassembly (S224)

SEMI224,MTO,PD,Podzepół
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny


12. Proszę kliknąć przycisk Kopiowanie.
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We wglądzie standardowym wyświetlone są zlecenia planowane dla danego podzespołu.
13. Proszę zaznaczyć zlecenie planowane i kliknąć przycisk Konwersja na zlecenie prod. 
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W linii statusu wyświetlony zostanie komunikat Zlecenie planowane: 000000XXXX Przekonwertowane na Zlecenie prod.: 00000XXXXXX.

14. Proszę zanotować numer zlecenia produkcyjnego ______________.

15. Proszę wybrać opcję [image: image32.png]


, aby powrócić do ekranu początkowego w interfejsie NWBC.
Wynik
Dla półproduktu S224 utworzone zostało zlecenie produkcyjne.

4.3.3 Przygotowanie materiału

Zastosowanie

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów do składu produkcyjnego.
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Potrzebne materiały znajdują się w dostępnym zapasie składu wydającego.

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów, np. magazynów (1050), do składu produkcyjnego obszaru produkcji (1020).
Na ekranie Wprowadzenie przyjęcia materiałowego: nowe pozycje proszę wprowadzić potrzebne materiały i ilości. Zapamiętaj wprowadzone dane. Jeżeli używane są materiały dla zapotrzebowań zależnych od zleceń klienta, proszę wprowadzić numer zlecenia klienta i pozycję zlecenia klienta.

Jeżeli w składzie produkcyjnym obszaru produkcji (1020) znajduje się wystarczająca ilość materiału lub jeżeli termin zapotrzebowania nie został jeszcze osiągnięty, przygotowanie materiału jest niemożliwe.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Ruchy materiałowe ( Przygotowanie materiału ( Lista materiałów do przygotowania

	Kod transakcji
	MF60


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista ds. obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Przygotowanie materiału


2. Na ekranie Przygotowanie materiału dla zleceń planowanych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Poziom składu
	
	X
	zaznaczony

	Zakład
	
	1000
	

	Horyzont wyboru dla zapotrzeb.
	
	< Data >
	Dzisiejsza data


3. Proszę wybrać zakładkę Zlecenia produkcyjne/procesowe oraz wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Kontroler MRP
	
	< Kontroler MRP >
	Opcjonalne

	Zlecenie
	
	<numer zlecenia>
	Opcjonalne

	Horyzont wyboru dla zapotrzeb.
	
	
	Można zostawić puste.


4. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

5. Na ekranie Lista materiałów do przygotowania: Poziom składu proszę wybrać opcję Wybierz wszystkie (na dole ekranu).

6. Proszę wybrać opcję Tworzenie propozycji uzupełniania
7. W górnej części ekranu proszę wybrać opcję Propozycje uzupełniania.

8. Dla każdego elementu uzupełniającego proszę wprowadzić skład w polu SkłUz (skład dla zaopatrzenia).
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Jak określono we wglądzie MRP2 danych podstawowych materiału, skład dla zaopatrzenia jest składem dla nabycia zewnętrznego. Składem dla zaopatrzenia powinien być skład użyty w zamówieniu.

9. W dolnej części ekranu proszę wybrać opcję Zaznacz wszystko.

10. Proszę wybrać opcję Przygotowanie.

11. Kliknij przycisk Zapamiętanie.
12. Proszę przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

System wykonuje transfer materiałów (dokumentów materiałowych) ze składu składników do składu produkcyjnego. Aby przeglądać listę pobrań, należy użyć kodu transakcji CO27.
4.3.4 Zatwierdzenie zleceń produkcyjnych

Zastosowanie

Opcja Zatwierdzenie na poziomie nagłówka zlecenia  powoduje zatwierdzenie zlecenia i wszystkich jego operacji. Zlecenie i operacje uzyskują status ZATW (zatwierdzone). Zlecenie produkcyjne można zatwierdzić w trybie tworzenia i trybie zmiany.
Warunki wstępne

Zleceniu produkcyjnemu utworzonemu przez kontrolera MRP przypisano datę zatwierdzenia zgodnie z kluczem horyzontu. Planista produkcji wybiera wszystkie utworzone zlecenia produkcyjne z datą zatwierdzenia i zatwierdza odpowiednie z nich w ramach przetwarzania zbiorczego.
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Sterowanie ( Zatwierdzanie zbiorcze

	Kod transakcji
	CO05N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Monitorowanie ( Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych


2. Na ekranie Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Lista
	
	Nagłówki zlecenia 
	

	Wybór

	Materiał
	
	SF Subassembly (S224)
	

	Rodzaj zlecenia
	
	YBM4
	

	Wybór na poziomie operacji

	Zakład
	
	1000
	

	Status systemu
	
	CRTD
	


3. Na stronie zakładki  Pprzetwarz. zbiorcze – Zatwierdzanie  w obszarze Funkcja proszę wybrać opcję 1 Zatwierdzanie zlecenia
4. Proszę potwierdzić wprowadzone dane za pomocą Enter i wybrać opcję Wykonanie (F8), aby wykonać raport.

5. Zanotuj całkowitą ilość zlecenia: ________________________.

6. Proszę zaznaczyć zlecenia produkcyjne i wybrać opcje Przetwarzanie zbiorcze (Ctrl + F8)  Wykonanie (F8)
, aby wykonać przetwarzanie zbiorcze. 
7. Status zlecenia w systemie zmieni się z OTW (utworzone) na ZATW (zatwierdzone).

8. Proszę wybrać odpowiednie zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Zmiana obiektu.

9. Proszę wybrać opcję Przeglą operacj (F5).

10. Proszę wybrać opcję Zaznacz wszystkie a następnie opcję szczegóły operacji.

11. Proszę zanotować numer potwierdzenia (Confirmation) dla każdej operacji.

Numery potwierdzenia: _____
_____

12. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu Zmiana zlecenia produkcyjnego: Ekran nagłówka
13. Podczas zatwierdzania zlecenia kontrola dostępności materiału przeprowadzana jest automatycznie. Aby kontrolę dostępności materiału przeprowadzić ręcznie, proszę wybrać opcję: Sprawdź dostępność materiału. Jeśli nie brakuje żadnych składników, status zlecenia zmieni się na MTZT: Materiał zatwierdzony.
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Kontrola dostępności w ramach sterowania produkcją pozwala sprawdzić, czy są dostępne składniki wymagane dla zlecenia produkcyjnego. Kontrola dostępności może być przeprowadzana automatycznie podczas tworzenia lub zatwierdzania zlecenia.

14. Proszę zapamiętać zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Koniec, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Zatwierdzono zlecenie produkcyjne.
4.3.5 Potwierdzenie produkcji

Zastosowanie

Potwierdzenie dokumentuje status przetwarzania zleceń, operacji, podoperacji i poszczególnych zdolności produkcyjnych. Jest instrumentem służącym do kontroli zleceń. W tym etapie należy potwierdzić operacje zlecenia produkcyjnego dla półproduktu SF Subassembly (S224). Po potwierdzeniu ostatniej operacji system generuje dokument ruchu materiałowego dla materiału SF Subassembly (S224) w celu zaksięgowania materiałów w składzie obszaru produkcji (1020).

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Wprowadzanie ( Dla operacji ( Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista ds. obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjneg


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Potwierdzenie
	
	Numer potwierdzenia zanotowany wcześniej dla operacji 0010.
	Jest on drukowany na dokumentach warsztatowych przy przetwarzaniu standardowym. (Może być zapisany w formie kodu kreskowego.)

	Rodzaj potwierdzenia 
	
	Końcowe potwierdzenie
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. W polu Uzysk proszę wprowadzić wyprodukowaną ilość.

5. W polu Do potwierdzenia – Działanie 1 proszę wprowadzić wartość (np. 10 godzin) jako czas robocizny, a następnie proszę potwierdzić, wybierając Enter.

6. Proszę wybrać przycisk Ruchy materiałowe. 

System wyświetli tabelę przeglądu wszystkich materiałów, dla których pobieranie jest wykonywane automatycznie podczas potwierdzenia operacji.
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Materiał R124 jest ustawiony do pobrania wstecznego (w danych podstawowych materiału), więc pobranie zostanie wykonane automatycznie po potwierdzeniu operacji.
7. Proszę zapamiętać wprowadzone dane i nie opuszczać bieżącego ekranu.

8. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego order proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Potwierdzenie
	
	Numer potwierdzenia zanotowany wcześniej dla operacji 0020.
	Jest on drukowany na dokumentach warsztatowych przy przetwarzaniu standardowym. (Może być zapisany w formie kodu kreskowego.)

	Rodzaj potwierdzenia
	
	Końcowe potwierdzenie
	


9. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

10. W polu Uzysk proszę wprowadzić wyprodukowaną ilość.

11. W polu Do potwierdzenia – Działanie 1 proszę wprowadzić wartość (np. 1 godzina) jako czas robocizny, a następnie proszę potwierdzić, wybierając Enter.

12. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

13. SAP GUI: Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access 
SAP NWBC: Proszę wybrać opcję [image: image37.png]


, aby wrócić do ekranu SAP Home.
Wynik

Potwierdzono produkcję dla podzespołu.

4.3.6 Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego 

Zastosowanie

To działanie ma na celu zaksięgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem produkcyjnym. 
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Ten etap można zautomatyzować, zmieniając ustawienia konfiguracyjne dla profilu sterowania produkcją, wskaźnik: Post goods receipt automatically. Ten profil jest przypisany do rekordu danych podstawowych materiału.

Innym sposobem pozwalającym na automatyzację tego etapu jest zmiana marszruty technologicznej dla podzespołu. Należy zastąpić klucz sterujący dla ostatniej operacji YBP1 kluczem YBP3.
Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyak ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie ( PrzM do zlecenia (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO_GO - PrzM do zlecenia (MIGO)


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów Zlecenie proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	
	
	Zlecenie
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Data dokumentu
	
	domyślna
	

	Data księgowania
	
	domyślna
	


3. Naciśnij klawisz Enter. 

4. Proszę wybrać stronę zakładki Ilość i skorygować ilość potwierdzoną wcześniej.

5. Na stronie zakładki Gdzie proszę wybrać skład obszaru produkcji (1020). 

6. Proszę ustawić wskaźnik pozycji OK i wybrać opcję Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx został zaksięgowany.

7. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 
	Rola użytkownika 
	Pracownik Magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Przyjęcie materiałów dla zlec. prod.


1. Na ekranie Przyjęcie materiałów do zlecenia: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Data dokumentu
	
	domyślna
	

	Data księgowania
	
	domyślna
	

	Rodzaj ruchu
	
	101
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia na magazyn

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Skład
	
	1020
	Obszar produkcji


2. Naciśnij klawisz Enter. 

3. Na ekranie Przyjęcie materiałow do zlecenia proszę skorygować potwierdzoną wcześniej ilość i wybrać opcję [image: image39.bmp].
4. Proszę ustawić wskaźnik pozycji OK i wybrać opcję Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx został zaksięgowany.
5. Proszę wybrać [image: image40.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
Wynik

Zaksięgowano przyjęcie materiałów objętych zleceniem produkcyjnym z przypisaniem numerów seryjnych.
4.4 Zmiana techniczna dla produktu gotowego

4.4.1 Klient prosi o zmianę techniczną. 

Zastosowanie

Klient prosi o zmianę techniczną. Dlatego w tym etapie zmieniona zostanie konfiguracja produktu (nastąpi dodanie materiału R20).

Warunki wstępne

Przeglądarki specyfikacji materiałowej mogą być kontrolowane za pomocą parametrów specyficznych dla użytkownika. Jeżeli brak ustawień dla danego użytkownika, należy je utworzyć, aby możliwa była praca z przeglądarkami specyfikacji materiałowych.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Dane podstawowe ( Specyfikacje materiałowe ( Specyfikacja materiałowa ( Specyfikacja materiałowa zlecenia ( CSKB - Przegląd zleceń

	Kod transakcji
	CSKB


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie ( Specyfikacja materiałowa ( Rozpoczęcie przeglądu zlecenia


2. Na ekranie Przegląd zleceń Ekran początkowyproszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie sprzedaży
	
	Numer dokumentu referencyjnego
	Jeżeli zlecenie klienta utworzono z referencją do oferty, będzie to jej numer. W przypadku kolejnych ofert zawsze należy używać numeru oferty początkowej. 

Jeżeli zlecenie klienta utworzono bez referencji do oferty, będzie to numer zlecenia klienta.

	Pozycja
	
	10
	

	Aplikacja
	
	PP01
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Mimo że praca odbywa się ze zleceniem klienta, należy utworzyć specyfikację materiałową zlecenia dla referencyjnego dokumentu sprzedaży. Jeżeli początkowy dokument został odrzucony, należy usunąć powód odrzucenia z oferty, aby ustalić specyfikację materiałową zlecenia. Aby usunąć powód odrzucenia, należy zmienić dokument oferty (transakcja VA22). Na stronie zakładki Reason for rejection proszę usunąć powód odrzucenia. Następnie proszę wykonać instrukcje opisane w tej sekcji. Po utworzeniu specyfikacji materiałowej zlecenia proszę ponownie ustawić poprzedni powód odrzucenia.

Proszę potwierdzić wprowadzone dane, wybierając Enter.

3. Proszę zaakceptować wszystkie ostrzeżenia.

4. Na ekranie Przegląd zleceń: Ekran początkowyproszę wybrać opcję Uruchomienie przeglądu zleceń (F8).

5. Na ekranie Zlecenie <numer Twojego zlecenia> / 10; data ważności “data systemowa” proszę zaznaczyć nagłówek struktury produktu, wcisnąć prawy przycisk myszy i wybrać opcję Ustalanie SpM jednopoziomowo z paska menu.
6. W oknie dialogowym proszę wybrać opcję Pokazanie wszystkich istniejących SpM (Shift + F2).

7. Proszę zaznaczyć wiersz z danym produktem (F226).
8. Proszę wybrać opcję Kontynuacja.

9. Proszę wybrać opcję Odświerz.

10. Na ekranie Zlecenie <numer Twojego zlecenia> / 10; data ważności “data systemowa”  proszę zaznaczyć nagłówek struktury produktu, wcisnąć prawy przycisk myszy i wybrać opcję Zmiana z paska menu.
11. Na ekranie Zmiana SpM zlecenia: Ogólny przegląd pozycji proszę wprowadzić następujące dane:

	Pozycja
	Typ pozycji
	Składnik
	Ilość
	Jednostka

	0100
	L
	R20
	100 (kwota ze zlecenia)
	sztuka


12. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

13. Proszę zapamiętać wprowadzone zmiany.

14. Proszę wybrać opcję Koniec, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Konfiguracja produktu została zmieniona zgodnie z żądaniem klienta (dodano materiał R20).
4.4.2 Ponowne obliczanie specyfikacji materiałowej klienta

Zastosowanie

Po zmianie konfiguracji specyfikacja materiałowa klienta zostanie ponownie obliczona.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Sprzedaż ( Controlling zlecenia klienta ( Kalkulacja specyfikacji materiałowej

	Kod transakcji
	CK51N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Kontroler kosztów produktu(SAP_BPR_PRDCOST_CONTROLLER-K)

	Menu roli użytkownika
	Rachunek kosztów ( Kalkulacja kosztu produktu ( Tworz. kalkulacji SpMZl


2. Na ekranie Wyświetlanie kalkulacji specyfikacji materiałowej do zlecenia proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Dokument SD
	
	Numer dokumentu referencyjnego
	Numer oferty, o ile zlecenie klienta zostało utworzone z referencją do oferty. 

Numer zlecenia klienta, jeśli zlecenie klienta zostało utworzone bez referencji do oferty.

	Pozycja
	
	10
	

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	

	Zakład
	
	1000
	

	Wariant kalkulacji
	
	PPC4
	


3. Potwierdź wpis, naciskając klawisz Enter.

4. Proszę potwierdzić wszystkie ostrzeżenia.

5. Na ekranie Wyświetlanie kalkulacji specyfikacji materiałowej do zlecenia są rzeczywiste koszty zlecenia klienta. Proszę sprawdzić, czy nowo wprowadzona pozycja dla składnika R20 jest ujęta w kalkulacji.

6. Proszę wybrać opcję Wyjście.

7. Proszę potwierdzić wszystkie komunikaty informacyjne, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Poprzez dostosowanie obliczonych cen z /oferty do specyfikacji materiałowej ponownie obliczono specyfikację materiałową klienta.
4.4.3 Ocena stanu zapasów/zapotrzebowań po zmianie technicznej

Zastosowanie

Po dodaniu materiału do produktu gotowego należy ocenić skutki za pomocą listy zapasów/zapotrzebowań.

Procedura

1. Proszę otworzyć nową sesję.

2. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Otocznie ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów 

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie pojedyncze


3. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.

	Zakład
	Zakład
	1000
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.
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Lista zapasów/zapotrzebowań jest stale używana do monitorowania postępu zleceń. Dostęp do poszczególnych zleceń uzyskuje się za pomocą opcji Add.data for element. Zawsze należy wybierać ikonę Odświerz, aby uzyskać dostęp do aktualnych danych.
5. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <czas> proszę wybrać zanotowany poprzednio numer zlecenia klienta, na przykład 00000000045/000010, i wybrać opcję Wielopoziomowe planowanie jednopozycyjne (Ctrl+Shift+F4).
6. Na ekranie Planowanie jednej pozycji wielopoziomowo proszę zaznaczyć pole Planowanie niezmienionych składników.
7. Naciśnij klawisz Enter dwa razy.

8. Proszę przejść do opcji Powrót i wybrać ikonę Odświerz.

9. Proszę dwukrotnie kliknąć w zlecenie planowane wyświetlając ekran Dane dodatkowe dla elementu MRP. Proszę się upewnić, że nowy składnik R20 został wprowadzony do specyfikacji materiałowej zlecenia planowanego.
10. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Dla zlecenia klienta wykonano planowanie zapotrzebowań materiałowych.

Przegląd wyników planowania zapotrzebowań materiałowych:

	Materiał
	Materiał type
	Jed​nostka
	Element zapotrzebowania, jeżeli nie są aktywowane scenariusze opcjonalne
	Element zapotrzebowania, jeżeli są aktywowane scenariusze opcjonalne 

	S21
	SEMI
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Planned Order

(Produkcja seryjna)

	R12
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	‎S22
	SEMI
	sztuka
	-----------------------------
	----------------------------------

	R16
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R17
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R18
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R120
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R122
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R128
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Nabycie)
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Konsygnacja)

	S23
	SEMI
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Nabycie)
	Zgłoszenie zapotrzebowania
(BB Podwykonawstwo)

	R13
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R14
	RAW
	sztuka
	-----------------------------
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	S25
	SEMI
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	S224
	SEMI
	sztuka
	W przebiegu planowania zapotrzebowań materiałowych nie utworzono żadnych zapotrzebowań — materiały zostały już nabyte/wyprodukowane w poprzednich etapach!                                            

                            

	R124
	RAW
	sztuka
	

	R20
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania

	R27
	RAW
	sztuka
	Zgłoszenie zapotrzebowania
	Zgłoszenie zapotrzebowania


Z powodu zmienionej specyfikacji materiałowej (żądanie klienta — dodanie materiału R20), przebieg MRP wygenerował zgłoszenie zapotrzebowania dla dodanego materiału R20.

Podzespół S224 ze składnikiem R124 został już nabyty/wyprodukowany w poprzednich etapach. Z tego powodu przebieg planowania zapotrzebowań materiałowych nie powoduje już utworzenia zapotrzebowań na te materiały.

Zazwyczaj wynikiem przebiegu MRP dla materiału S21 jest zgłoszenie zapotrzebowania. Po aktywowaniu bloku konstrukcyjnego Building Block dla produkcji seryjnej przebieg MRP generuje zlecenie planowane dla podzespołu S21 i zgłoszenie zapotrzebowania dla składnika R12.

Proszę zauważyć, że przebieg MRP nie spowodował wygenerowania zapotrzebowań zależnych dla półproduktu Phantom S22, gdyż jest to zespół fikcyjny. Podczas przebiegu MRP wygenerowano natomiast zapotrzebowania zależne (zgłoszenia zapotrzebowania) na jego składniki — surowiec (R16), surowiec (R17) i surowiec (R18).

Dla materiału R122 przebieg MRP w każdym wypadku generuje zgłoszenie zapotrzebowania, jeżeli jednak aktywowany został blok konstrukcyjny Building Block dla konsygnacji, materiał będzie nabywany według dokumentacji procesu biznesowego dotyczącej konsygnacji, zamiast zastosowania dokumentacji procesu biznesowego dla zwykłego nabycia.

4.5 Nabycie materiału magazynowego do montażu końcowego

4.5.1 Nabycie materiałów magazynowych

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Nabycie bez zarządzania jakością (130).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Nabycie bez zarządzania jakością (130)

Zastosowanie

W tym scenariuszu wymagane jest nabycie różnych materiałów (surowców lub półproduktów).

Procedura

Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):
	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Nabycie materiału magazynowego — 130

	Wyświetlanie listy zgłoszeń zapotrzebowań do przypisania

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

	Przekształcanie przypisanych zgłoszeń zapotrzebowania w zamówienia

	Zatwierdzanie zamówienia

	Wydruk zamówienia

	Przyjęcie materiałów z zamówienia od dostawcy


Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):

	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Nabycie materiału magazynowego — 130

	Wyświetlanie listy zgłoszeń zapotrzebowań do przypisania

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

	Przekształcanie przypisanych zgłoszeń zapotrzebowania w zamówienia

	Zatwierdzanie zamówienia

	Wydruk zamówienia

	Przyjęcie materiałów z zamówienia od dostawcy


	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	R16
	Surowiec

	Materiał:
	R17
	Surowiec

	Materiał:
	R18
	Surowiec

	Materiał:
	R20
	Surowiec

	Materiał:
	R122
	Surowiec, zarządzany w partiach (strategia FIFO)

	Materiał:
	R124
	Surowiec, sterowany zużyciem 

	Materiał:
	R27
	Surowiec, opakowanie

	Materiał:
	S21
	Półprodukt — produkcja seryjna — tylko wtedy, gdy nie zainstalowano scenariusza Produkcja seryjna (149).

	Materiał:
	S23
	Półprodukt — podwykonawstwo — tylko wtedy, gdy nie zainstalowano scenariusza Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	Materiał:
	R13
	Surowiec — tylko wtedy, gdy zainstalowano scenariusz Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	Materiał:
	R14
	Surowiec — tylko wtedy, gdy zainstalowano scenariusz Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	Materiał:
	S25
	Półprodukt, nabycie zewnętrzne

	Dostawca
	300001
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzenia 
	100, 101 
	W zależności od materiałów, które mają być nabyte.


4.5.2 Nabycie materiału magazynowego z zarządzaniem jakością

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127) 

Zastosowanie

Jeżeli zainstalowany jest scenariusz Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127), niektóre materiały muszą być nabyte z zastosowaniem procesów zarządzania jakością.

Procedura

Proszę wykonać następujące działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127):

Aby przejść przez te etapy, proszę skorzystać z danych podstawowych przedstawionych w poniższej tabeli:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	R120
	Surowiec, przetwarzanie zarządzania jakością w ramach nabycia

	Dostawca
	300001
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzeniowa
	101
	


4.5.3 Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu 4.3.3 Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego

Zastosowanie

Jeżeli zainstalowany jest scenariusz Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139), niektóre materiały muszą być nabyte za pomocą przetwarzania konsygnacji.

Procedura

Proszę wykonać następujące działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139):
Aby przejść przez te etapy, proszę skorzystać z danych podstawowych przedstawionych w poniższej tabeli:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	R128
	Surowiec, przetwarzanie zapasu konsygnacyjnego 

	Dostawca
	300000
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzeniowa
	101
	

	Umowa terminarzowa
	5600000100
	


4.5.4 Przetwarzanie podwykonawstwa w celu nabycia półproduktu

W rzeczywistych przebiegach procesów półprodukty są na ogół wytwarzane wewnętrznie lub nabywane u zewnętrznych dostawców, w tym przypadku za pomocą podwykonawstwa gospodarki materiałowej.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138)

Zastosowanie

Materiał Semifinished Good Subcontracting (S23) jest nabywany za pomocą procesu Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa, który jest opisany w dokumentacji procesu biznesowego dla bloku konstrukcyjnego building block Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138). 

Procedura

Proszę zakończyć wszystkie działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza:

Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138)

Aby przejść przez te etapy, proszę skorzystać z danych podstawowych przedstawionych w poniższej tabeli:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	S23
	Półprodukt — podwykonawstwo


4.5.5 Produkcja seryjna

Zastosowanie

W rzeczywistym przebiegu procesów półprodukty są na ogół wytwarzane wewnętrznie lub nabywane u zewnętrznych dostawców, w tym przypadku za pomocą produkcji seryjnej.

[image: image55.png]



Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Produkcja seryjna (149).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Produkcja seryjna (149)

Zastosowanie

Materiał Semifinished Good Repetitive Manufacturing (S21) jest produkowany z użyciem procesu Produkcja seryjna, który opisany jest w dokumentacji procesu biznesowego dla bloku konstrukcyjnego building block Produkcja seryjna — 149.

Procedura
Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):

	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Produkcja seryjna — 149

	Należy wykonać wszystkie kroki.


Dane podstawowe
	Materiał
	Materiał type
	Item cat group

	S21
	HALB
	NORM


Opcjonalnie: Księgowanie zapasu początkowego
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Księgowanie zapasu początkowego nie jest wymagane w przypadku przejścia przez cały proces nabycia, proces konsygnacji oraz proces podwykonawstwa gospodarki materiałowej dla poszczególnych materiałów przypisanych w strukturze specyfikacji materiałowej dla produktu gotowego F226.

Jeżeli użytkownik zdecyduje się na księgowanie zapasu początkowego dla wszystkich składników i materiałów produktu gotowego F226, należy potem wykonać przebieg MRP (transakcja MD02).
1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka Zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie materiałów ( Inne

	Kod transakcji
	MB1C


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Zużycie i przeksięgowania ( Inne przyjęcia materiałów


2. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałowych: Ekran początkowy  proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości

	Rodzaj ruchu
	561

	Zakład
	1000

	Skład
	<Skład z tabeli poniżej>

	Data dokumentu
	<poprzedni miesiąc>

	Data ksiegowania
	<poprzedni miesiąc>


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałowych: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane zgodnie z poniższą tabelą:
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W celu wprowadzenia więcej niż dziewięciu pozycji proszę wybrać opcję Nowe pozycje, aby otworzyć pustą stronę.
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Proszę zastosować podane niżej standardowe składy lub wartości spersonalizowane.

	Materiał
	Materiał type
	Quantity
	Unit
	SLoc

	R16
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R17
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R18
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R20
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R27
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R120
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R122
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	R128
	ROH
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	S21
	HALB
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	S23
	HALB
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)

	S25
	HALB
	Kwota ze zlecenia
	sztuka
	Magazyny (1050)
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 Uwaga:
Jeżeli użytkownik utworzy zapas początkowy dla zespołu (np. zespołu S23), nie trzeba będzie tworzyć zapasu dla składników zespołu (materiały R13 i R14).

Jeżeli użytkownik utworzy zapas początkowy dla zespołu (np. zespołu S21), nie trzeba będzie tworzyć zapasu dla składników zespołu (materiał R12).

Materiał S22 jest zespołem fikcyjnym, który nie może być fizycznie zaksięgowany na zapasy, więc na zapasy zostaną zaksięgowane tylko materiały R16, R17 oraz R18 wchodzące w skład materiału S22.

Nie trzeba tworzyć zapasu początkowego dla składnika S224 (i materiału R124), ponieważ składnik ten został już wyprodukowany w poprzednich etapach.

5. Proszę wybrać Enter.

6. Proszę potwierdzić wszystkie komunikaty informacyjne i w razie potrzeby wybrać opcję Powrót.

7. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.

8. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Zapas początkowy dla materiałów został zaksięgowany do nieograniczonego wykorzystania. Proszę zanotować numer dokumentu materiałowego _________________.

Opcjonalnie: Uruchamianie planowania zapotrzebowań materiałowych po zaksięgowaniu zapasu początkowego
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Konieczne jest wykonanie planowania zapotrzebowań materiałowych dla materiału F226 (kod transakcji MD04)! Uwaga — planowanie zapotrzebowań materiałowych nie spowoduje utworzenia żadnych zapotrzebowań, ponieważ przeprowadzono księgowanie zapasu początkowego dla wszystkich wymaganych materiałów.

1. Proszę otworzyć nową sesję.

2. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Otocznie ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie pojedyńcze


3. Na ekranie Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.

	Zakład
	Zakład
	1000
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.
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Lista zapasów/zapotrzebowań jest stale używana do monitorowania postępu zleceń. Dostęp do poszczególnych zleceń uzyskuje się za pomocą opcji [image: image64.png]


 Dodat. dane elementu. Zawsze należy wybierać ikonę Odświerz, aby uzyskać dostęp do aktualnych danych.
5. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <czas> proszę wybrać zanotowany poprzednio numer zlecenia klienta, na przykład 00000000045/000010, i wybrać opcję Wielopoziomowe planowanie jednopoz.
6. Na ekranie Planowanie jednej pozycji wielopoziomowo proszę zaznaczyć pole Planowanie niezmienionych składników.
7. Naciśnij klawisz Enter dwa razy.

8. Proszę przejść do opcji Powrót i wybrać ikonę Odświerz.

9. Proszę zaznaczyć zlecenie planowane i dwukrotnie kliknąć w pozycję aby wyświetlić szczegóły.
10. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
4.6 Montaż końcowy dla produktu gotowego

4.6.1 Przekształcanie zlecenia planowanego w zlecenie produkcyjne

Zastosowanie

Należy utworzyć zlecenie produkcyjne bez operacji przetwarzania zewnętrznego.

Warunki wstępne

Zlecenia planowane dotyczące montażu materiału Finished Good MTO (F226) są generowane w taki sam sposób, jak w przypadku produkcji części.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Otocznie ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów

	Kod transakcji
	MD04


2. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowyproszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	

	Zakład
	
	1000
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Proszę wybrać element MRP ZlecPlan i dwukrotnie kliknąć tę linię lub wybrać opcję Dodat. dane elementu.
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Zlecenie planowane zawiera trzy terminy: terminy rozpoczęcia i zakończenia realizacji zlecenia oraz planowany termin otwarcia. Po upływie planowanego terminu otwarcia zlecenie planowane jest przekształcane w zlecenie produkcyjne. Planowany termin otwarcia jest ustalany przy użyciu klucza horyzontu zawartego w danych podstawowych materiału.

5. Proszę wybrać opcję ( zlec. prod. (konwersja do zlecenia produkcyjnego).

Nastąpi przejście do zlecenia produkcyjnego. W systemie zostanie rozwinięte wyznaczanie tras i specyfikacja materiałowa. Rodzaj zlecenia produkcyjnego to YBM4. Użytkownik powinien sprawdzić ustaloną regułę rozliczenia. W tym celu z menu Nagłówek wybierz polecenie Przepis rozliczeniowy. Jak widać, zlecenie produkcyjne będzie rozliczane dla materiału Finished Good MTO (F226).

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zlecenie produkcyjne Tworzenie: Nagłówek i potwierdzić komunikaty informacyjne.

7. Zapisz zlecenie produkcyjne i zapisz jego numer:

Numer zlecenia produkcyjnego: ________________.

8. Ponownie zostanie wyświetlony ekran Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <czas>. Kliknij przycisk Odświerz (F6). W kolumnie  Element MRP zamiast wpisu ZlecPlan zostanie wyświetlony wpis ZlecProd (zlecenie produkcyjne).

9. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.

Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych


16. Na zakładce Wszystkie zlecenia planowane proszę wprowadzić następujące kryteria wyszukiwania:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny


17. Proszę kliknąć przycisk Kopiowanie.
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We wglądzie standardowym wyświetlone są zlecenia planowane dla danego podzespołu.
18. Proszę zaznaczyć zlecenie planowane i kliknąć przycisk Konwersja na zlecenie prod. 
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W linii statusu wyświetlony zostanie komunikat Zlecenie planowane: 000000XXXX Przekonwert. na Zlecenie prod: 00000XXXXXXX.

19. Proszę zanotować numer zlecenia produkcyjnego ______________.

20. Proszę wybrać opcję [image: image68.png]


, aby powrócić do ekranu SAP Home Screen.
Wynik

Utworzono zlecenie produkcyjne montażu końcowego materiału Finished Good MTO (F226).

4.6.2 Ocena stanu zapasów / zapotrzebowań

Zastosowanie

Lista zapasów/zapotrzebowań jest narzędziem, które pomaga monitorować postęp wszystkich zleceń (zleceń klienta, zleceń planowanych, zleceń produkcyjnych itd.). Należy upewnić się, że wszystkie materiały potrzebne do wyprodukowania produktu gotowego F226 są w zapasach.

Procedura

1. Proszę otworzyć nową sesję.

2. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Otocznie ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: wyświetlanie pojedyńcze 


3. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Finished Good MTO (F226)
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.

	Zakład
	Zakład
	1000
	Proszę wyszukać, korzystając z funkcji możliwych wpisów.


4. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.
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Lista zapasów/zapotrzebowań jest stale używana do monitorowania postępu zleceń. Dostęp do poszczególnych zleceń uzyskuje się za pomocą opcji [image: image70.png]


 Dodatkowe dane elementu. Zawsze należy wybierać ikonę Odświerz, aby uzyskać dostęp do aktualnych danych.
5. Na ekranie Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <czas> proszę wybrać zanotowany poprzednio numer zlecenia klienta, na przykład 00000000045/000010, i wybrać opcję Wielopoziomowe planowanie jednopoz.
6. Na ekranie Wielopoziomowe planowanie jednopoz.proszę zaznaczyć pole Planowanie niezmienionych składników.
7. Naciśnij klawisz Enter dwa razy.

8. Proszę przejść wstecz i wybrać ikonę Odświerz.

9. Prosz Proszę zaznaczyć zlecenie planowane i dwukrotnie kliknąć w pozycję, aby wyświetlić szczegóły.
10. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik

Dla zlecenia klienta wykonano planowanie zapotrzebowań materiałowych.
4.6.3 Przygotowanie materiału 

Zastosowanie

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów do składu produkcyjnego.
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Potrzebne materiały znajdują się w dostępnym zapasie składu wydającego. 

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów, np. magazynów (1050), do składu produkcyjnego obszaru produkcji (1020).
Na ekranie Enter Other Goods Receipt: new items proszę wprowadzić potrzebne materiały i ilości. Proszę zapamiętać wprowadzone dane. Jeżeli używane są materiały dla zapotrzebowań zależnych od zleceń klienta, proszę wprowadzić numer zlecenia klienta i pozycję zlecenia klienta.

Jeżeli w składzie produkcyjnym obszaru produkcji (1020) znajduje się wystarczająca ilość materiału lub jeżeli termin zapotrzebowania nie został jeszcze osiągnięty, przygotowanie materiału jest niemożliwe.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Sterowanie produkcją ( Przygotowanie materiału ( Lista materiałów do przygotowania

	Kod transakcji
	MF60


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista ds. obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Przygotowanie materiału


2. Na ekranie Przygowanie materiału dla zleceń planowanych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Poziom składu
	
	X
	zaznaczony

	Zakład
	
	1000
	

	Horyzont wyboru dla zapotrzeb.
	
	< data>
	Dzisiejsza data


3. Proszę wybrać zakładkę Zlecenia produkcyjne/procesowe oraz wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Kontroler MRP 
	
	<Kontroler MRP>
	Opcjonalne

	Zlecenie
	
	<numer zlecenia>
	Opcjonalne

	Horyzont wyboru dla zapotrzeb.
	
	
	Można zostawić puste.


4. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

5. Na następnym ekranie proszę wybrać opcję Wybierz wszystkie (w dolnej części ekranu).

6. Proszę wybrać opcję Tworzenie propozycji uzupełnień..

7. W górnej części ekranu proszę wybrać opcję Elementy uzupełnień..

8. Dla każdego elementu uzupełniającego proszę wprowadzić skład w polu SkładUz (skład dla zaopatrzenia).
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Jak określono we wglądzie MRP2 danych podstawowych materiału, skład dla zaopatrzenia jest składem dla nabycia zewnętrznego. Składem dla zaopatrzenia powinien być skład użyty w zamówieniu..
9. W dolnej części ekranu proszę wybrać opcję Zaznacz wszystkie.

10. Proszę wybrać opcję Przygotowanie.

11. Kliknij przycisk Zapamiętanie.
12. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

System wykonuje transfer materiałów (dokumentów materiałowych) ze składu składników do składu produkcyjnego. Aby przeglądać listę pobrań, należy użyć kodu transakcji CO27.

4.6.4 Zatwierdzanie zlecenia produkcyjnego

Zastosowanie

Zatwierdzenie na poziomie nagłówka zlecenia powoduje zatwierdzenie zlecenia i jego wszystkich operacji. Zlecenie i operacje uzyskują status ZATW (zatwierdzone). Zlecenie produkcyjne można zatwierdzić w trybie tworzenia i trybie zmiany.
Warunki wstępne

Zleceniu produkcyjnemu utworzonemu przez kontrolera MRP przypisano datę zatwierdzenia zgodnie z kluczem horyzontu. Planista produkcji wybiera wszystkie utworzone zlecenia produkcyjne z datą zatwierdzenia i zatwierdza odpowiednie z nich za pomocą przetwarzania zbiorczego.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Sterowanie ( Zatwierdzanie zbiorcze

	Kod transakcji
	CO05N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Monitorowanie ( Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych


2. Na ekranie Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Lista
	
	Nagłówki zlecenia
	

	Materiał
	
	F226
	

	Rodzaj zlecenia
	
	YBM4
	

	Select. at operation level

	Zakład
	
	1000
	

	Status syst.
	
	OTW
	


3. Na stronie zakładki Przetwarzanie zbiorcze - zatwierdzanie, w obszarze Funkcja proszę wybrać opcję 1 Zatwierdzanie zlecenia.
4. Proszę potwierdzić wprowadzone dane za pomocą Enter i wybrać opcję Wykonanie (F8), aby wykonać raport.

5. Zapisz całkowitą ilość zlecenia:

Całkowita ilość zlecenia: __________________.

6. Proszę zaznaczyć zlecenia produkcyjne i wybrać opcje Przetwarzanie zbiorcze  Wykonanie 
, aby wykonać przetwarzanie zbiorcze.
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Zwykle przy zatwierdzaniu zleceń produkcyjnych automatycznie są drukowane dokumenty warsztatowe. 

W tym scenariuszu nie jest ustawiona opcja automatycznego drukowania dokumentów warsztatowych. Aby wydrukować te dokumenty, proszę wykonać etap opcjonalny Drukowanie dokumentów warsztatowych.

7. Status zlecenia w systemie zmieni się z OTW (utworzone) na ZATW (zatwierdzone).

8. Proszę zaznaczyć zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Zmiana obiektu (Shift+F6).

9. Proszę wybrać opcję Przegląd operacji.

10. Proszę wybrać opcję Zaznacz wszystkie, a następnie opcję Szczegóły operacji.

11. Proszę zanotować numery potwierdzenia dla każdej operacji.
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Operacje można przewijać, korzystając z przycisków nawigacji.

Numery potwierdzenia: ________________.

12. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zmiana zlecenia produkcyjnego: Przegląd operacji.

13. Aby przeprowadzić kontrolę dostępności materiału, można wybrać opcję Kontrola dostępności materiału. Jeśli nie brakuje żadnych składników, status zlecenia zmieni się na MTZT: Materiał zatwierdzony.

[image: image75.png]



Kontrola dostępności w ramach sterowania produkcją pozwala sprawdzić, czy są dostępne składniki wymagane dla zlecenia produkcyjnego. Kontrola dostępności może być przeprowadzana automatycznie podczas tworzenia lub zatwierdzania zlecenia. 

14. Proszę zapamiętać zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Exit, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik
Zatwierdzone zostało zlecenie produktu gotowego dla produktu gotowego.
4.6.5 Opcjonalnie: Drukowanie dokumentów warsztatowych 

Zastosowanie

Aby ze zlecenia dotyczącego produktu gotowego wydrukować dokumenty warsztatowe, należy wykonać następujące kroki.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Zlecenia ( Zmiana

	Kod transakcji
	CO02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Monitorowanie


2. (SAP GUI): Na ekranie Zmiana zlecenia produkcyjnego - Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane i potwierdzić je za pomocą Enter.

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie produkcyjne
	Numer zlecenia dotyczącego produktu gotowego
	Proszę wprowadzić zanotowany wcześniej numer zlecenia na produkt gotowy.
	


3.  (SAP NetWeaver Business Client): Na ekranie Monitorowanie proszę wybrać stronę zakładki Wszystkie zlecenia produkcyjne (x), zaznaczyć <Numer Twojego zlecenia produkcyjnego> (zanotowany poprzednio) i wybrać opcje Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego(Zmiana zlecenia.
4. Na ekranie Zmiana zlecenia produkcyjnego: Nagłówek proszę z menu wybrać opcje  Funkcje ( Drukowanie (SAP GUI) lub proszę wybrać opcje Dalsze ( Funkcje ( Drukowanei (SAP NetWeaver Business Client).
5. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.

6. Na ekranie Drukowanie: proszę wprowadzić następujące dane i kontynuować, wybierając opcję [image: image76.png]8 Print



.
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Log. miejsce przn.
	
	LOCL
	W przypadku wydruku z użyciem domyślnej drukarki systemu Windows

	Wydruk natychmiast.
	
	(Ustawianie wskaźnika)
	


Wynik

Dokumenty warsztatowe zostały wydrukowane na domyślnej drukarce systemu Windows.

4.6.6 Opcjonalnie: Sprawdzanie numerów seryjnych w zleceniu produkcyjnym 

Ten etap ma zastosowanie tylko wtedy, gdy zainstalowano blok konstrukcyjny building block Zarządzanie numerami seryjnymi — 126 i nie anulowano obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego.

Zastosowanie

Materiał F226 jest zarządzany z użyciem numerów seryjnych. System generuje numer seryjny dla każdego produktu gotowego przy zatwierdzaniu zlecenia produkcyjnego. 

Warunki wstępne

Zdefiniowano profil numeru seryjnego w rekordzie danych podstawowych materiału i zatwierdzono zlecenie produkcyjne.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Zlecenia ( Wyświetlanie

	Kod transakcji
	CO03


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Monitorowanie


2. Na ekranie Wyświetlanie zlecenia produkcyjnego: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane (SAP GUI) i potwierdzić za pomocą Enter:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie produkcyjne
	Numer zlecenia produkcyjnego
	Należy wprowadzić numer zlecenia zatwierdzonego w poprzednim etapie.
	


3. lub
na ekranie Monitorowanie proszę wybrać zakładkę Zlecenia produkcyjne wyświetlanie (x), zaznaczyć >numer Twojego zlecenia< (zanotowany poprzednio) i wybrać opcje Przetwarzanie zlecenia ( wyświetlanie zlecania(SAP NetWeaver Business Client).
4. Na ekranie Zlecenie produkcyjne wyświetlanie: Nagłówek proszę z menu SAP wybrać opcje Nagłówek ( Numery seryjne(SAP GUI) lub
proszę wybrać opcje Dalsze ( Nagłówek( Numery seryjne (SAP NetWeaver Business Client).

5. W oknie dialogowym dla wyświetlania numerów seryjnych wymienione są numery seryjne wygenerowane podczas zatwierdzania zlecenia produkcyjnego. 

Proszę zanotować zakres numerów seryjnych: _________________

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Wygenerowane zostały numery seryjne dla materiału Finished Good MTO. Numery seryjne zostaną przypisane do materiałów podczas księgowania przyjęcia materiałów po zakończeniu produkcji.
4.6.7 Pobieranie składników (lista pobrania)

Zastosowanie

Teraz można przystąpić do pobierania składników wymienionych w zatwierdzonym zleceniu produkcyjnym. Pobierać można wyłącznie materiały, które nie należą do zapasów serwisowych w obszarze montażu. Na potrzeby pobierania kierownik magazynu wybiera konkretną listę pobrania, którą można wywoływać bezpośrednio przy użyciu numeru zlecenia produkcyjnego. Kierownik ma do dyspozycji szereg innych opcji wyboru, które umożliwiają wybranie optymalnej listy roboczej.

Warunki wstępne
Należy się upewnić, że w zapasach znajduje się wystarczająca ilość materiałów. Można użyć w tym celu transakcji MMBE.
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie zdolności produkcyjnych ( Zapotrzebowanie ( Zlecenie produkcyjne ( Ruchy materiałowe ( Przygotowanie materiału ( Pobieranie

	Kod transakcji
	CO27


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista ds. obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Lista pobrania


2. Na ekranie Lista pobrań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Profil
	Standardowy profil pobrania
	000002
	

	Zlecenie produkcyjne
	Numer zlecenia produkcyjnego, dla którego mają zostać pobrane materiały
	Wpisz numer zlecenia
	


3. Proszę potwierdzić  wprowadzone dane i zainicjować raport (F8)..
4. Proszę zaznaczyć odpowiednie rezerwacje i wybrać opcję Pobranie. Zostanie wyświetlona lista wszystkich zaznaczonych rezerwacji. 
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Jeżeli aktywowano blok konstrukcyjny Building Block Zarządzanie partiami — 117, należy przeprowadzić ustalanie partii dla składników zarządzanych w partiach Raw Materiał Batch (R122), klikając przycisk Determinacja partii. 
5. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie, aby zaksięgować ruchy materiałowe.

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub

proszę wybrać opcję Wyjście(Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).
Wynik

Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane.

4.6.8 Potwierdzanie działań montażowych

Zastosowanie

Potwierdzenie dokumentuje status przetwarzania zleceń, operacji, podoperacji i poszczególnych zdolności produkcyjnych. Jest instrumentem służącym do kontroli zleceń. Ten scenariusz korzysta z potwierdzania zdarzeń czasowych.
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Z powodu błędów operacyjnych lub wad składników, niektóre operacje prowadzą do wyprodukowania wybrakowanych materiałów. Aby przeprowadzić symulację takiego procesu, należy skorzystać z bloku konstrukcyjnego Building Block Przetwarzanie poprawek (produkcja w toku) — 202 i wykonać etapy opisane w odpowiedniej dokumentacji procesu biznesowego.

Warunki wstępne

Zatwierdzono zlecenie produkcyjne dla produktu gotowego.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Wprowadzanie ( Dla operacji ( Karta czasowa 

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista ds. obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego 


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie produkcyjne
	
	Numer zamówienia zanotowany dla materiału Finished Good MTO (F226). 
	

	Operacja
	
	0010
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj potw.
	
	Końcowe potwierdzenie
	

	Uzysk
	
	100 szt.
	W polu Uzysk proszę wprowadzić kwotę, którą należy potwierdzić.

	Czas przygotowawczy
	
	< Działanie 1 >
	Czas przygotowania, który ma zostać potwierdzony dla tej operacji.

	Czas maszynowy
	
	< Działanie 2 >
	Czas maszynowy, który ma zostać potwierdzony dla tej operacji.

	Czas osobowy
	
	< Działanie 3>
	Czas pracy, który ma zostać potwierdzony dla tej operacji.


4. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.
5. Proszę powtórzyć kroki od 1 do 4 dla numerów operacji od 020 do 040.

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub 
proszę wybrać opcję [image: image79.png]


, aby wrócić do ekranu Power List.
Wynik

Dokonano końcowego potwierdzenia dla zlecenia montażu.

4.6.9 Księgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem produkcyjnym z przypisaniem numerów seryjnych

Zastosowanie

Celem tego działania jest zaksięgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego. W tym etapie do każdego produktu gotowego przypisywane będą numery seryjne.

Warunki wstępne

Aby przypisywać numery seryjne, należy upewnić się, że zainstalowany jest blok konstrukcyjny Building Bock Zarządzanie numerami seryjnymi — 126, a obowiązek numeru seryjnego dla produktu gotowego nie jest anulowany.

Wcześniej wygenerowano numery seryjne dla produktów gotowych.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyak ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie ( PrzM do zlecenia (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO_GO - PrzM do zlecenia (MIGO)


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów do zlecenia  proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	
	
	Order
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Data dokumentu
	
	domyślna
	

	Data księgowania
	
	domyślna
	


3. Naciśnij klawisz Enter. 

4. Proszę wybrać stronę zakładki Ilość i skorygować ilość potwierdzoną wcześniej.

5. Na stronie zakładki Gdzie proszę wybrać skład obszaru produkcji (1030). 

6. Proszę wybrać stronę zakładki Numery seryjne. Jeżeli podczas produkcji powstały braki, należy usunąć ich zanotowane poprzednio numery seryjne. Nie mogą one zostać dostarczone do klienta. W tym scenariuszu wszystkie braki z operacji 0020 zostaną przetworzone w operacji poprawki 0022, dlatego nie występują prawdziwe braki.

7. Proszę wybrać opcję Zaznacz wszystkie na stronie zakładki Numery seryjne i ustawić wskaźnik pozycji OK. 

8. Kliknij przycisk Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.

9. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 
	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Przyjęcie materiałów dla zlec. prod.


1. Na ekranie Przyjęcie materiałów do zlecenia: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Data dokumentu
	
	domyślna
	

	Data księgowania
	
	domyślna
	

	Rodzaj ruchu
	
	101
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia na magazyn

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Skład
	
	1030
	Transport


2. Naciśnij klawisz Enter. 

3. Na ekranie Przyjęcie materiałów do zlecenia proszę skorygować potwierdzoną wcześniej ilość i wybrać opcję [image: image80.bmp].
4. Gdy produkt gotowy jest zarządzany w partiach, pojawia się okno dialogowe Automatyczne przypisanie numeru partii. Proszę potwierdzić okno dialogowe, klikając przycisk Tak, i pominąć następny ekran Przyjęcie materiałow do zlecenia: Klasyfikacja  za pomocą opcji [image: image81.bmp].

5. Gdy produkt gotowy jest zarządzany z użyciem numerów seryjnych, pojawia się okno dialogowe Numery Seryjne. Proszę potwierdzić to okno dialogowe przy użyciu opcji [image: image82.bmp].

6. Proszę ustawić wskaźnik pozycji OK i wybrać opcję Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.
7. Proszę wybrać [image: image83.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
Wynik

Zaksięgowano przyjęcie materiałów objętych zleceniem produkcyjnym z przypisaniem numerów seryjnych.

4.7 Przetwarzanie dostawy

Zastosowanie

W tym działaniu do klienta dostarczany jest produkt gotowy.

Dostarczanie materiału Finished Good (F226) jest opisane w dokumentacji procesu biznesowego dla scenariusza Przetwarzanie zlecenia klienta: Sprzedaż bezpośrednio z magazynu — 109.
Procedura
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Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):

	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Przetwarzanie zlecenia klienta: Sprzedaż bezpośrednio z magazynu — 109 

	Przetwarzanie dostawy

	Pobranie (opcjonalne)

	Sprawdzanie partii

	Przypisanie numerów seryjnych

	Księgowanie wydania materiałów


Dane podstawowe
	Numer materiału
	Materiał description
	Zakład

	F226
	Finished Good MTO (F226)
	1000


Wynik

Utworzono dostawę produktu gotowego.

4.8 Proces fakturowania

4.8.1 Tworzenie faktury, i wysyłanie wydruku do klienta

Zastosowanie

W tym etapie tworzona jest faktura zgodnie z planem fakturowania, a następnie do klienta wysyłane jest żądanie płatności.

Procedura
Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

	Menu SAP
	Logistyka ( Sprzedaż i dystrybucja ( Fakturowanie ( Faktura ( Przetwarzanie roboczej listy faktur

	Kod transakcji
	VF04


2. Proszę wprowadzić odpowiednie kryteria wyszukiwania i wybrać znacznik związane z dostawą. 

3. Proszę wybrać opcję Wyświetlanie roboczej listy faktur (F8).

4. Proszę zaznaczyć wiersz i wybrać opcję Faktura pojedyńcza. 

5. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie i zanotować numer faktury ____________.

6. Proszę przejść do opcji Powrót (F3), aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

1. Proszę uruchomić transakcję w następujący sposób:

	Rola użytkownika 
	Fakturowanie (SAP_BPR_SALESPERSON-S2)

	Menu roli użytkownika
	Sprzedaż ( Fakturowanie ( Tworzenie fakury


2. Na ekranie Tworzenie faktury proszę wybrać opcję ctrl + F12 Przetwarzanie listy faktur z menu Dalsze ( Faktura ( Przetwarzanie listy faktur
3. Proszę wprowadzić odpowiednie kryteria wyszukiwania, wybrać znacznik związane z dostawą  i wybrać przycisk Wyświetlanie roboczej listy fakurt (F8).

4. Proszę zaznaczyć wiersz i wybrać opcję Faktura pojedyńcza. 

5. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.

6. Proszę zapamiętać fakturę i zanotować jej numer ____________.

7. Proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby powrócić do ekranu SAP Home.
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Wydruk oferty jest wykonywany automatycznie i w trybie natychmiastowym (proszę sprawdzić ustawienia kodu transakcji VV13 dla rodzaju informacji wyjściowej RDN00 i wartości domyślne w ustawieniach użytkownika w transakcji SU01 w interfejsie SAP GUI).
Istnieje również możliwość rozpoczęcia wydruku ręcznie:

1. Proszę przejść do kodu transakcji VF03 na ekranie Faktura wyświetlanie: Z menu SAP (SAP GUI) należy wybrać opcje Faktura ( Informacje wyjściowe to lub 
w interfejsie SAP NetWeaver Business Client należy wybrać z menu opcje Sprzedaż ( Fakturowanie. Na ekranie Fakturowanie proszę wybrać opcję Zmiana faktury. Na ekranie Faktura zmiana  proszę wprowadzić >numer Twojej faktury< (zanotowany poprzednio) i wybrać opcję Zmiana. Na ekranie Fakturowanie proszę wybrać opcje Dalsze… ( Faktura ( Wyprowadzanie ( 
2. Proszę zaznaczyć linię z typem komunikatu RD00.

3. Proszę wybrać opcję Drukowanie.

Wynik
Została utworzona faktura i wydrukowana. 
4.8.2 Księgowanie faktury końcowej

Zastosowanie

W ramach tego etapu księgowana jest faktura końcowa.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Rachunkowość ( Rachunkowość finansowa ( Odbiorcy ( Księgowanie ( Wpływ płatnośći

	Kod transakcji
	F-28


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Rozrachunki z odbiorcami (SAP_BPR_AR_CLERK-S2)

	Menu roli użytkownika
	Rozrachunki z odbiorcami ( Płatności ( Księgowanie wpływu płatności


2. Proszę wprowadzić datę dokumentu zlecenia. Należy wprowadzić taką samą datę, jak data w polu data valuty.

3. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Konto (wybór nierozliczonych pozycji)
	
	100003
	

	Konto (Konto bankowe)
	
	131100
	


4. Proszę wprowadzić zanotowaną wcześniej kwotę.

5. Proszę wybrać Enter.

6. Na ekranie Księgowanie wpływu płatności proszę aktywować i zaznaczyć dokument sprzedaży oraz wybrać opcję Tworzenie płatności przychodzącej.

7. Proszę wybrać opcję Księgowanie płatności przychodzącej.

8. Proszę zapamiętać i wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI), lub
proszę wybrać opcję Wyjście (Shift+F3) i potwierdzić komunikat Business client za pomocą opcji Tak, aby wrócić do ekranu SAP Home (SAP NetWeaver Business Client).

Wynik
Zaksięgowano fakturę końcową.
5 Kolejne procesy

Zakończono wszystkie działania wchodzące w skład procesu biznesowego opisanego w tym dokumencie.

Aby zrealizować kolejne działania tego procesu biznesowego, proszę zakończyć etapy procesu opisane w co najmniej jednym z wymienionych poniżej scenariuszy, używając danych podstawowych z tego dokumentu.
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 Rozrachunki z odbiorcami (157)
Zastosowanie

W ramach tego działania księgowany jest wpływ płatności.

Procedura

Proszę wykonać wszystkie działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza: Rozrachunki z odbiorcami (157) (rozdziały „Księgowanie płatności przy użyciu programu płatności automatycznej”, „Księgowanie wpływu płatności od klienta ręcznie”, „Automatyczne rozliczanie nierozliczonych pozycji na kontach klienta”, „Ręczne rozliczanie nierozliczonych pozycji na kontach klienta”) za pomocą danych podstawowych zawartych w tym dokumencie.
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 Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181) (opcjonalne)

Zastosowanie

W ramach tego działania wykonywane są działania księgowania związane z zamykaniem okresu dla zakładu.

Są one wykonywane zbiorczo w ramach zamknięcia miesiąca. Aby uzyskać więcej informacji na temat procedury zamykania miesiąca, proszę skorzystać z dokumentacji procesu biznesowego Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu.
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Proszę mieć na uwadze, że zamknięcie miesiąca może mieć miejsce tylko raz w miesiącu.
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 Sprzedaż: Operacje zamykające okres (203) (opcjonalne)

Zastosowanie

W tym scenariuszu opisano zbiór okresowych działań, takich jak działania na koniec dnia, a także wymagania prawne, jak raportowanie Intrastat.

Procedura

Proszę wykonać wszystkie działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza Sprzedaż: Operacje zamykające okres (203) (rozdziały „Przegląd niekompletnych zleceń klienta”, „Przegląd niekompletnych dokumentów SD (dostawy)”, „Przegląd dostaw wychodzących związanych z wydaniem materiałów” i „Przegląd listy zablokowanych (do rozliczenia) dokumentów fakturowania”) za pomocą danych podstawowych zawartych w tym dokumencie.

6 Załącznik

6.1 Anulowanie etapów procesu

W następnej sekcji znajdują się najczęściej używane etapy anulowania, które można wykorzystać do odwrócenia niektórych działań opisanych w tym dokumencie.
	Tworzenie zapotrzebowań niezależnych dla produktu gotowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD61

	Anulowanie:
	Zmiana zapotrzebowań niezależnych

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD62

	Rola użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zarządzanie żądaniem ( Zmiana planowania wstępnego

	Komentarz
	Usuwanie pozycji pojedynczych w tablicy planowania. Należy ponownie uruchomić przebieg MRP, aby skorygować zapotrzebowania zależne.


	Przygotowanie materiałów do zlecenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MF60

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Wyświetlanie dokumentu materiałowego

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Wydanie materiałów dla składników zarządzanych w partiach

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokument materiałowy ( Stornowanie dokumentu materiałowego.

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Potwierdzenie zlecenia produkcyjnego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO11N

	Anulowanie:
	Anulowanie potwierdzenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO13

	Rola użytkownika
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Usuwanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego

	Komentarz
	Anulowanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego. Jeżeli podczas wydawania składników zastosowano pobranie wsteczne, odpowiednie ruchy materiałowe są również anulowane.


6.2 Raporty SAP ERP

Zastosowanie

W poniższej tabeli wymieniono raporty, z których można korzystać w celu uzyskania dodatkowych informacji o tym procesie biznesowym.
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Szczegółowe opisy poszczególnych raportów znajdują się w następujących dokumentach dokumentacji procesu biznesowego, zawierających kompleksowe zestawienie wszystkich ważnych raportów:

· Rachunkowość finansowa: Raporty SAP ERP — Rachunkowość (221)
· Procesy logistyczne: Raporty SAP ERP — Logistyka (222)
Należy zwrócić uwagę, że opisy niektórych raportów, stanowiących niezbędną część przebiegu procesu, mogą być umieszczone bezpośrednio w sekcji, do której należą.

Raporty
	Tytuł raportu
	Kod transakcji
	Komentarz

	Planowanie zdolności produkcyjnych
	CM01
	Zostanie wyświetlona analiza zdolności produkcyjnych.

	System informacyjny brakujących części
	CO24
	Lista brakujących części

	Production Order Information System
	COOIS
	Lista wszystkich zleceń produkcyjnych

	Lista MRP
	MD05
	Stan zapasów/zapotrzebowań w chwili ostatniego przebiegu planowania

	Przegląd zapasów
	MMBE
	Zostanie wyświetlona lista zapasów.


6.3 Stosowane formularze

Zastosowanie

W ramach niektórych działań tego procesu biznesowego stosowane były formularze. W poniższej tabeli podane są szczegółowe informacje dotyczące tych formularzy.

	Wspólna nazwa formularza
	Rodzaj formularza
	Zastosowane na etapie procesu 
	Rodzaj informacji wyjściowej
	Nazwa techniczna

	Zlecenie produkcyjne
	Smart Form
	Drukowanie dokumentów warsztatowych
	
	YBPL_PROD_ORD_PL_PL

	Potwierdzenie zlecenia
	
	
	BA00
	YBPL_SDORC_PL_PL

	Faktura
	
	
	RD00
	YBPL_SDINV_PL_PL
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