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	Alternatywa procesu biznesowego/Wybór decyzji


Konwencje typograficzne

	Styl czcionki
	Opis

	Przykładowy tekst
	Wyrazy lub znaki pojawiające się na ekranie. Dotyczy to nazw pól, tytułów ekranu, przycisków, a także nazw opcji, ścieżek i opcji menu.

Odsyłacze do innych dokumentów.

	Przykładowy tekst
	Najważniejsze wyrazy lub zwroty w tekście, tytuły rysunków i tabel.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Nazwy elementów w systemie. Należą do nich nazwy raportów i programów, kody transakcji, nazwy tabel oraz pojedyncze słowa kluczowe języka programowania, gdy występują one w środku tekstu, np. SELECT i INCLUDE.

	Przykładowy tekst
	Dane wyświetlane na ekranie. Dotyczy to nazw plików i katalogów oraz ścieżek do nich, komunikatów, kodu źródłowego, nazw zmiennych i parametrów, a także nazw narzędzi do instalacji, uaktualniania i zarządzania bazą danych.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Klawisze, na przykład klawisze funkcyjne (takie jak F2) lub ENTER.

	Przykładowy tekst
	Dokładny wpis użytkownika. Są to wyrazy lub znaki, które użytkownik wprowadził do systemu dokładnie w takiej samej formie, w jakiej występują w dokumentacji.

	<Przykładowy tekst>
	Zmienny wpis użytkownika. Ostre nawiasy oznaczają, że występujące w nich wyrazy lub znaki należy zastąpić właściwymi wpisami.
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Produkcja na magazyn — przemysł procesowy
1 Cel

Scenariusz Produkcja na magazyn — przemysł procesowy dotyczy następujących obszarów:

· Produkcja niezależna od zleceń klienta z użyciem produkcji na magazyn/przetwarzania zleceń procesowych.

· Planowanie MRP z planowanymi zapotrzebowaniami niezależnymi powoduje generowanie planowanych zleceń do produkcji oraz zgłoszeń zapotrzebowania na surowce.

· Zlecenia planowane są przekształcane w zlecenia procesowe.

· Składniki są przygotowywane w lokalizacji obszaru produkcji.

· W chwili rozpoczęcia produkcji natychmiast wydawane są składniki zarządzane w partiach i następuje produkcja półproduktów i produktów gotowych wraz z zarządzaniem partiami.

· Przy potwierdzaniu produktu gotowego następuje pobranie wsteczne materiału opakowaniowego (bez zarządzania partiami).

· Potwierdzenie zlecenia procesowego uruchamia controlling i rozliczanie zlecenia.
· Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych

Proces może zostać uruchomiony z dwóch różnych punktów wyjściowych:

· rozpoczęcie od procesu SOP (Planowanie sprzedaży i produkcji)  przejście do scenariusza Plan kwartalny — prognoza ilości sprzedaży za pomocą rachunku wyników (179)  lub do scenariusza Planowanie logistyki (144) i rozpoczęcie pracy ze scenariuszem Produkcja na magazyn — przemysł procesowy od drugiego etapu Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)
· rozpoczęcie od ręcznego tworzenia zapotrzebowań niezależnych  kontynuacja pracy zgodnie z pierwszym etapem scenariusza Produkcja na magazyn — przemysł procesowy
Niezależnie od wybranego punktu wyjściowego wynikiem są zapotrzebowania niezależne dotyczące materiału nagłówka specyfikacji materiałowej, które następnie są wykorzystywane jako dane wejściowe planowania MRP.
· Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)

Dzienny przebieg planowania powoduje generowanie elementów uzupełniających na każdym poziomie MRP. System automatycznie tworzy zgłoszenia zapotrzebowania na części zakupione w obrębie 3-miesięcznego horyzontu otwarcia dla zlecenia planowanego. Zlecenia planowane służą do wprowadzania elementów przyjęcia, które również są wymagane. 

Zasadniczo system tworzy zlecenia planowane również na części produkowane we własnym zakresie. Po upływie planowanego terminu otwarcia planista produkcji przekształca zlecenia planowane w zlecenia produkcyjne. Działanie to powoduje zarezerwowanie wszystkich niezbędnych składników w systemie. 

Dla zleceń planowanych i zleceń procesowych utworzono zapotrzebowania na zdolności produkcyjne, co umożliwia utworzenie zestawienia zdolności produkcyjnych wymaganych zasobów na każdym etapie. W przypadku przeciążenia zdolności produkcyjnych istnieje możliwość zmiany harmonogramów zlecenia. Wówczas konieczny jest ponowny przebieg MRP w celu ponownego harmonogramowania zależnych potrzeb materiałowych.

Zapotrzebowanie na niektóre materiały (dotyczy to na przykład partii surowca 3 (R30)) jest planowane według zużycia. Ponieważ materiały te nie mają ograniczeń dotyczących składowania wynikających z zarządzania okresem ważności, w magazynie może być składowana ich większa ilość. Zlecenia uzupełnienia są inicjowane natychmiast po osiągnięciu wyznaczonego punktu ponownego zamawiania. 
· Produkcja na magazyn półproduktów i produktów gotowych
Planista produkcji przekształca zlecenia planowane z wyborem daty rozpoczęcia. Z założenia dostępność materiału w zakładzie jest zapewniona dzięki uprzedniemu planowaniu MRP. Składniki są zazwyczaj składowane w ogólnej lokalizacji magazynu i przenoszone na poziom obszaru produkcji na potrzeby dziennej produkcji. 

W celu zapewnienia spójności danych (składniki zarządzane w partiach, takie jak składniki materiałowe, są wydawane z tym samym numerem partii, z którym są fizycznie wykorzystywane) wydanie materiałów z referencją do zlecenia jest księgowane w momencie rozpoczęcia produkcji. W przypadku składników niezarządzanych w partiach (takich jak materiały opakowaniowe) można zastosować pobranie wsteczne. 

Materiały będące półproduktami są już w trakcie przebiegu ich produkcji przekazywane do następnej instalacji jako materiał wejściowy dla produktu gotowego. Z tego względu księgowanie przyjęcia materiałów odbywa się już dla częściowych ilości, co umożliwia ich natychmiastowe wykorzystanie w następnym etapie produkcji, a tym samym również zapewnia możliwość śledzenia partii.

Po zakończeniu dziennego przebiegu produkcji półproduktów suma ilości wyprodukowanej (a także dodatkowa ilość braków) jest przenoszona do końcowego potwierdzenia zlecenia. Ogólnie rzecz biorąc, potwierdzana jest tylko ostatnia faza operacji, co jednocześnie powoduje potwierdzenie poprzednich faz operacji za pośrednictwem potwierdzenia kamienia milowego. Wcześniejsze fazy operacji mogą być potwierdzane krok po kroku jedynie w przypadku wystąpienia wyjątków, takich jak nieplanowane braki.

Potwierdzenie końcowe automatycznie powoduje aktualizację statusu zlecenia procesowego, a następnie wyzwala controlling produkcji. Analizę odchyleń i rozliczenie zlecenia można wykonać oddzielnie dla każdego zakończonego zlecenia lub jako część operacji zamknięcia okresu w zależności od wymagań dotyczących raportowania.

2 Warunki wstępne

2.1 Dane podstawowe i organizacyjne

Wartości domyślne

Istotne dane podstawowe i organizacyjne, takie jak dane odzwierciedlające strukturę organizacyjną firmy i dane podstawowe, które odpowiadają celom operacyjnym firmy, na przykład dane podstawowe materiałów, dostawców i klientów, zostały utworzone w systemie ERP podczas fazy wdrożenia.

Proces biznesowy jest aktywowany za pomocą tych danych podstawowych, specyficznych dla organizacji. Przykłady przedstawiono w następnej sekcji. 

Cel operacyjny

Rozwiązanie SAP Best Practices dostarcza standardowych wartości dla różnych zakresów celów operacyjnych, takich jak Usługi, Handel lub Produkcja. Oznacza to, że poniżej może się znajdować więcej niż jedna tabela danych podstawowych. Należy wykorzystać dane podstawowe najlepiej odpowiadające celom operacyjnym firmy (Usługi, Produkcja lub Handel).
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Dodatkowe wartości domyślne
Można przetestować ten scenariusz przy użyciu wartości domyślnych innych pakietów SAP Best Practices, które mają te same cechy.

Aby dowiedzieć się, jakie inne dane podstawowe materiału istnieją, należy sprawdzić system SAP ECC.
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Korzystanie z własnych danych podstawowych

Można także korzystać z dostosowanych wartości dla dowolnego materiału lub danych organizacyjnych, dla których utworzono dane podstawowe. Więcej informacji na temat tworzenia danych podstawowych można znaleźć w dokumentacji procedur dotyczących danych podstawowych.

Podczas etapów procesu opisanych w tym dokumencie należy korzystać z następujących danych podstawowych:
Produkcja / handel
	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał
	F29
	Przetwarzanie MTS dla przemysłu procesowego z przetwarzaniem partii
„FIN29,MTS-PI,PD,Partia-z datą ważnosci”

	
	S24
	Półprodukt PI, zarządzanie w partiach

“SEMI24,PD,Partia-Fifo”

	
	R15
	Materiał opakowaniowy, niezarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

„RAW15,PD”

	
	R09
	Surowiec, zarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

„RAW09,PD,Partia-Fifo”

	
	R19
	Surowiec, zarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

„RAW19,PD,Partia-Fifo,LeanQM”

	
	R30
	Surowiec, zarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

„RAW30,VB,Partia-Fifo”

	Receptura podstawowa
	MR-50001
	S24 - Atrament (Proces)

	
	MR-50002
	F29-atrament butelkowany

	Zakład
	1000
	Zakład produkcyjny

„Zakład 1“

	Skład
	1020
	Skład produkcyjny

„Magazyn podręczny“

	
	1030
	Skład dla wysyłki

„Wysyłka (Lean WM)“

	
	1050
	Skład magazynowy

„Sklepy (Lean WM)“


Struktura specyfikacji materiałowej

Ten przegląd przedstawia strukturę specyfikacji materiałowej i zastosowanie każdego składnika.

	Materiał
	Poziom
	Rodzaj
materiału
	Unit
	Charakterystyka materiału 

	F29
	0
	FERT
	BT
	Przetwarzanie MTS dla przemysłu procesowego z przetwarzaniem partii

	R15
	1
	RAW
	SZT
	Materiał opakowaniowy, niezarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

	S24
	1
	SEMI
	CM3
	Półprodukt PI, zarządzanie w partiach

	R09
	   2
	RAW
	KG
	Surowiec, zarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

	R19
	   2
	RAW
	L
	Surowiec, zarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne

	R30
	   2
	RAW
	L
	Surowiec, zarządzany w partiach, nabycie zewnętrzne


2.2 Warunki biznesowe

Proces biznesowy opisany w tej dokumentacji procesu biznesowego jest częścią większego łańcucha zintegrowanych procesów biznesowych lub scenariuszy. W związku z tym przed wykonaniem tego scenariusza należy zakończyć następujące procesy i spełnić poniżej wymienione warunki biznesowe:

	Warunek biznesowy
	Scenariusz

	Następujące etapy opisane w dokumentacji procesu biznesowego Wstępnie wymagane etapy procesu (154) zostały zakończone:

· Przesunięcie okresu MM do bieżącego okresu. To działanie należy wykonać w przypadku, gdy okres MM w systemie nie jest ustawiony na bieżący okres. Zwykle działanie to należy wykonywać raz w miesiącu.

· Kalkulacja kosztów produktu: Przebieg kalkulacji
	Wstępnie wymagane etapy procesu (154)

	Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, należy zaplanować prognozę dla produktu gotowego.

Aby wykonać to działanie, należy wykonać procesy opisane w dokumentacji procesu biznesowego dla scenariusza Planowanie logistyki (144).
	Planowanie logistyki (144)


2.3 Wstępne kroki

2.3.1 Tworzenie ustawień użytkownika dla planowania zapotrzebowań

Zastosowanie

Podczas tego etapu można wykonać ustawienia użytkownika niezbędne do planowania zapotrzebowań.

1. Procedura

2. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Otoczenie ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów 

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapsów/zapotrzebowań: Wyświetlanie pojedyncze


3. Na ekranie Bieżąca lista zapsów zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Numer materiału
	
	Produkt gotowy PI (F29)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


4. Proszę wybrać Enter i potwierdzić komunikat informacyjny.

5. Proszę nawigować do opcji Otoczenie ( Profil nawigacji ( Przypisanie (NWBC: Dalsze… ( Otoczenie ( Profil nawigacji ( Przypisanie).

6. Proszę wybrać stronę zakładki Ustawienia ogólne. 

7. W polu Profil nawigacji proszę wybrać profil nawigacji SAPPPMRP00 Kontroler MRP.

8. Proszę wybrać opcję Zapaniętanie i potwierdzić komunikat informacyjny.

9. Proszę wrócić do menu.

Wynik

Utworzono ustawienia użytkownika potrzebne do planowania zapotrzebowania.
2.4 Role

Zastosowanie

Aby przetestować ten scenariusz w interfejsie SAP NetWeaver Business Client (NWBC), należy wcześniej zainstalować poniższe role. Role w niniejszej dokumentacji procesu biznesowego należy przypisać do użytkowników testujących ten scenariusz. Te role są potrzebne tylko w przypadku korzystania z interfejsu NWBC. Nie są one potrzebne w przypadku korzystania ze standardowego interfejsu SAP GUI. Nie są one potrzebne w przypadku korzystania ze standardowego interfejsu SAP GUI zamiast interfejsu NWBC.

Warunki wstępne

Role użytkownika zostały przypisane do użytkownika, który testuje ten scenariusz.

	Rola użytkownika
	Nazwa techniczna
	Etap procesu 

	Planista produkcji
	SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S
	MD02, MD04, MD12, COR8, CO24, CM05; MD61

	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S
	MF60, COOISPI, COIK, COR6N

	Pracownik magazynu
	SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S
	MIGO

	Specjalista ds. obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K
	COOISPI, Lista dokumentów materiałowych

	Planista strategiczny
	SAP_BPR_STRATEGICPLANNER-S
	CM05


3 Tabela przeglądu procesów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod transakcji
	Oczekiwane wyniki

	Planowanie logistyki (opcjonalne)
	Planowanie logistyki (144)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.

	Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych
	
	
	Planista produkcji
	MD61
	Utworzono zapotrzebowania niezależne dla produktu gotowego.

	Planowanie potrzeb materiałowych na poziomie zakładu
	
	
	Planista produkcji
	MD02
	Zaplanowano zapotrzebowania niezależne dla produktu gotowego.

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań
	
	
	Planista produkcji
	MD04
	Wykonano analizę stanu zapasów/zapotrzebowań dla planowanych materiałów.

	Nabycie zapasów
	Nabycie materiału magazyno-wego (130)


	Proszę zobaczyć scenariusz Nabycie zapasów.
	Proszę zobaczyć scenariusz Nabycie zapasów.
	Proszę zobaczyć scenariusz Nabycie zapasów.
	Dostępna jest wystarczająca ilość zapasów dla wszystkich surowców i półproduktów w tym scenariuszu.

	Zestawienie zdolności produkcyjnych
	
	
	Planista strategiczny
	CM05
	Zdolności produkcyjne zostały sprawdzone i (w razie konieczności) ponownie zaplanowane.

	Zmiana harmonogramu zleceń planowanych
	
	
	Planista produkcji
	MD12
	Ustalono zlecenie planowane.

	Przekształcanie zlecenia planowanego w zlecenie procesowe
	
	
	Planista produkcji
	COR8
	System wygenerował zlecenia procesowe.

	Kontrola dostępności materiału — lista brakujących części
	
	
	Planista produkcji
	CO24
	Sprawdzono dostępność materiału dla wszystkich istotnych zleceń procesowych.

	Przygotowanie materiałów do produkcji
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MF60
	Wszystkie materiały potrzebne do realizacji zlecenia procesowego zostały przeniesione z różnych składów do składu produkcyjnego.

	Wielopoziomowy raport zlecenia
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	COOISPI
	Lista robocza zleceń procesowych, składników i operacji


	Pobieranie składników (lista pobrania)
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	COIK
	Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane.

	Ręczne wydanie materiałów (zamiast listy pobrania)
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MIGO
	Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane.

	Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia procesowego
	
	
	Pracownik magazynu
	MIGO
	Zaksięgowano przyjęcie materiałów dla zlecenia procesowego.

	Potwierdzenie produkcji po zaksięgowaniu przyjęcia materiałów
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	COR6N
	Wykonano końcowe potwierdzenie ostatniej operacji.

	Wydanie materiałów dla składników pobranych wstecznie podczas potwierdzania
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	COR6N
	Składniki pobrane wstecznie są wydawane automatycznie w momencie zaksięgowania potwierdzenia.

	Zamykanie okresu (tylko raz w miesiącu)
	Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181)
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.


4 Etapy procesu

4.1 Prognoza anonimowa i MRP

4.1.1 Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych

Zastosowanie

Planowane zapotrzebowania niezależne są stosowane przy wykonywaniu funkcji planowania popytu. Planowane zapotrzebowanie niezależne może zawierać jedną planowaną ilość i jedną datę lub wielowierszowy harmonogram planowanych zapotrzebowań niezależnych, tzn. jedną planowaną ilość rozłożoną w czasie według dat.

Ten krok należy wykonać, jeżeli nie wykonano w pierwszej kolejności scenariusza Planowanie logistyki (144).
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Czasem, na potrzeby przetwarzania zbiorczego, można zrezygnować z utworzenia jednego zapotrzebowania i zamiast niego opracować plan zapotrzebowań obejmujący co najmniej jedno planowane zapotrzebowanie niezależne. W takim przypadku zapotrzebowania są grupowane i opracowywane według numeru planu zapotrzebowań.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie produkcji ( Planowanie produkcyjne ( Planowane zapotrzebowanie niezależne ( Tworzenie

	Kod transakcji
	MD61


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zarządzanie żądaniem ( Dodanie planowania wstępnego


2. Na ekranie Tworzenie plan. Zapotrzebowania niezal.: ekran poczatkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Planowane zapotrzebowanie niezależne dla

	Materiał
	
	Produkt gotowy PI (F29)
	Należy kliknąć przycisk wyboru.

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Definicja wersji

	Wersja
	
	00
	

	Okres planowania

	od
	
	W razie potrzeby należy zmienić wartość domyślną systemu.
	

	do
	
	
	

	Okres planow.
	Tydzień
	W
	


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Na ekranie Plan. zap. niez.Tworzenie :tabela planowania proszę wprowadzić ilość zapotrzebowań niezależnych na materiał dla określonego czasu lub określonego okresu. (Można na przykład ustawić ilość planowaną 500 dla każdego przedziału czasu.)

5. Potwierdź, naciskając klawisz Enter.

6. Proszę zapamiętać dane i wybrać opcję Powrót, aby powrócić do menu.

4.1.2 Planowanie potrzeb materiałowych na poziomie zakładu

Zastosowanie

Planowanie potrzeb materiałowych ma na celu terminowe dostosowanie dostępnych zdolności produkcyjnych i przyjęć do ilości objętych zapotrzebowaniami. Do tego celu można używać procesu MRP lub planowania sterowanego zużyciem. Dla zakładu 1000 jest wykonywane jednopozycyjne, wielopoziomowe planowanie zapotrzebowań.

Warunki wstępne

Planowanie dotyczące produktu gotowego dla przemysłu procesowego (F29) jest wykonywane na poziomie zakładu. Wskutek tego planowania w zakładzie 1000 występuje zapotrzebowanie na materiał Produkt gotowy PI (F29).

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP) ( Planowanie ( Wielopoziom. planowanie jednopoz.

	Kod transakcji
	MD02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Planowanie jednej pozycji, wielopoziomowo


2. Na ekranie Planowanie jednej pozycji, wielopoziomowo proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Produkt gotowy PI (F29)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Zakres planowania

	Grupa produktów
	
	
	

	Parametry sterowania MRP

	Kod przetwarzania
	
	NETCH
	

	Tworz.zgłosz. zapotrz.
	
	1 (zgłoszenia zapotrzebowań)
	

	Linie harm. umowy ter.
	
	3 (Zasadnicze harmonogramy dostaw)
	

	Tworzenie listy MRP
	
	1 (lista MRP)
	

	Tryb planowania
	
	3 (usuwanie i ponowne tworzenie danych planowania)
	

	Harmonogramowanie
	
	2 (Plan. czasu realiz. oraz zdoln. produkc.)
	

	Przebieg parametrów sterowania

	Planowanie niezmienionych składników 
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Wyświetlanie wyników przed zapamiętaniem
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Wyświetlanie listy materiałowej
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Tryb symulacji
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Proszę potwierdzić komunikat informacyjny Proszę sprawdzić parametry wejścia.

5. Proszę cofnąć się o dwa ekrany, aby uzyskać dostęp do menu.
4.1.3 Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

Zastosowanie

Po zaplanowaniu potrzeb materiałowych można wyświetlić stan zapasów/zapotrzebowań dla materiału Produkt gotowy PI (F29) na liście zapasów/zapotrzebowań.
Warunki wstępne

Zaplanowano potrzeby materiałowe.
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP) ( Zestawienia ( Lista zapsów/zapotrzebowań

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapsów/zapotrzebowań: Wyświetlanie pojedyncze


2. Na ekranie Bieżąca lista zapsów zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Produkt gotowy PI (F29)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Z menu proszę wybrać kolejno opcje Otoczenie ( Wyświetlanie łącznego zapotrzebowania. Przy użyciu interfejsu SAP NWBC proszę wybrać opcje Dalsze Czynności ( Otoczenie ( Wyświetlanie łącznego zapotrzebowania. W ten sposób można szybko sprawdzić planowane zapotrzebowania niezależne na materiał i odpowiadający im status przypisań. Lista zawiera zarówno przypisane, jak i nieprzypisane zlecenia klienta.

5. Proszę wybrać opcję Powrót , aby powrócić do ekranu Bieżąca lista zapsów zapotrzebowań: Ekran początkowy.

6. Proszę ponownie wyświetlić ekran Lista zapsów zapotrzebowań od godziny <godzina>  dla następujących materiałów:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Półprodukt PI (S24)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Materiał opakowaniowy (R15)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Surowiec zarządzany w partiach 1 (R09)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Surowiec zarządzany w partiach 2 (R19)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	Surowiec zarządzany w partiach 3 (R30)
	

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


7. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Wynik

Rozwinięcie specyfikacji materiałowej w trakcie przebiegu MRP spowodowało wygenerowanie zapotrzebowań zależnych na składniki sterowane zapotrzebowaniem. Zapotrzebowania zależne na składniki sterowane zużyciem są generowane przez zlecenia produkcyjne (zlecenia planowane i zlecenia procesowe) na etapie rezerwacji. Dlatego podczas przebiegu MRP generowane są również zapotrzebowania zależne na składniki. Jeżeli zapasy nie pokrywają zapotrzebowań, tworzone są zlecenia planowane na materiały z produkcji własnej oraz zgłoszenia zapotrzebowania na materiały nabywane z zewnątrz.
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Dla R30 nie są tworzone zapotrzebowania, ponieważ ten materiał jest oznaczony jako materiał masowy.

4.2 Nabycie materiału magazynowego

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.

[image: image12.png]



Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Nabycie bez zarządzania jakością (130).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Nabycie bez zarządzania jakością (130)

Zastosowanie

W tym scenariuszu wymagane jest nabycie różnych materiałów (surowców lub półproduktów).

Procedura

Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):
	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Nabycie materiału magazynowego — 130

	Wyświetlanie listy zgłoszeń zapotrzebowań do przypisania

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

	Przekształcanie przypisanych zgłoszeń zapotrzebowania w zamówienia

	Zatwierdzanie zamówienia

	Wydruk zamówienia

	Przyjęcie materiałów z zamówienia od dostawcy


Dane podstawowe
	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	R15
	Surowiec, materiał opakowaniowy, niezarządzany w partiach

	Materiał
	R09
	Surowiec, zarządzany w partiach (strategia FIFO)

	Materiał
	R19
	Surowiec, zarządzany w partiach (strategia FIFO)

	Materiał
	R30
	Surowiec, zarządzany w partiach (strategia FIFO)

	Dostawca
	300001
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzeniowa
	100, 101, 102, 103
	Materiał R15 — grupa zaopatrzeniowa: 100
Materiał R09 — grupa zaopatrzeniowa: 101
Materiał R19 — grupa zaopatrzeniowa: 102
Materiał R30 — grupa zaopatrzeniowa: 103


Wynik
Materiały są dostępne w zapasach.

Opcjonalnie: Księgowanie zapasu początkowego

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP ECC
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie materiałów ( Inne

	Kod transakcji
	MB1C


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Zużycie i przeksięgowania ( Inne przyjęcia materiałóws


2. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałów: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Czynność użytkownika i wartości

	Rodzaj ruchu
	561

	Zakład
	1000

	Skład
	1050

	Data dokumentu
	<poprzedni miesiąc>

	Data księgow.
	<poprzedni miesiąc>


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęc materiałów: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane zgodnie z poniższą tabelą:
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W celu wprowadzenia więcej niż dziewięciu pozycji proszę wybrać opcję Nowe pozycje aby otworzyć pustą stronę.

	Materiał
	Ilość

	<Numer materiału>
	<lość wymagana>


5. Proszę wybrać Enter.

6. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

Wynik

Zaksięgowano zapas początkowy dla materiału. Proszę zanotować numer dokumentu materiałowego _______________________.

4.3 Planowanie zdolności produkcyjnych

4.3.1 Zestawienie zdolności produkcyjnych

Zastosowanie

Podczas tego działania sprawdzane są zdolności produkcyjne pod względem przeciążenia zasobów wąskiego gardła. Wybór zapotrzebowań na zdolności produkcyjne do wyrównania jest oparty na parametrach Zmiany okresu czasu  na ekranie wyboru. Wartością domyślną są cztery tygodnie.

Podczas przebiegu MRP zlecenia planowane są tworzone i harmonogramowane w celu pokrycia potrzeb materiałowych. Podczas przebiegu MRP nie są sprawdzane obciążenia zdolności produkcyjnych. Jeżeli zasób jest wykorzystywany do produkcji więcej niż jednego materiału (lub w przypadku, gdy tworzone są indywidualne zapotrzebowania dla tego samego materiału w tym samym dniu) może wystąpić przeciążenie zdolności produkcyjnych. Może również zaistnieć potrzeba optymalizacji wykorzystania zdolności produkcyjnych przez redukcję czasów przestoju dzięki sekwencyjnemu harmonogramowaniu zleceń planowanych (optymalizacja wykorzystania zdolności produkcyjnych i ponowne harmonogramowanie za pomocą mechanizmu Przeciągnij i upuść na graficznej tablicy planowania nie są częścią tego bloku konstrukcyjnego).
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Po wykonaniu tego działania proszę sprawdzić wyrównanie zdolności produkcyjnych.

Opcja A: Jeżeli wyrównanie zdolności produkcyjnych jest prawidłowe, proszę przejść do kroku 4.4.1 (przekształcenie zlecenia planowanego w zlecenie procesowe).

Opcja B: Jeżeli wyrównanie zdolności produkcyjnych jest nieprawidłowe, proszę przejść do kroku 4.3.2 (zmiana harmonogramu zleceń planowanych).

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja procesowa ( Planowanie procesu ( Zestawienie ( Wgląd zasobu ( Przeciążenie

	Kod transakcji
	CM05


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista strategiczny (SAP_BPR_STRATEGICPLANNER-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie strategiczne ( Planowanie zapasami i żądaniami ( Plan. zd.pr.:przeciąż. na st.rob.


2. Na ekranie Planowanie zdolności prod.: wybór  proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Stanowisko robocze
	
	Zasób 1 (MIXING „mieszanie“) lub

Zasób 2 (BOTTLING „butelkowanie“) lub

Zasób 3 (PACKING „pakowanie“)
	Opcjonalne

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	


3. Proszę wybrać opcje Ustawienia ( Ogólne i zmienić okres na Dzień  (NWBC: Dalsze… ( Ustawienia ( Ogólne).

4. Proszę wybrać opcje Ustawienia ( Zestawienia ( Przegląd standardowy (NWBC: Dalsze… ( Ustawienia ( Zestawienia ( Przegląd standardowy). Proszę ustawić 10% jako minimalne obciążenie.

5. Proszę wybrać opcję Przegląd standarowej.

Wyświetlane są zapotrzebowania na zdolności produkcyjne w porównaniu z dostępnymi zdolnościami produkcyjnymi i ich obciążeniem.

6. Proszę dwukrotnie wybrać opcję  Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access lub przejść do następnego rozdziału.

Wynik

Sprawdzono zapotrzebowanie na zdolności produkcyjne.

4.3.2 Zmiana harmonogramu zleceń planowanych

Zastosowanie

Harmonogram zleceń można zmieniać w celu uniknięcia przeciążenia zdolności produkcyjnych dla zasobów wąskiego gardła lub w celu ustalenia kolejności zleceń do optymalizacji wykorzystania zasobów.

Procedura

Z poziomu kontroli przeciążenia zdolności produkcyjnych można kontynuować, wykonując następujące czynności:

1. Proszę wybrać szczegóły linii i kliknąć przycisk Szczegóły SdP/okres.

2. Aby zmienić zlecenie planowane lub zlecenie procesowe, proszę wybrać linię zapotrzebowań i wybrać opcję Nagłówek zlecenia. Proszę wybrać opcję Zlecenie planowane.

3. Można teraz zmienić daty harmonogramu, zmieniając termin zakończenia realizacji zlecenia (zlecenia planowane są domyślnie harmonogramowane wstecz), a następnie wybrać opcję Harmonogramowanie zlecenia planowanego.

4. Proszę zapamiętać zlecenie i odświeżyć przegląd obciążenia zdolności produkcyjnych.

Można również bezpośrednio zmieniać zlecenia planowane:

Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja procesowa ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP) ( Zlecenie planowane ( Zmiana

	Kod transakcji
	MD12


1. Na ekranie Zmiana zlecenia planowanego: ekran początkowy  proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie plan.
	
	<Numer zlecenia>
	


2. Proszę zmienić daty harmonogramowania, zmieniając termin zakończenia realizacji zlecenia (zlecenia planowane są domyślnie harmonogramowane wstecz).

3. Proszę wybrać opcję Harmonogramowanie zlecenia planowanego.

4. Zapisz zlecenie.

Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych


1. Na ekranie Zlecenia planowane proszę zaznaczyć <swoje zlecenie planowane>, a następnie opcję Zmiana zlecenia planowanego.

2. Proszę zmienić daty harmonogramowania, zmieniając termin zakończenia realizacji zlecenia (zlecenia planowane są domyślnie harmonogramowane wstecz).

3. Proszę wybrać opcję Harmonogramowanie zlecenia planowanego.

4. Zapisz zlecenie.

Wynik

Zapotrzebowania na zdolności produkcyjne zostały ponownie zaplanowane, a zlecenie planowane zostało ustalone, aby podczas kolejnego przebiegu MRP nie uległo zmianie harmonogramowanie zlecenia.
4.4 Przetwarzanie zleceń procesowych
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W tym scenariuszu należy najpierw wyprodukować materiał będący półproduktem (S24), a następnie produkt gotowy (F29).

4.4.1 Przekształcanie zlecenia planowanego w zlecenie procesowe

Zastosowanie

W ramach tego działania tworzone są zlecenia procesowe. Zatwierdzanie zlecenia odbywa się automatycznie, produkcja może się więc rozpocząć natychmiast.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja procesowa ( Planowanie potrzeb materiałowych (MRP) ( Zlecenie planowane ( Konwersja na zlecenie procesowe ( Konwersja zbiorcza

	Kod transakcji
	COR8


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Zbiorcza konwersja zleceń planowanych


2. Na ekranie Zbiorcze przeksztal. planowanych zlecen: ekran poczatkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład planowania
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Zakład produkcyjny
	
	Zakład 1 (1000)
	Opcjonalne

	Planista produkcji
	
	YB2
	Opcjonalne

	Rodz. zlec. proces.
	
	YBM2
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Należy używać opcji Planista produkcji (wraz z opcją „Zakład producyjny”) i opcji dat Otwarcie w celu ograniczenia wyboru. Jeżeli natychmiastowa konwersja nie jest wymagana, zlecenia planowane można ustalić za pomocą transakcji MD07.

3. Proszę wybrać opcję Dokonanie wyboru.

4. Proszę wybrać do konwersji zlecenia planowane wynotowane z wielopoziomowego raportu zlecenia. Kliknij przycisk Konwersja. Proszę zanotować numery zleceń procesowych: __________.

Wynik

System wygenerował zlecenia procesowe.
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Można zmieniać ilości zlecenia (np. łączyć ilości dwóch zleceń planowanych w jedno zlecenie procesowe). Przed wykonaniem konwersji zlecenia można wówczas usunąć z listy wyboru nieaktualne zlecenia planowane. Należy ponownie uruchomić przebieg MRP, aby usunąć z bazy danych nieaktualne zlecenia planowane (należy pamiętać, że w takim wypadku zlecenia planowane nie mogą być ustalone, gdyż wówczas zostałyby pominięte podczas przebiegu MRP).

4.4.2 Kontrola dostępności materiału — lista brakujących części

Zastosowanie

Za pomocą tego działania można wykonać zbiorową kontrolę dostępności dla własnych zleceń procesowych.
Prerequisites
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Przy uruchomieniu po raz pierwszy w systemie transakcji CO24,  może być zwócony komunikat błędu System inf. brakujących materiałów nie może być użyty (uruchom raport PPCOXPR1).
System ustalił, że System inf.brakujących materiałów nie może być wykorzystany w tej chwili z powodu konieczności odtworzenia rekordów brakujących materiałów.
Uruchom program: PPCOXPR1 z wykorzystaniem kodu transakcji SE38. Następnie można kontynuować rozpoczęty proces.
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja procesowa ( Zlecenie procesowe ( Zestawienia ( System inf. brak. materiałów

	Kod transakcji
	CO24


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Wyświetlanie danych podstawowych ( System inf. brakujących mat.


2. Na ekranie System inf. brakujących mat proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Materiał
	
	
	Opcjonalne

	Planista produkcji
	
	YB2
	Opcjonalne

	Układ
	
	000000000001
	Standardowy układ wglądu materiału


3. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

4. Opcjonalne: można dostosować układ użytkownika tak, aby dodatkowo były wyświetlane pola Ilość pobrana  i Niedobór.

5. Proszę zaznaczyć linię, a następnie wybrać opcję Otoczenie (NWBC: Dalsze… ( Otoczenie). oraz jedną z następujących opcji:

· Bież. lista zap./zapot 
· Przegląd zapsów
· Przetwarzanie zaległych zleceń
· Przegląd dostępości
· Zmiana zlecenia
Wynik

Sprawdzono dostępność materiału dla wszystkich istotnych zleceń procesowych wchodzących w skład zakresu odpowiedzialności użytkownika. Wówczas można na przykład skierować do działu zaopatrzenia zapytanie dotyczące opcji nabycia.
4.4.3 Przygotowanie materiałów do produkcji

Zastosowanie

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia procesowego są przenoszone ze składu magazynowego do składu produkcyjnego.
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Potrzebne materiały znajdują się w dostępnym zapasie składu magazynowego. 

Jeżeli w składzie obszaru produkcji (1020) znajduje się wystarczająca ilość materiału lub jeżeli termin zapotrzebowania nie został jeszcze osiągnięty, przygotowanie materiału jest niemożliwe.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Ruchy materiałowe ( Przygotowanie materiału ( Lista materiałów do przygotowania

	Kod transakcji
	MF60


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Proces ( Przygotowanie materiału dla zleceń planowanych


2. Na ekranie Selekcji proszę wybrać opcję Poziom składu
3. Na ekranie Selekcji proszę wprowadzić odpowiedni zakład, a w polu Horyzont wyboru dla zapotrzeb. dzień, w którym materiały ze zlecenia są potrzebne, lub późniejszą datę.

4. Proszę wybrać stronę zakładki Zlecenia produkcyjne/procesowe.

5. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Planista produkcji
	
	YB2
	Opcjonalne

	Nr zlecenia
	
	<Numer zlecenia>
	Opcjonalne

	Horyzont wyboru dla zapotrzebowania
	
	
	Można zostawić puste.

	Skład wydania
	
	Skład (1050)
	


6. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

7. Na następnym ekranie proszę wybrać opcję Zaznaczanie wszystkich (w dolnej części ekranu).

8. Proszę wybrać opcję Propozycje uzupeł. (Tworzenie propoz. uzupeł).

9. Proszę wybrać opcję Element uzupełnienia (Lista elemenów uzupełnienia) w górnej części ekranu.

10. Proszę wybrać opcję Zaznaczanie wszystkich w dolnej części ekranu.

11. Proszę wybrać opcję Wyszukiw. partii/zapasów w dolnej części ekranu.
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Skład dla zaopatrzenia jest automatycznie wyszukiwany podczas ustalania partii zgodnie z regułą ustalania zapasów (opracowaną we wglądzie MRP2 danych podstawowych materiału). Powinien być to ten sam skład, który został użyty w pozycji zamówienia.

12. Na ekranie Ustalanie partii MM: wygór partii proszę wybrać odpowiednią partię i wybrać opcję Koiowanie.

13. Proszę ponownie wybrać opcję Zaznaczanie wszystkich  w dolnej części ekranu.

14. Proszę wybrać opcję Przygotowanie.

15. Kliknij przycisk Zapamiętanie.

Wynik

System wykonuje transfer materiałów (dokumentów materiałowych) ze składu składników do składu produkcyjnego.

4.4.4 Wielopoziomowy raport zlecenia

Zastosowanie

Podczas tego działania generowana jest lista robocza zleceń procesowych, składników i operacji ze specyficznymi dla użytkownika ustawieniami układu oraz wyborem..
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja procesowa( Zlecenie procesowe ( Zestawienia ( System informacyjny zleceń ( System informacyjny zleceń procesowych

	Kod transakcji
	COOISPI


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Proces ( System inf. zlecenia procesowego


2. Na ekranie System inf. zlecenia procesowego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Lista
	
	PPIOH000 Nagłówki zleceń
	Proszę wybrać jedną z opcji.

	Układ
	
	000000000002
	Proszę wybrać jedną z opcji.

	Zakład produkcyjny
	
	Zakład 1 (1000)
	

	Rodzaj zlecenia
	
	YBM2
	Opcjonalne

	Planista produkcji
	
	YB2
	Opcjonalne

	Status syst.
	
	POTW (wykluczenie)
	Umożliwia wybór wszystkich zleceń wymagających fizycznego przetwarzania.

	Status syst.
	
	ZTCH (wykluczenie)
	Umożliwia wybór wszystkich zleceń wymagających fizycznego przetwarzania.

	Bazowy termin rozpoczęcia od
	
	data bieżąca
	

	Bazowy termin rozpoczęcia do
	
	koniec tego tygodnia
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Przy użyciu wyboru układu na ekranie wyboru można uzyskać dostęp do wymaganych list, takich jak listy nagłówków zlecenia, listy składników i listy operacji. W obrębie raportu można listę zapisać do pliku lub wydrukować. Można wprowadzić ustawienia układu specyficzne dla użytkownika, co pozwala na stosowanie spersonalizowanych wglądów listy.

3. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

Wynik

Wygenerowano listę roboczą your process orders. Jeżeli istnieją nadal zlecenia procesowe ze statusem Brakująca dostępność materiałów (FMAT), można je ręcznie edytować i sprawdzić dostępność materiałów (ATP).

4.4.5 Wydanie materiałów dla składników zarządzanych w partiach

Zastosowanie

Dla zlecenia procesowego stosowane jest pobranie surowców. Surowce można pobrać przy użyciu listy pobrania lub ręcznego wydania materiałów.
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Jeżeli materiał jest ustawiony do pobrania wstecznego (w danych podstawowych materiału lub w zasobie), pobranie odbywa się automatycznie po potwierdzeniu przez użytkownika operacji lub całego zlecenia. Pobranie wsteczne nie powinno być stosowane w przypadku składników zarządzanych w partiach (w celu zapewnienia, że partia fizycznie pobrana i zużyta jest zgodna z partią zarejestrowaną).

4.4.5.1 Pobieranie składników (lista pobrania)

Zastosowanie

Teraz można przystąpić do pobierania składników wymienionych w zatwierdzonym zleceniu procesowym. Wszystkie materiały przeniesione do składu produkcyjnego mogą zostać wydane dla zlecenia procesowego przy użyciu listy pobrania.

Warunki wstępne

Należy się upewnić, że w składzie produkcyjnym jest dostępna wystarczająca ilość materiałów. Można to sprawdzić za pomocą transakcji MMBE lub na liście brakujących części (CO24, krok 4.4.2).
Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja procesowa  Zlecenie procesowe  Otoczenie  Ruch materiałowy  Pobieranie

	Kod transakcji
	COIK


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika

	Rola użytkownika
	Specjalista ds. obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-K)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Proces ( System inf. zlecenia procesowego  ( Lista pobrania


2. Na ekranie Lista pobrań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Profil
	Standardowy profil pobrania
	000002
	

	Zlecenie procesowe
	Numer zlecenia procesowego, dla którego mają zostać pobrane materiały
	Proszę wprowadzić numer zlecenia.
	Opcjonalne

	Zakład
	Zakład produkcyjny
	Zakład 1 (1000)
	

	Skład
	Skład produkcyjny
	Skład obszaru produkcji (1020)
	

	Bazowy termin rozpoczęcia od 
	
	Data bieżąca
	

	Bazowy termin rozpoczęcia do
	
	Bieżąca data + 1
	


3. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

4. Proszę zaznaczyć odpowiednie rezerwacje i wybrać opcję Pobranie. Zostanie wyświetlona lista wszystkich zaznaczonych rezerwacji.

5. Proszę zaznaczyć pozycje do pobrania i wybrać opcję Ustal partii.
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Jeżeli podczas ustalania partii okaże się, że dostępna jest tylko część ilości wymaganej, niepotwierdzona ilość pozostanie na liście pobrania jako otwarta pozycja pojedyncza. W takim wypadku przed zapamiętaniem należy usunąć odpowiednią pozycję pojedynczą z listy pobrania, ponieważ nie może ona zostać zaksięgowana.

6. Na ekranie Ustalanie partii MM: Wybór partii proszę zaznaczyć odpowiednią partię i wybrać opcję Kopiowanie.
7. Proszę wybrać opcję Księgowanie, aby zaksięgować ruchy materiałowe.

8. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access .

Wynik

Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane.
4.4.5.2 Ręczne wydanie materiałów (zamiast listy pobrania)

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Ruch materiałowy (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Ruch materiałowy


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów Zamówienie, proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Działanie
	
	Wydanie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	Dokument referencyjny
	
	Zlecenie 
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Nr pierwszego zlecenia
	
	<Numer zlecenia procesowego>
	Z poprzednich kroków


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Proszę się upewnić, że szczegóły danych nie są rozwinięte. Dla każdej wyświetlanej pozycji proszę wybrać opcję OK.

5. Proszę wybrać opcję Ustal zap.dla wszystkich. Ustalanie partii jest wykonywane w tle.

6. Na ekranie Ustalanie partii MM: Wybór partii  proszę zaznaczyć odpowiednią partię i wybrać opcję Kopiowanie.
7. Proszę wybrać opcję Kontrola.

8. Proszę wybrać opcję Księgowanie.

Wynik

Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane.
4.4.6 Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia procesowego

Zastosowanie

To działanie ma na celu zaksięgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem procesowym. Przyjęcie materiałów można księgować dla łącznej ilości, jednak zazwyczaj do dalszego przetwarzania, takiego jak zużycie do dalszej produkcji lub do kolejnych dostaw dla zleceń klienta, wymagane są częściowe ilości produktów.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka Materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Ruch materiałowy (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów Zamówienieproszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Działanie
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	Dokument referencyjny
	
	Zlecenie
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia procesowego
	

	Data dokumentu
	
	Domyślna
	

	Data księgow.
	
	Domyślna
	


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Proszę wybrać zakładkę Ilość i poprawić ilość zgodnie z fizyczną ilością otrzymaną.

5. Proszę ustawić Wsk. dostawy zreal. na 2  jeżeli dalsze księgowania przyjęć materiałów dla danego zlecenia nie są oczekiwane.

6. W przypadku księgowania przyjęcia materiałów dla produktu gotowego proszę opracować datę produkcji.
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Data produkcji jest niezbędna do obliczania terminu ważności zgodnie z datą opracowaną w danych podstawowych materiału (wgląd magazynu zakładu).

7. Proszę ustawić wskaźnik Pozycja OK.

8. Kliknij przycisk Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.

9. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór( Ruch ,materiałowy


1. Na ekranie Przyjęcie materiałów Zamówienie proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Działanie
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	Dokument referencyjny
	
	Zlecenie
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia procesowego
	

	Data dokumentu
	
	Domyślna
	

	Data księgow.
	
	Domyślna
	


2. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

3. Proszę wybrać zakładkę Ilość i poprawić ilość zgodnie z fizyczną ilością otrzymaną.

4. Proszę ustawić Wsk. dostawy zreal. na 2, jeżeli dalsze księgowania przyjęć materiałów dla danego zlecenia nie są oczekiwane.

5. W przypadku księgowania przyjęcia materiałów dla produktu gotowego proszę opracować datę produkcji.
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Data produkcji jest niezbędna do obliczania terminu ważności zgodnie z datą opracowaną w danych podstawowych materiału (wgląd magazynu zakładu).

6. Proszę ustawić wskaźnik Pozycja OK.

7. Kliknij przycisk Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.

Wynik

Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane. Automatycznie utworzono numer partii podczas księgowania. Data produkcji i termin ważności zostały zarejestrowane w danych podstawowych partii produktu gotowego.

4.4.7 Potwierdzenie produkcji po zaksięgowaniu przyjęcia materiałów

Zastosowanie

W przemyśle procesowym wydania i przyjęcia materiałów są zazwyczaj księgowane natychmiast w momencie fizycznego ruchu materiałów w celu zapewnienia spójności danych i możliwości śledzenia partii. Potwierdzanie zleceń odbywa się na koniec zmiany lub dnia (dotyczy to zleceń procesowych pokrywających przebieg produkcji odbywający się w czasie trwania zmiany lub danego dnia). Suma ilości przyjęcia materiałów dla danego zlecenia jest rejestrowana w potwierdzeniu wraz z ilościami braków (opcjonalne). Potwierdzenie karty czasowej umożliwia rejestrowanie domyślnych czasów pracy maszyn i zasobów ludzkich lub rejestrowanie faktycznych czasów pracy w przypadku znacznych odchyleń. Jeżeli nie wystąpiły znaczne odchylenia, wymagane jest tylko potwierdzenie ostatniej fazy. Potwierdzenie kamienia milowego powoduje automatyczne potwierdzenie wszystkich poprzednich faz.

Warunki wstępne

W poprzednim kroku zaksięgowano przyjęcie materiałów dla produktu ze zlecenia (Produkt gotowy PI (F29) lub Półprodukt PI (S24)) i zarejestrowano łączną ilość.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja procesowa Zlecenie procesowe  Potwierdzenie  Wprow. dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	COR6N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Proces ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia procesowego


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia proces. proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	
	Numer zlecenia procesowego 
	

	Faza
	
	Numer ostatniej operacji. Na przykład 0040.
	Opcjonalne. W przypadku niewprowadzenia wartością domyślną jest numer ostatniej fazy.

	Rodz. potw 
	
	Końcowe potwierdzenie
	Domyślna – rodzaj potwierdzenia

	Zamknięcie otwartych rezerwacji
	
	X
	Domyślna


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. W polu Uzysk proszę wprowadzić ilość do potwierdzenia (ilość zgodna z poprzednią ilością przyjęcia materiałów).
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W razie potrzeby sprawdzenia składników pobranych wstecznie przed zapamiętaniem wpisów potwierdzenia proszę przejść do kroku 4.4.8.

5. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.

Wynik

Wykonano końcowe potwierdzenie ostatniej operacji. Koszty i ilości działań zostały ponownie obliczone w proporcjach odpowiadających ilości uzysku.
4.4.8 Wydanie materiałów dla składników pobranych wstecznie podczas potwierdzania

Zastosowanie

Materiały opakowaniowe nie zawsze są zarządzane w partiach, co umożliwia ich automatyczne wydanie przez potwierdzenie zlecenia. 

Ten etap jest wymagany jedynie w przypadku produktu gotowego (F29).

Warunki wstępne

W poprzednim etapie zaksięgowano przyjęcie materiałów dla produktu ze zlecenia (Produkt gotowy PI (F29)) i zarejestrowano łączną ilość. Wykonano zadania 1 do 4 etapu Potwierdzenie produkcji po zaksięgowaniu przyjęcia materiałów.

Procedura

1. W polu Uzysk  transakcji COR6N użytkownik wprowadził już ilość do potwierdzenia (ilość zgodna z poprzednią ilością przyjęcia materiałów).

2. Proszę wybrać opcję Ruchy materiałowe.

3. Proszę sprawdzić wpisy dotyczące materiałów i ilości.

4. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

5. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.

Wynik

Wykonano końcowe potwierdzenie ostatniej operacji. Składniki pobrane wstecznie są wydawane automatycznie w momencie zaksięgowania potwierdzenia (materiał opakowaniowy (R15) podczas potwierdzania zleceń dotyczących materiału Produkt gotowy PI (F29)).

5 Kolejne procesy

Zakończono wszystkie działania wchodzące w skład procesu biznesowego opisanego w tym dokumencie.

Aby zrealizować kolejne działania tego procesu biznesowego, proszę zakończyć etapy procesu opisane w co najmniej jednym z wymienionych poniżej scenariuszy, używając danych podstawowych z tego dokumentu.
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 Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181) (opcjonalne)

Zastosowanie

W ramach tego działania wykonywane są działania księgowania związane z zamykaniem okresu dla zakładu.

Są one wykonywane zbiorczo w ramach zamykania miesiąca. Aby uzyskać więcej informacji na temat procedury zamykania miesiąca, proszę skorzystać z dokumentacji procesu biznesowego Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu.
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Proszę mieć na uwadze, że zamknięcie miesiąca może mieć miejsce tylko raz w miesiącu.

6 Załącznik

6.1 Anulowanie etapów procesu

W następnej sekcji znajdują się najczęściej używane etapy anulowania, które można wykorzystać do odwrócenia niektórych działań opisanych w tym dokumencie.
	Tworzenie zapotrzebowań niezależnych

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD61

	Anulowanie:
	Zmiana zapotrzebowań niezależnych

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD62

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zarządzanie żądaniem ( Zmiana planowania wstępnego (zmiana zapotrzebowania niezależnego) 

	Komentarz
	Usuwanie pozycji pojedynczych w tablicy planowania. Należy ponownie uruchomić przebieg MRP, aby skorygować zapotrzebowania zależne.


	Przekształcanie zlecenia planowanego w zlecenie procesowe

	Kod transakcji (SAP GUI)
	COR8

	Anulowanie:
	Zmiana zlecenia procesowego — ograniczenie przetwarzania

	Kod transakcji (SAP GUI)
	COR2

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Monitorowanie ( Zmiana zlecenia procesowego

	Komentarz
	Bezpośrednie usuwanie zleceń procesowych jest niemożliwe (można je usuwać jedynie przez zarchiwizowanie). Dalsze przetwarzanie jest natomiast ograniczone, co powoduje, że księgowania ruchów materiałowych i kosztów odnoszących się do zleceń ograniczonych są niedozwolone.
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Jeżeli koszty zostały już zaksięgowane z referencją do zlecenia, proszę wybrać opcję Zamknięcie techniczne, aby umożliwić dalsze rozliczenie zlecenia. Wybranie opcji Blokowanie powoduje zablokowanie zarówno ruchów logistycznych, jak i rozliczenia zlecenia. Ostateczne zamknięcie zlecenia jest możliwe jedynie wówczas, gdy saldo zlecenia wynosi zero.


	Przygotowanie materiałów do zlecenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MF60

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Cancel Material document (Stornowanie dokumentu materiałowego)

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Przetwarzanie wydania materiałów dla składników zarządzanych w partiach

	Kod transakcji (SAP GUI)
	COIK, MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Cancel Material document (Stornowanie dokumentu materiałowego)

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Przyjęcie materiałów z produkcji

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Cancel Material document (Stornowanie dokumentu materiałowego)

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Potwierdzenie produkcji po zaksięgowaniu przyjęcia materiałów

	Kod transakcji (SAP GUI)
	COR6N

	Anulowanie:
	Anulowanie potwierdzenia zlecenia procesowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CORS

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Proces ( Stornowanie potwierdzenia zlecenia proc.

	Komentarz
	Jeżeli podczas wydawania składników zastosowano pobranie wsteczne, odpowiedni ruch materiałowych jest również anulowany.


	Wydanie materiałów dla składników pobranych wstecznie podczas potwierdzania

	Kod transakcji (SAP GUI)
	COR6N

	Anulowanie:
	Anulowanie potwierdzenia zlecenia procesowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CORS

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Proces Stornowanie potwierdzenia zlecenia proc.

	Komentarz
	


6.2 Raporty SAP ERP

Zastosowanie

W poniższej tabeli wymieniono raporty, z których można korzystać w celu uzyskania dodatkowych informacji o tym procesie biznesowym. 
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Szczegółowe opisy poszczególnych raportów znajdują się w następujących dokumentach dokumentacji procesu biznesowego, zawierających kompleksowe zestawienie wszystkich ważnych raportów:

· Rachunkowość finansowa: Raporty SAP ERP — Rachunkowość (221)
· Procesy logistyczne: Raporty SAP ERP — Logistyka (222)
Należy zwrócić uwagę, że opisy niektórych raportów, stanowiących niezbędną część przebiegu procesu, mogą być umieszczone bezpośrednio w sekcji, do której należą.

Raporty
	Tytuł raportu
	Kod transakcji
	Komentarz

	Planowanie zdolności produkcyjnych
	CM01
	Zostanie wyświetlona analiza zdolności produkcyjnych.

	System informacyjny brakujących części
	CO24
	Lista brakujących części

	System inf. zlecenia procesowego
	COOISPI
	Lista wszystkich zleceń procesowych

	Lista MRP
	MD05
	Stan zapasów/zapotrzebowań w chwili ostatniego przebiegu planowania

	Przegląd zapasów
	MMBE
	Zostanie wyświetlona lista zapasów.
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