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	Alternatywa procesu biznesowego/Wybór decyzji


Konwencje typograficzne

	Styl czcionki
	Opis

	Przykładowy tekst
	Wyrazy lub znaki pojawiające się na ekranie. Dotyczy to nazw pól, tytułów ekranu, przycisków, a także nazw opcji, ścieżek i opcji menu.

Odsyłacze do innych dokumentów.

	Przykładowy tekst
	Najważniejsze wyrazy lub zwroty w tekście, tytuły rysunków i tabel.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Nazwy elementów w systemie. Należą do nich nazwy raportów i programów, kody transakcji, nazwy tabel oraz pojedyncze słowa kluczowe języka programowania, gdy występują one w środku tekstu, np. SELECT i INCLUDE.

	Przykładowy tekst
	Dane wyświetlane na ekranie. Dotyczy to nazw plików i katalogów oraz ścieżek do nich, komunikatów, kodu źródłowego, nazw zmiennych i parametrów, a także nazw narzędzi do instalacji, uaktualniania i zarządzania bazą danych.

	PRZYKŁADOWY TEKST
	Klawisze, na przykład klawisze funkcyjne (takie jak F2) lub ENTER.

	Przykładowy tekst
	Dokładny wpis użytkownika. Są to wyrazy lub znaki, które użytkownik wprowadził do systemu dokładnie w takiej samej formie, w jakiej występują w dokumentacji.

	<Przykładowy tekst>
	Zmienny wpis użytkownika. Ostre nawiasy oznaczają, że występujące w nich wyrazy lub znaki należy zastąpić właściwymi wpisami.
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Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny
1 Cel

Scenariusz Produkcja na magazyn (MTS) dotyczy następujących obszarów:

· Produkcja niezależna od zleceń klienta z użyciem produkcji na magazyn/przetwarzania zleceń produkcyjnych

· Planowane zapotrzebowania niezależne

· Produkcja wywołana przez plan produkcji

· Produkcja na magazyn — dwupoziomowa produkcja zespołów i produktów gotowych

· Wykorzystanie wersji produkcji

· Rozszerzenie opcjonalne: numer seryjny gotowego produktu

· Rozszerzenie opcjonalne: przetwarzanie zewnętrzne

· Rozszerzenie opcjonalne: procesy zarządzania partiami

· Odniesienia do różnych scenariuszy dotyczących nabycia surowców

Produkt wytworzony anonimowo i dostarczony do magazynu oznaczono jako FIN126,MTS-DI,PD,Partia-Fifo, Num.Ser.. 

· Planowanie popytu

Proces może zostać uruchomiony z dwóch różnych punktów wyjściowych:

· rozpoczęcie od procesu SOP (Planowanie sprzedaży i produkcji)  przejście do scenariusza Plan kwartalny — prognoza ilości sprzedaży za pomocą rachunku wyników (179) lub Planowanie logistyki (144) i rozpoczęcie przetwarzania produkcji na magazyn od drugiego etapu: Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)
· rozpoczęcie od ręcznego tworzenia zapotrzebowań niezależnych  kontynuacja scenariusza od pierwszego etapu
Niezależnie od wybranego punktu wyjściowego wynikiem są zapotrzebowania niezależne dotyczące materiału nagłówka specyfikacji materiałowej.
· Przetwarzanie planowanych zapotrzebowań niezależnych

Po utworzeniu planowanych zapotrzebowań niezależnych dostępna jest prognoza oparta na wartościach sprzedaży z 12 miesięcy. Prognozowane dane są podzielone na wartości miesięczne. Planowanie odbywa się w sposób ciągły w cyklach miesięcznych. Zlecenia sprzedaży są realizowane przy użyciu zleceń produkcyjnych na podstawie prognoz lub istniejących zapasów. 

Na podstawie wyników prognozy można zaplanować długoterminowe zapotrzebowania na zespoły produkowane wewnętrznie oraz na części zakupione. W ramach planowania potrzeb materiałowych metodą zmian netto planowane zapotrzebowania niezależne są rozwijane w całej strukturze specyfikacji materiałowej. Dzięki temu w systemie są również ustalane zapotrzebowania zależne na części zakupione i surowce.

Produkt gotowy można również zaplanować za pomocą strategii planowania 10 lub 40. 

Strategia planowania 10 jest szczególnie przydatna w środowiskach produkcji masowej. Strategię tę należy wybrać w przypadku ustalania produkcji na podstawie planu produkcji (planowanie popytu) bez bezpośredniego wpływu zleceń klienta na produkcję. Jedną z najważniejszych cech tej strategii planowania jest możliwość wygładzania programu popytu. 

Strategia planowania 40 jest prawdopodobnie najczęściej wykorzystywaną strategią w przypadku prognozowania ilości produkcji produktów gotowych. Dzięki tej strategii planowane zapotrzebowania niezależne są zużywane przez przyjęte zlecenia klienta, a plan produktu jest zawsze odpowiednio dostosowany do bieżącego stanu zapotrzebowań. Oznacza to, że ważną cechą tej strategii planowania jest możliwość szybkiej reakcji na zapotrzebowania klientów. Wygładzanie planu produktu jest mniej ważne.

· Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)

Dzienny przebieg planowania powoduje generowanie elementów uzupełniających na każdym poziomie MRP. System automatycznie tworzy zgłoszenia zapotrzebowania na części zakupione w obrębie 3-miesięcznego horyzontu otwarcia dla zlecenia planowanego. Zlecenia planowane służą do wprowadzania elementów przyjęcia, które również są wymagane. 

W systemie tworzone są również zlecenia planowane na części produkowane we własnym zakresie. Po upływie planowanego terminu otwarcia planista produkcji przekształca zlecenia planowane na zlecenia produkcyjne. Działanie to powoduje zarezerwowanie wszystkich niezbędnych składników w systemie. Zapotrzebowanie na niektóre surowce (na przykład R124) jest planowane na podstawie zużycia. Ponieważ części te są niezbędne w wielu innych silnikach, należy zgromadzić większy ich zapas w magazynie. Zlecenia uzupełnienia są inicjowane natychmiast po osiągnięciu wyznaczonego punktu ponownego zamawiania. 

· Produkcja na magazyn 
Planista produkcji zatwierdza zlecenia produkcyjne utworzone w dniu zatwierdzenia i jednocześnie drukuje dokumenty warsztatowe (kartę pracy, kartę czasową i listę składników). Z reguły nie są zatwierdzane zlecenia, do realizacji których wymagane są brakujące części, jednak w wyjątkowych przypadkach planista może je skierować do produkcji. Pracownik magazynu odbiera zlecenie produkcyjne w magazynie części, po czym na podstawie listy pobrania rezerwuje składniki dla tego zlecenia w magazynie tymczasowym. 

Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego na podzespół Półprodukt (S124) i produkt Wyrób gotowy (F126)

Wersje produkcji są wykorzystywane dla różnych rodzajów marszrut technologicznych. Wybór wersji produkcji jest wykonywany automatycznie (wybór różnych marszrut technologicznych w zależności od wielkości partii zlecenia produkcyjnego).
2 Warunki wstępne

2.1 Dane podstawowe i organizacyjne

W systemie ERP podczas fazy wdrożenia utworzono zestaw niezbędnych danych podstawowych i organizacyjnych. Obejmują one dane odzwierciedlające strukturę organizacyjną firmy, jak również dane podstawowe odpowiadające celom operacyjnym firmy, na przykład dane podstawowe dotyczące materiałów, dostawców, klientów itd.

Dane podstawowe składają się z ustandaryzowanych wartości domyślnych pakietów SAP Best Practices oraz umożliwiają przejście przez etapy procesu danego scenariusza. 
Podczas etapów procesu opisanych w tym dokumencie należy korzystać z następujących danych podstawowych:
Produkcja / handel

Zakład produkcyjny
	Dane podstawowe/organizacyjne
	Wartość
	Szczegóły danych podstawowych/organizacyjnych
	Komentarze

	Materiał
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu

‘FIN126,MTS-DI,PD,Partia-Fifo, Num.Ser.’
	

	
	S21
	Półprodukt produkcja powtarzalna

‘SEMI21,PD,Prod.powtarzalna’
	

	
	R12
	Surowiec produkcja powtarzalna

‘RAW12,PD,Prod.powtarzalna’
	

	
	S22
	Półprodukt fantom

‘SEMI22,PD,Phantom’
	

	
	R122
	Surowiec nabycie import

‘RAW122,PD,Partia-Fifo,Nabycie Import’
	

	
	R128
	Surowiec konsygnacja

‘RAW128,PD,Konsygnacja’
	

	
	R120
	Surowiec zewnętrzne nabycie z QM w zaopatrzeniu

‘RAW120,PD,Zarządz.jakoscią’
	

	
	S23
	Półprodukt podwykonawstwo

‘SEMI23,PD,Podwykonawstwo’
	

	
	R13
	Surowiec podwykonawstwo

‘RAW13,PD,Podwykonawstwo’
	

	
	R14
	Surowiec podwykonawstwo

‘RAW14,PD,Powykonawstwo’
	

	
	S25
	Półprodukt zewnętrzne nabycie

‘SEMI25,PD,Nabycie zewnętrzne’
	

	
	S124
	Półprodukt

‘SEMI124,PD,Podzespół’
	

	
	R16
	Surowiec

‘RAW16,PD’
	

	
	R17
	Surowiec

‘RAW17,PD’
	

	
	R18
	Surowiec

‘RAW18,PD’
	

	
	R20
	Surowiec

‘RAW20,PD’
	

	
	R27
	Surowiec

‘RAW27,PD,Pakowane w pudła’
	

	Zakład
	1000
	Zakład 1
	

	Skład
	1020
	Magazyn podręczny
	

	
	1030
	Wysyłka (Lean WM)
	

	
	1050
	Sklepy (Lean WM)
	


Struktura specyfikacji materiałowej

Ten przegląd przedstawia strukturę specyfikacji materiałowej oraz zastosowanie każdego składnika w przypadku aktywacji wszystkich opcjonalnych rozszerzeń. 
	Material
	Poziom
	Rodzaj
materiału
	Unit
	Charakterystyka materiału 
	Rozszerzenia opcjonalne

	F126
	0
	FERT
	sztuka


	Produkt gotowy dla przetwarzania produkcji na magazyn z przetwarzaniem numeru partii i numeru seryjnego
	Opcjonalnie przetwarzanie partii i numeru seryjnego dla produktu gotowego

	S21
	1
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt — produkcja seryjna
	Tylko w przypadku aktywowania scenariusza Produkcja seryjna (149) 

	R12
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	‎S22
	1
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt — zespół fikcyjny
	

	R16
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R17
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R18
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R120
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z zarządzaniem jakością
	Tylko wtedy, gdy aktywowany jest scenariusz Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127).

	R122
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z zarządzaniem partiami
	

	R128
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z przetwarzaniem konsygnacji
	Tylko wtedy, gdy aktywowany jest scenariusz Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139).

	S23
	1
	SEMI
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z użyciem procesu Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa
	Tylko wtedy, gdy aktywowany jest scenariusz Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	R13
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	R14
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne
	

	S25
	1
	SEMI
	sztuka
	Półprodukt, nabycie zewnętrzne
	

	S124
	1
	SEMI
	sztuka
	Wewnętrzna produkcja podzespołu (strategia MTS)
	

	R124
	   2
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne z wykorzystaniem stałego miejsca składowania
	

	R20
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne, kontrakt
	

	R27
	1
	RAW
	sztuka
	Nabycie zewnętrzne — opakowanie
	


2.2 Warunki biznesowe

Proces biznesowy opisany w tej dokumentacji procesu biznesowego jest częścią większego łańcucha zintegrowanych procesów biznesowych lub scenariuszy. W związku z tym przed wykonaniem tego scenariusza należy zakończyć następujące procesy i spełnić poniżej wymienione warunki biznesowe:

	Warunek biznesowy
	Scenariusz

	Zakończono wszystkie istotne etapy opisane w dokumentacji procesu biznesowego Wstępnie wymagane etapy procesu (154). 
	Wstępnie wymagane etapy procesu (154)

	Aby możliwe było wykonanie tego scenariusza, należy zaplanować prognozę dla produktu gotowego.

Aby wykonać to działanie, należy wykonać procesy opisane w dokumentacji procesu biznesowego dla scenariusza Planowanie logistyki (144).
Ten scenariusz jest opcjonalny — można również rozpocząć scenariusz od utworzenia planowanych zapotrzebowań niezależnych w pierwszym etapie procesu.
	Planowanie logistyki (144)  




2.3 Role

Zastosowanie

Aby przetestować ten scenariusz w interfejsie SAP NetWeaver Business Client (NWBC), należy zainstalować następujące role. Nie są one potrzebne w przypadku korzystania ze standardowego interfejsu SAP GUI zamiast interfejsu NWBC.

Warunki wstępne

Role użytkownika zostały przypisane do użytkownika, który testuje ten scenariusz.

	Rola użytkownika
	Nazwa techniczna
	Etap procesu 

	Administrator (specjalista)
	SAP_BPR_CUSTOMER_IT_ADMIN-S
	Przypisanie parametru użytkownika

	Planista strategiczny
	SAP_BPR_STRATEGICPLANNER-S
	Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych

	Planista produkcji
	SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S
	Planowanie potrzeb materiałowych na poziomie zakładu 

Ocena listy zapasów/zapotrzebowań 

Tworzenie zlecenia produkcyjnego

Zatwierdzanie zlecenia produkcyjnego

Wyrównywanie zdolności produkcyjnych

Zatwierdzanie zleceń produktów gotowych

	Pracownik magazynu
	SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S
	Księgowanie zapasu początkowego

Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego

	Specjalista obszaru produkcji
	SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S
	Przygotowanie materiałów do produkcji

Potwierdzenie zlecenia produkcyjnego

Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego

Drukowanie dokumentów warsztatowych

Sprawdzanie numerów seryjnych w zleceniu produkcyjnym

Pobieranie składników

	Konstrukcja/Projektowanie
	SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S
	Anulowanie obowiązku zarządzania w partiach dla produktu gotowego

Anulowanie obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego


Wynik

Teraz można już przetwarzać scenariusz Produkcja na magazyn — przemysł produkcyjny (145).

2.4 Wstępne kroki

Ta dokumentacja procesu biznesowego (BPD) zawiera etapy procesu, które należy wykonać jako warunek wstępny przed przejściem przez standardową dokumentację procesu biznesowego wybranych scenariuszy dotyczących logistyki.

2.4.1 Opcjonalnie: Anulowanie obowiązku zarządzania w partiach dla produktu gotowego

Proces jest przeprowadzany z zarządzaniem w partiach (domyślnie), ale zarządzanie w partiach może zostać dezaktywowane dla tego procesu.

Zastosowanie

W tym scenariuszu obowiązek zarządzania w partiach dla produktu gotowego jest opcjonalny.

Jeżeli użytkownik nie chce wykonywać obowiązku zarządzania w partiach dla produktu gotowego, należy wykonać następujące kroki.

Procedura
1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Dane podstawowe materiału ( Materiał ( Tworzenie (ogólne) ( Natychmiast

	Kod transakcji
	MM02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie ( Dane podstawowe materiału ( Zmiana materiału


2. Na ekranie Zmiana materiału (Ekran początkowy) proszę wprowadzić następujące dane i wybrać Enter:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu


3. Na ekranie Wybór wglądów należy zaznaczyć widok Przygootowanie pracy oraz widok MRP3 i wybrać Enter.
4. Na ekranie Poziomy organizacyjne proszę wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


5. Proszę wybrać Enter.

6. Na stronie zakładki Przygotowanie pracy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Obowiązkowe zarządzanie partiami
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	usuwanie istniejącej wartości
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Obowiązek zarządzania w partiach nie może zostać anulowany z następujących powodów:

· Na poziomie zakładu istnieją już zapasy z partiami.

· Istnieją dokumenty SD (zlecenia lub dostawy), które jeszcze nie zostały przetworzone lub zostały przetworzone tylko częściowo.

7. Na stronie zakładki MRP3 proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Kontrola dostępności
	
	02
	Proszę zmienić istniejącą wartość Y2 na 02.


8. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

Wynik

Obowiązek zarządzania w partiach został anulowany.

2.4.2 Opcjonalnie: Anulowanie obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego 

Proces jest przeprowadzany z numerami seryjnymi (domyślnie), ale zarządzanie numerami seryjnymi może zostać dezaktywowane dla tego procesu.

Zastosowanie

W tym scenariuszu obowiązek numeru seryjnego jest opcjonalny. Jeżeli użytkownik nie chce wykonywać obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego, należy wykonać następujące kroki.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa( Dane podstawowe materiału ( Materiał ( Tworzenie (ogólne) ( Natychmiast

	Kod transakcji
	MM02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Konstrukcja/Projektowanie (SAP_BPR_ENG_SPECIALIST_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Konstrukcja/Projektowanie ( Dane podstawowe materiału ( Zmiana materiału


2. Na ekranie Zmiana materiału: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wybór wglądów proszę wybrać widok Przygotowanie pracyi wybrać Enter.
5. Na ekranie Poziomy organizacyjne proszę wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


6. Proszę wybrać Enter.

7. Na stronie zakładki Przygotowanie pracy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Dane ogólne

	Profil numeru seryjnego
	
	
	usuwanie istniejącej wartości 
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Usunięcie profilu numeru seryjnego, gdy numery seryjne zostały już przypisane do produktu gotowego, może mieć poniższe konsekwencje:

· Poprzednio przypisane numery seryjne mogą już być niezgodne z aktualnym profilem numeru seryjnego.

· Obowiązek weryfikacji zapasów może ulec zmianie.

8. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

Wynik

Obowiązek numeru seryjnego dla produktu gotowego został anulowany.
2.4.3 Tworzenie ustawień użytkownika dla planowania zapotrzebowań

Zastosowanie

Podczas tego etapu można wykonać ustawienia użytkownika niezbędne do planowania zapotrzebowań.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa( Gospodarka zapasami ( Otoczenie ( Zapasy ( Bieżąca lista zapotrzebowań/zapasów

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista Produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie pojedyncze


2. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


3. Proszę wybrać Enter i potwierdzić komunikat informacyjny.

4. Proszę nawigować do opcji (NWBC: Dalsze… ) ( Otoczenie ( Profil Nawigacji ( Przypisanie.

5. Proszę wybrać stronę zakładki Ustawienia ogólne. 

6. W polu Profil Nawigacji proszę wybrać SAPPPMRP00 Kontroler MRP.

7. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie i potwierdzić komunikat informacyjny.

8. Proszę powrócić do ekranu SAP Access.

Wynik

Utworzono ustawienia użytkownika potrzebne do planowania zapotrzebowania.
2.4.4 Przypisywanie parametru użytkownika CORUPROF do rekordu danych podstawowych użytkownika 

Zastosowanie 

W tym etapie użytkownikowi przypisywany jest profil, co definiuje układ ekranu potwierdzenia dla wpisu pojedynczego ekranu.

Procedura
1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Narzędzia ( Administracja ( Opracowanie danych użytkownika ( Użytkownik

	Kod transakcji
	SU01 


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Administrator (specjalista) (SAP_BPR_CUSTOMER_IT_ADMIN-S)

	Menu roli użytkownika
	Administracja ( Zarządzanie użytkownikami ( Opracowanie danych uzytkownika


2. Na ekranie Opracowanie użytkownika: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Użytkownik 
	
	Proszę wprowadzić swoją nazwę użytkownika SAP.
	


3. Proszę wybrać opcję Zmiana.

4. Na ekranie Opracowanie użytkownika proszę wybrać stronę zakładki Paramatery i wprowadzić następujące wpisy:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	ID Parametru
	
	CORUPROF
	

	Wartość parametru
	
	YBDI02
	


5. Proszę zapamiętać wprowadzone dane.

Wynik
Profil potwierdzenia YBDI02 został przypisany do użytkownika. 
3 Tabela przeglądu procesów

	Etap procesu
	Zewnętrzna referencja procesu
	Warunek biznesowy
	Rola użytkownika
	Kod transakcji
	Oczekiwane wyniki

	Planowanie logistyki (opcjonalne)
	Planowanie logistyki (144)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki. 
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu Planowanie logistyki.

	Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych
	
	
	Planista strategiczny
	MD61
	Utworzono zapotrzebowania niezależne dla produktu gotowego.

	Planowanie potrzeb materiałowych na poziomie zakładu
	
	
	Planista produkcji
	MD02
	Zaplanowano zapotrzebowania niezależne dla produktu gotowego.

	Ocena listy zapasów/
zapotrzebowań
	
	Zaplanowano potrzeby materiałowe.
	Planista produkcji
	MD04
	Wykonano analizę stanu zapasów/zapotrzebowań dla planowanych materiałów.

	Nabycie zapasów 
	Nabycie materiału magazyno-wego bez zarządzania jakością (130)

Nabycie materiału magazyno-wego z zarządzaniem jakością (127)

Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyj​nego (139).

Podwykonaw​stwo — gospodarka materiałowa (138)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszach dotyczących nabycia.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszach dotyczących nabycia.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszach dotyczących nabycia.
	Dostępna jest wystarczająca ilość zapasów dla wszystkich surowców i półproduktów w tym scenariuszu.

	Tworzenie zleceń produkcyjnych dla produkcji części
	
	
	Planista produkcji
	MD04 / CO41
	Zlecenie planowane na części z produkcji własnej zostało przekształcone w zlecenie produkcyjne.

	Przygotowanie materiałów do produkcji części

	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MF60
	Wszystkie materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego zostały przeniesione z różnych składów do składu produkcyjnego.

	Zatwierdzanie zlecenia produkcyjnego dla produkcji części 
	
	
	Planista produkcji
	CO05N
	Zatwierdzono zlecenie produkcyjne.

	Potwierdzenie produkcji dla produkcji części
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	CO11N
	Zlecenie produkcyjne dla półproduktów zostało potwierdzone.

	Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego 
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	MIGO
	Zaksięgowano przyjęcie materiałów dla zlecenia produkcyjnego.

	Tworzenie zleceń produkcyjnych do montażu końcowego  
	
	
	Planista produkcji
	MD04
	Planowane zlecenie montażu końcowego (produkt gotowy) zostało przekształcone w zlecenie produkcyjne.

	Przygotowanie materiałów do montażu końcowego 
	
	Proszę powtórzyć przetwarzanie etapu procesu Przygotowanie materiałów do produkcji części.

	Specjalista obszaru produkcji
	MF60
	Wszystkie materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego zostały przeniesione z różnych składów do składu produkcyjnego.

	Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych do montażu końcowego
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	CO05N
	Zlecenie produkcyjne dla produktów gotowych zostało zatwierdzone.

	Wyrównywanie zdolności produkcyjnych 
	
	
	Planista produkcji
	CM28
	Wyrównano zdolności produkcyjne i wybrano wersję produkcji.

	Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych do montażu końcowego
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	CO05N
	Zatwierdzono zlecenie montażu.

	Drukowanie dokumentów warsztatowych (produkt gotowy) (opcjonalne)
	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	CO02
	Wydrukowano dokumenty warsztatowe.

	Pobieranie składników 
	
	Materiały są dostępne w zapasach.
	Specjalista obszaru produkcji
	CO27
	Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane.

	Potwierdzanie działań montażowych 
	
	Zatwierdzono zlecenie produkcyjne.
	Specjalista obszaru produkcji
	CO11N
	Potwierdzono zlecenie montażu dla produktu gotowego.

	Przetwarzanie poprawek (Produkcja w toku) dla produktu gotowego (opcjonalne)
	Przetwarzanie poprawek (Produkcja w toku) (202)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym poprawek.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym poprawek.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu dotyczącym poprawek.
	Wykonano poprawki; operacje dotyczące poprawek zostały wstawione do zlecenia produkcyjnego.

	Przetwarzanie zewnętrzne (opcjonalne)
	Podwykonawstwo produkcji (Przetwarzanie zewnętrzne)
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu
Podwykonaw​stwo — PP.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu
Podwykonaw​stwo — PP.
	Informacje na ten temat zawarto w scenariuszu
Podwykonaw​stwo — PP.
	Operacja zlecenia produkcyjnego została przetworzona zewnętrznie. 

	Końcowe potwierdzenie

	
	
	Specjalista obszaru produkcji
	CO11N
	Wykonano końcowe potwierdzenie ostatniej operacji.

	Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego
	Przypisanie numeru seryjnego
	
	Pracownik magazynu
	MIGO
	Zaksięgowano przyjęcie materiałów dla zlecenia produkcyjnego.

	Zamykanie okresu (tylko raz w miesiącu)
	Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181)
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.
	Proszę zobaczyć scenariusz dotyczący zamykania okresu.


4 Etapy procesu

4.1 Prognoza anonimowa i MRP

4.1.1 Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych

Zastosowanie

Planowane zapotrzebowania niezależne są stosowane przy wykonywaniu funkcji planowania popytu. Planowane zapotrzebowanie niezależne może zawierać jedną planowaną ilość i jedną datę lub wielowierszowy harmonogram planowanych zapotrzebowań niezależnych, tzn. jedną planowaną ilość rozłożoną w czasie według dat.
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Czasem, na potrzeby przetwarzania zbiorczego, można zrezygnować z utworzenia jednego zapotrzebowania i zamiast niego opracować plan zapotrzebowań obejmujący co najmniej jedno planowane zapotrzebowanie niezależne. W takim przypadku zapotrzebowania są grupowane i opracowywane według numeru planu zapotrzebowań.

Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie produkcji  Planowanie produkcyjne  Planowane zapotrzebowania niezależne  Tworzenie 

	Kod transakcji
	MD61


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista strategiczny (SAP_BPR_STRATEGICPLANNER-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie Strategiczne ( Planowanie popytu ( Tworzenie planowanego zapotrzebowania niezależnego


2. Na ekranie Tworzenie planowanych zapotrzebowań niezależnych: ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Planowane zapotrzebowania niezależne dla

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu
Należy kliknąć przycisk wyboru).

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Definicja wersji

	Wersja
	
	00
	

	Okres planowania

	Od
	
	W razie potrzeby należy zmienić wartość domyślną systemu.
	

	Do
	
	
	

	Okres planowania
	Tydzień
	W
	Domyślny okres planowania to M (miesiąc). Można zmienić wartość domyślną dla tego pola, zmieniając ustawienia użytkownika.


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Na ekranie Planowanie zapotrzebowań niezależnych Tworzenie: tabela planowania proszę wprowadzić ilość zapotrzebowań niezależnych na materiał dla określonego czasu lub określonego okresu. (Można na przykład ustawić ilość planowaną 100 dla każdego przedziału czasu).

5. Proszę potwierdzić, wybierając Enter.

6. Proszę zapamiętać dane i wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.

4.1.2 Planowanie potrzeb materiałowych na poziomie zakładu

Zastosowanie

Planowanie potrzeb materiałowych ma na celu terminowe dostosowanie dostępnych zdolności produkcyjnych i przyjęć do ilości objętych zapotrzebowaniami. Do tego celu można używać procesu MRP lub planowania sterowanego zużyciem. Dla zakładu 1000 jest wykonywane jednopozycyjne, wielopoziomowe planowanie zapotrzebowań.

Warunki wstępne

Produkt gotowy dla produkcji na magazyn (F126) został zaplanowany na poziomie zakładu. Wskutek tego planowania w zakładzie 1000 występuje zapotrzebowanie na materiał Produkt gotowy — produkcja na magazyn (F126).

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)  Planowanie  Wielopoziomowe planowanie jednopozycyjne

	Kod transakcji
	MD02


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Planowanie jednopozycyjne, wielopoziomowe


2. Na ekranie Planowanie jednej pozycji wielopoziomowo proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Produkt gotowy — produkcja na magazyn

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Zakres planowania

	Grupa produktów
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Parametry sterowania MRP

	Kod przetwarzania
	
	NETCH
	

	Tworzenie zgłoszeń zapotrzebowania
	
	1 (zgłoszenia zapotrzebowań)
	

	Linie harmonogramu umowy ter.
	
	3 (linie harmonogramu)
	

	Tworzenie listy MRP
	
	1 (lista MRP)
	

	Tryb planowania
	
	3 (usuwanie i ponowne tworzenie danych planowania)
	

	Harmonogramowanie
	
	2 (opracowywanie harmonogramu realizacji i planowanie zdolności produkcyjnych)
	

	Przebieg parametrów sterowania

	Planowanie niezmienionych składników 
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Wyświetlanie wyników przed zapamiętaniem
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Wyświetlanie listy materiałowej
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	

	Tryb symulacji
	
	(  (usuwanie wskaźnika)
	


3. Potwierdź wprowadzone dane, naciskając klawisz Enter.

4. Proszę potwierdzić komunikat informacyjny Proszę sprawdzić parametry wejścia.

5. Proszę cofnąć się o dwa ekrany, aby uzyskać dostęp do ekranu SAP Easy Access.

4.1.3 Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

Zastosowanie

Po zaplanowaniu potrzeb materiałowych można wyświetlić stan zapasów/zapotrzebowań dla materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu (F126) na liście zapasów/zapotrzebowań.

Warunki wstępne
Zaplanowano potrzeby materiałowe.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)  Zestawienia  Lista zapotrzebowań/zapasów

	Kod transakcji
	MD04


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych ( Lista zapotrzebowań/zapasów: Wyświetlanie pojedyncze


2. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Z menu proszę wybrać opcje (NWBC: Dalsze… Otoczenie ( Wyświetlanie łącznego zapotrzebowania . W ten sposób można szybko sprawdzić planowane zapotrzebowania niezależne na materiał i odpowiadający im status przypisań. Lista zawiera zarówno przypisane, jak i nieprzypisane zlecenia klienta.

5. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy .

6. Proszę ponownie wyświetlić ekran Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <godzina> dla następujących materiałów:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	R17
	Surowiec

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	R128
	Konsygnacja surowca

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	R124
	Surowiec, sterowany zużyciem

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


7. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.

Wynik
Rozwinięcie specyfikacji materiałowej w trakcie przebiegu MRP spowodowało wygenerowanie zapotrzebowań zależnych na składniki sterowane zapotrzebowaniem. Zależne od zużycia zapotrzebowania na składniki generowane są wyłącznie przez zlecenia produkcyjne na etapie rezerwacji. Właśnie dlatego nie zostały wygenerowane żadne zapotrzebowania zależne dla surowca sterowanego zużyciem (R124), który jest przypisany do trzeciego poziomu MRP.  Proszę również zauważyć, że podczas procesu planowania potrzeb materiałowych nie wygenerowano zapotrzebowań zależnych dla półproduktu typu fantom (S22), gdyż jest to zespół fikcyjny. Podczas przebiegu planowania wygenerowano natomiast zapotrzebowania zależne na jego składniki — surowiec (R16), surowiec (R17) i surowiec (R18).

4.2 Nabycie zapasów

4.2.1 Nabycie materiałów magazynowych 

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.

[image: image11.png]



Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu wymienionego powyżej.
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
Opcja1: Księgowanie zapasu początkowego

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Przyjęcie materiałów ( Inne

	Kod transakcji
	MB1C


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Zużycie i przeksięgowania ( Inne przyjęcie materiałów


2. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałów: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj ruchu 
	
	561
	

	Zakład
	
	1000
	

	Skład
	
	1050
	

	Data dokumentu
	
	<poprzedni miesiąc>
	

	Data księgowania
	
	<poprzedni miesiąc>
	


3. Proszę wybrać Enter.

4. Na ekranie Wprowadzanie innych przyjęć materiałów: Nowe pozycje proszę wprowadzić następujące dane zgodnie z poniższą tabelą:
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W celu wprowadzenia więcej niż dziewięciu pozycji proszę wybrać opcję Tworzenie, aby otworzyć pustą stronę.

	Materiał
	Ilość

	Numer materiału
	wymagana ilość


5. Proszę wybrać Enter.

6. Proszę wybrać opcję Księgowanie.
Wynik

Zaksięgowano zapas początkowy dla materiału. Proszę zanotować numer dokumentu materiałowego.
Redukcja zapasu
Jeśli zapas jest zbyt duży wykonaj następujące kroki
1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: SAP Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)
	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Ruch Materiałowy (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Ruch materiałowy (drugi)


2. Na ekranie Wydanie materiałów Zlecenie proszę wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Akcja
	
	A07 Wydanie materiałów
	

	Dokument
	
	R10 Inne
	

	Materiał
	
	Przykład (S23)
	

	Zakład
	
	1000
	

	Skład
	
	przykład (1030)
	

	Ilość
	
	Ilość do wydania (nadwyżka)
	

	Data dokumentu
	
	<Domyślna>
	<Domyślna>

	Data księgowania
	
	<Domyślna>
	<Domyślna>


3. Wybierz Księgowanie i zanotuj numer dokumentu materiałowego: ______________________.

Result

Nadwyżka zapasu dla materiału została zredukowana.

Opcja 2: Nabycie bez zarządzania jakością (130)

Zastosowanie

W tym scenariuszu wymagane jest nabycie różnych materiałów (surowców lub półproduktów).

Procedura

Aby wykonać to działanie, należy wykonać następujące kroki przy użyciu danych podstawowych zawartych w tym dokumencie (proszę również zobaczyć poniższą tabelę):
	Kroki do wykonania zawarte w scenariuszu Nabycie materiału magazynowego — 130

	Wyświetlanie listy zgłoszeń zapotrzebowań do przypisania

	Ocena listy zapasów/zapotrzebowań

	Przekształcanie przypisanych zgłoszeń zapotrzebowania w zamówienia

	Zatwierdzanie zamówienia

	Wydruk zamówienia

	Przyjęcie materiałów z zamówienia od dostawcy


	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	R16
	Surowiec

	Materiał:
	R17
	Surowiec

	Materiał
	R20
	Surowiec

	Materiał:
	R18
	Surowiec

	Materiał:
	R122
	Surowiec, zarządzany w partiach (strategia FIFO)

	Materiał:
	R124
	Surowiec, sterowany zużyciem 

	Materiał:
	R27
	Surowiec, opakowanie

	Materiał:
	S21
	Półprodukt — produkcja seryjna — tylko wtedy, gdy nie zainstalowano scenariusza Produkcja seryjna (149).

	Materiał:
	S23
	Półprodukt — podwykonawstwo — tylko wtedy, gdy nie zainstalowano scenariusza Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	Materiał:
	R13
	Surowiec — tylko wtedy, gdy zainstalowano scenariusz Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	Materiał:
	R14
	Surowiec — tylko wtedy, gdy zainstalowano scenariusz Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).

	Materiał:
	S25
	Półprodukt, nabycie zewnętrzne

	Dostawca
	300001
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzenia
	100,101
	W zależności od materiałów, które mają być nabyte.


4.2.2 Nabycie materiału magazynowego z zarządzaniem jakością

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127).
[image: image15.png]



Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127)
Zastosowanie

Jeżeli zainstalowany jest scenariusz Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127), niektóre materiały muszą być nabyte z zastosowaniem procesów zarządzania jakością.

Procedura

Proszę wykonać następujące działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza Zarządzanie jakością dla nabycia z oceną dostawcy (127):
Aby przejść przez te etapy, proszę skorzystać z danych podstawowych przedstawionych w poniższej tabeli:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	R120
	Surowiec, przetwarzanie zarządzania jakością w ramach nabycia

	Dostawca
	300001
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzenia
	101
	


4.2.3 Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego

W rzeczywistych przebiegach procesów surowce są zwykle kupowane od dostawców zewnętrznych i podlegają standardowemu przetwarzaniu zaopatrzenia.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu 4.2.3 Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (127).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139)

Jeżeli zainstalowany jest scenariusz Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139), niektóre materiały muszą być nabyte za pomocą przetwarzania konsygnacji.

Procedura

Proszę wykonać następujące działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza Nabycie i zużycie zapasu konsygnacyjnego (139):
Aby przejść przez te etapy, proszę skorzystać z danych podstawowych przedstawionych w poniższej tabeli:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	R128
	Surowiec, przetwarzanie zapasu konsygnacyjnego 

	Dostawca
	300000
	

	Dział zaopatrzenia
	1000
	

	Grupa zaopatrzenia
	101
	

	Umowa terminarzowa
	5600000100
	

	Lista źródeł
	Dla materiału/dostawcy
	


4.2.4 Przetwarzanie podwykonawstwa w celu nabycia półproduktu 

W rzeczywistych przebiegach procesów półprodukty są na ogół wytwarzane wewnętrznie lub nabywane u zewnętrznych dostawców, w tym przypadku za pomocą podwykonawstwa gospodarki materiałowej.
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Można zaksięgować zapas początkowy bezpośrednio na skład lub skorzystać z podprocesu Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138).
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Proszę najpierw sprawdzić w poprzednim etapie (MD04), czy dla materiału jest generowane zgłoszenie zapotrzebowania. W przeciwnym razie dostępna jest wystarczająca ilość zapasów.
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 Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138)

Zastosowanie

Materiał Półprodukt podwykonawstwo (S23) jest nabywany za pomocą procesu Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa, który jest opisany w dokumentacji procesu biznesowego dla bloku konstrukcyjnego Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138). 
Procedura

Proszę zakończyć wszystkie działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza:

Podwykonawstwo — gospodarka materiałowa (138)

Aby przejść przez te etapy, proszę skorzystać z danych podstawowych przedstawionych w poniższej tabeli:

	Dane podstawowe
	Wartość
	Komentarze

	Materiał:
	S23
	Półprodukt — podwykonawstwo


_______________________.

4.3 Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego dla podzespołu

4.3.1 Tworzenie zlecenia produkcyjnego

Zastosowanie

Podczas dziennego przebiegu planowania zapotrzebowań materiałowych generowane są zlecenia planowane dla części wytwarzanych w ramach produkcji własnej. Po upływie planowanego terminu otwarcia zlecenia planowane są przekształcane w zlecenia produkcyjne. 

Warunki wstępne

W przebiegu planowania wygenerowano zlecenie planowane dla materiału Półprodukt (S124).

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)  Zestawienia  Lista zapasów/zapotrzebowań

	Kod transakcji
	MD04 lub 
C040: przekształcenie zlecenia planowanego w zlecenie produkcyjne


2. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań zapasów: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	S124
	Półprodukt — podzespół

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Proszę wybrać element MRP ZlPlan i wybrać opcję Dodatkowe dane elementu lub dwukrotnie kliknąć linię.
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Zlecenie planowane zawiera 3 terminy: terminy rozpoczęcia i zakończenia realizacji zlecenia oraz planowany termin otwarcia. Po upływie planowanego terminu otwarcia zlecenie planowane jest przekształcane w zlecenie produkcyjne. Planowany termin otwarcia jest ustalany na podstawie klucza horyzontu zawartego w danych podstawowych materiału.

5. Proszę wybrać opcję Konwersja zlecenie planowanego na zlecenie produkcyjne.

6. Zostanie wyświetlone zlecenie produkcyjne. Marszruta technologiczna i specyfikacja materiałowa są rozwijane przez system z rodzajem zlecenia produkcyjnego YBM1. Użytkownik powinien sprawdzić ustaloną regułę rozliczenia. W tym celu z menu proszę wybrać opcje (NWBC: Dalsze…  ) Nagłówek  Przepis rozliczeniowy  Jak widać, zlecenie produkcyjne jest rozliczane dla materiału SF Podzespół (S124). 

7. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zlecenie produkcyjne Tworzenie: nagłówek.

8. Zapamiętaj zlecenie produkcyjne i zapisz jego numer: ______________.

9. Ponownie zostanie wyświetlony ekran Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <godzina>. Kliknij przycisk Odśwież (F6). W kolumnie elementu MRP zamiast wpisu ZlPlan zostanie wyświetlony nowo utworzony wpis ZlProd (zlecenie produkcyjne).

10. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.

Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych 


11. W Powerlist (główna zakładka Zlecenia produkcyjne) w zakładce Zlecenia planowane proszę wprowadzić w Zmianie zapytania następujące kryteria wyszukiwania:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	S124
	Półprodukt — podzespół

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


12. Proszę kliknąć przycisk Kopiowanie.
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We wglądzie standardowym wyświetlone są zlecenia planowane dla danego podzespołu.
13. Proszę zaznaczyć zlecenie planowane i kliknąć przycisk Konwersja na zlecenie prod. 
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W linii statusu wyświetlony zostanie komunikat Zlecenie planowane: 000000XXXX skonwertowane do zlecenia produkcyjnego: 00000XXXXXXX.

14. Proszę zanotować numer zlecenia produkcyjnego ______________.

15. Proszę wybrać opcję [image: image26.png]


, aby powrócić do ekranu Strona Główna.
Wynik
Utworzono zlecenie produkcyjne. 
4.3.2 Przygotowanie materiałów do produkcji części

Zastosowanie

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów do składu produkcyjnego.
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Potrzebne materiały znajdują się w dostępnym zapasie składu wydającego. 

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów, np. magazynów (1050) do składu produkcyjnego obszaru produkcji (1020).
Na ekranie Wprowadzenie innych przyjęc materiałów: Ekran początkowy proszę wprowadzić potrzebne materiały i ilości. Proszę zapamiętać wprowadzone dane. Jeżeli używane są materiały dla zapotrzebowań zależnych od zleceń klienta, proszę wprowadzić numer zlecenia klienta i pozycję zlecenia klienta.

Jeżeli w składzie produkcyjnym obszaru produkcji (1020) znajduje się wystarczająca ilość materiału lub jeżeli termin zapotrzebowania nie został jeszcze osiągnięty, przygotowanie materiału jest niemożliwe.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Ruchy materiałowe ( Przygotowanie materiału ( Lista materiałów do przygotowania

	Kod transakcji
	MF60


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S) 

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Przygotowanie materiału 


2. Na ekranie Przygotowanie materiału dla zleceń produkcyjnych/procesowych proszę wybrać opcję Poziom składu.

3. Na ekranie poniżej  proszę wprowadzić odpowiedni zakład, a w polu Horyzont wyboru dla zapotrzeb. dzień, w którym materiały ze zlecenia są potrzebne, lub późniejszą datę.

4. Proszę wybrać stronę zakładki Zlecenia produkcyjne/procesowe.

5. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Kontroler MRP
	
	<Kontroler MRP>
	Opcjonalne

	Nr zlecenia
	
	<numer zlecenia>
	Opcjonalne

	Horyzont wyboru dla zapotrzeb..
	
	
	Można zostawić puste.


6. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

7. Na następnym ekranie proszę wybrać opcję Zaznaczenie wszystkich (w dolnej części ekranu).

8. Proszę wybrać opcję Propozycje uzupełnień.

9. W górnej części ekranu proszę wybrać opcję Element uzupełnienia.

10. Dla każdego elementu uzupełniającego proszę wprowadzić skład w polu SkłUz (skład dla zaopatrzenia).
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Jak określono we wglądzie MRP2 danych podstawowych materiału, skład dla zaopatrzenia jest składem dla nabycia zewnętrznego. Składem dla zaopatrzenia powinien być skład użyty w zamówieniu.
11. W dolnej części ekranu proszę wybrać opcję Zaznaczenie wszystkich.

12. Proszę wybrać opcję Przygotowanie.

13. Kliknij przycisk Zapamiętanie.
Wynik

System wykonuje transfer materiałów (dokumentów materiałowych) ze składu składników do składu produkcyjnego. Aby wyświetlić listę pobrań, należy użyć kodu transakcji CO27.

4.3.3 Zatwierdzanie zlecenia produkcyjnego dla produkcji części

Zastosowanie

Opcja Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych powoduje zatwierdzenie zlecenia i wszystkich jego operacji. Zlecenie i operacje uzyskują status ZATW (zatwierdzone). Zlecenie produkcyjne można zatwierdzić w trybie tworzenia i trybie zmiany.
Warunki wstępne

Zleceniu produkcyjnemu utworzonemu przez kontrolera MRP przypisano datę zatwierdzenia zgodnie z kluczem horyzontu. Planista produkcji wybiera wszystkie utworzone zlecenia produkcyjne z datą zatwierdzenia i zatwierdza odpowiednie z nich w ramach przetwarzania zbiorczego.
Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie zdolności produkcyjnych  Zapotrzebowanie  Zlecenie produkcyjne  Sterowanie  Zatwierdzanie zbiorcze

	Kod transakcji
	CO05N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S) 

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji  Monitorowanie  Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych


2. Na ekranie Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Lista
	
	PPIOH000 Nagłówki zlecenia
	

	Wybór

	Materiał
	
	S124
	Półprodukt — podzespół

	Rodzaj zlecenia
	
	YBM1
	

	Wybór na poziomie operacji

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Status syst.
	
	OTW
	


3. Na stronie zakładki –Przetwarzanie zbiorcze - Zatwierdzanie w obszarze Parametry funkcji proszę wybrać opcję 1 Zatwierdzenie zlecenia.

4. Proszę potwierdzić wprowadzone dane za pomocą Enter i wybrać opcję Wykonanie (F8), aby wykonać raport.

5. Zanotuj całkowitą ilość zlecenia: ________________________.

6. Proszę zaznaczyć zlecenia produkcyjne i wybrać opcje Przetwarzanie zbiorcze (Ctrl + F8)  Wykonanie (F8), aby wykonać przetwarzanie zbiorcze. 
7. Status zlecenia w systemie zmieni się z OTW (utworzone) na ZATW (zatwierdzone).

8. Proszę wybrać odpowiednie zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Zmiana obiektu.

9. Proszę wybrać opcję Przegląd operacji (F5).

10. Dwukrotnie klikając na linię każdej z opercaji należy wejść w Zlecenie produkcyjne Zmiana: operacja – szczegóły..

11. Proszę zanotować numer potwierdzenia (Potwierdzenie) dla każdej operacji.
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Numery potwierdzenia: _____
_____

12. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu Zlecenie produkcyjne Zmiana: Nagłówek.

13. Podczas zatwierdzania zlecenia kontrola dostępności materiału przeprowadzana jest automatycznie. Aby kontrolę dostępności materiału przeprowadzić ręcznie, proszę wybrać opcję: Kontrola dostępności materiału. Jeśli nie brakuje żadnych składników, status zlecenia zmieni się na MTZT Materiał zatwierdzony.
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Kontrola dostępności w ramach sterowania produkcją pozwala sprawdzić, czy są dostępne składniki wymagane dla zlecenia produkcyjnego. Kontrola dostępności może być przeprowadzana automatycznie podczas tworzenia lub zatwierdzania zlecenia.

14. Proszę zapamiętać zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.

Wynik

Zatwierdzono zlecenie produkcyjne.

4.3.4 Potwierdzenie produkcji dla półproduktów

Zastosowanie

Potwierdzenie dokumentuje status przetwarzania zleceń, operacji, podoperacji i poszczególnych zdolności produkcyjnych. Jest instrumentem służącym do kontroli zleceń. Należy tu potwierdzić operacje zlecenia produkcyjnego dla półproduktu SF Podzespół (S124). Po potwierdzeniu ostatniej operacji w systemie zostanie wygenerowany dokument ruchu materiałowego dla materiału SF Podzespół (S124) w celu zaksięgowania materiałów w składzie obszaru produkcji (1020) w zakładzie 1000.

Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Potwierdzenie  Wprowadzenie  Dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Potwierdzenie
	
	Numer potwierdzenia zanotowany wcześniej dla operacji 0010.
	Jest on drukowany na dokumentach warsztatowych przy przetwarzaniu standardowym. (Może być zapisany w formie kodu kreskowego.)

	Rodzaj potwierdzenia
	
	X Potwierdzenie końcowe
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. W polu Uzysk proszę wprowadzić ilość, którą należy potwierdzić.

5. W części Działanie / Do potwierdzenia w polu Czas maszynowy (Działanie 2) proszę wprowadzić  wartość (np. 10 godzin) jako czas robocizny, a następnie proszę potwierdzić, wybierając Enter.

6. Proszę wybrać opcję Ruchy materiałowe. 

System wyświetli tabelę przeglądu wszystkich materiałów, dla których pobieranie jest wykonywane automatycznie podczas potwierdzenia operacji.
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Materiał R124 jest ustawiony do pobrania wstecznego (w danych podstawowych materiału), więc pobranie zostanie wykonane automatycznie po potwierdzeniu operacji.

7. Proszę zapamiętać wprowadzone dane i nie opuszczać bieżącego ekranu.

8. Proszę powtórzyć kroki od 1 do 5 dla numeru operacji 0020.

9. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI) lub 
wybrać opcję [image: image32.png]


, aby powrócić do ekranu Power List (NWBC).
4.3.5 Księgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego

Należy dostosować proces i wstawić etap do tabeli etapów procesu.

Zastosowanie

To działanie ma na celu zaksięgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem produkcyjnym.

Warunki wstępne

Dokonano końcowego potwierdzenia produkcji dla półproduktów.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa ( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( Ruch materiałowy (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów zlecenie proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Akcja
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	Dokument
	
	Zlecenie
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Data dokumentu
	
	<domyślna>
	

	Data księgowania
	
	<domyślna>
	


3. Naciśnij klawisz Enter. 

4. Proszę wybrać stronę zakładki Ilość i skorygować ilość potwierdzoną wcześniej, potwierdzić Enter.

5. Na stronie zakładki Ruch materiałowy proszę wybrać zakład 1000 i skład obszaru produkcji 1020. 

6. Proszę ustawić wskaźnik Pozycja OK. 

7. Kliknij przycisk Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.

8. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Odbiór ( Przyjęcie materiałów dla zlecenia prod. 


1. Na ekranie Przyjęcie materiałów dla zlecenia: Ekran wyboru proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Data dokumentu
	
	<domyślna>
	

	Data księgowania
	
	<domyślna>
	

	Rodzaj ruchu
	
	101
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia na magazyn

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Skład
	
	1020
	Produktywny


2. Naciśnij klawisz Enter. 

3. Proszę wybrać stronę zakładki Ilość i skorygować ilość potwierdzoną wcześniej.

4. Proszę wybrać opcję [image: image33.bmp] i potwierdzić wszelkie komunikaty (przypisanie numeru wewnętrznego do materiałów zarządzanych w partiach / opracowanie numerów seryjnych). Kliknij przycisk Powrót. 

4.4 Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego dla montażu końcowego

4.4.1 Tworzenie zlecenia produkcyjnego

Zastosowanie

Należy utworzyć zlecenie produkcyjne bez operacji przetwarzania zewnętrznego.

Warunki wstępne

Zlecenia produkcyjne dotyczące montażu materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu (F126) są generowane w taki sam sposób, jak w przypadku produkcji części.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Planowanie potrzeb materiałowych (MRP)  Zestawienia  Lista zapasów/zapotrzebowań

	Kod transakcji
	MD04 lub 
C041: przekształcenie zlecenia planowanego w zlecenie produkcyjne


2. Na ekranie Bieżąca lista zapasów/zapotrzebowań: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu 

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Proszę wybrać element MRP ZlPlan i dwukrotnie kliknąć tę linię lub wybrać opcję Dodatkowe dane elementu.
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Zlecenie planowane zawiera trzy terminy: terminy rozpoczęcia i zakończenia realizacji zlecenia oraz planowany termin otwarcia. Po upływie planowanego terminu otwarcia zlecenie planowane jest przekształcane w zlecenie produkcyjne. Planowany termin otwarcia jest ustalany przy użyciu klucza horyzontu zawartego w danych podstawowych materiału.

5. Proszę wybrać opcję Konwersja zlecenie planowanego na zlecenie produkcyjne.

Nastąpi przejście do zlecenia produkcyjnego. W systemie zostanie rozwinięte wyznaczanie tras i specyfikacja materiałowa. Rodzaj zlecenia produkcyjnego to YBM1. Użytkownik powinien sprawdzić ustaloną regułę rozliczenia. W tym celu z menu proszę wybrać opcje (NWBC: Dalsze…  ) Nagłówek  Przepis rozliczeniowy. Jak widać, zlecenie produkcyjne będzie rozliczane dla materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu (F126). 
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Wersja produkcji określa różne techniki produkcji wykorzystywane do produkcji materiałów. Można je zdefiniować dzięki następującym informacjom:

· Alternatywna specyfikacja materiałowa dla rozwinięcia specyfikacji materiałowej

· Typ marszruty/planu, grupa marszrut/planów oraz licznik grupy dla przypisania do marszrut zlecenia

· Ograniczenia wielkości partii i okres ważności

Wersje produkcji materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu (F126) są definiowane z użyciem jednej specyfikacji materiałowej i dwóch różnych marszrut technologicznych. Wersje te zostały wybrane automatycznie według wielkości partii zlecenia. 

Na ekranie Zlecenie produkcyjne Tworzenie: Nagłówek na stronie zakładki Przypisanie w polu Wersja produkcji można sprawdzić, którą wersję produkcji wybrano. 

6. Proszę wybrać opcję Powrót , aby wrócić do ekranu Zlecenie produkcyjne Tworzenie: Nagłówek.

7. Zapisz zlecenie produkcyjne i zapisz jego numer:

Numer zlecenia produkcyjnego: ________________.

8. Ponownie zostanie wyświetlony ekran Lista zapasów/zapotrzebowań od godziny <godzina>. Kliknij przycisk Odśwież (F6). W kolumnie Element MRP zamiast wpisu ZlPlan zostanie wyświetlony wpis ZlProd (zlecenie produkcyjne).

9. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.

Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Planowanie potrzeb materiałowych 


10. W Powerlist (główna zakładka).w zakładce Zlecenia planowane proszę wprowadzić w Zmianie zapytania o następujące kryteria wyszukiwania:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


11. Proszę kliknąć przycisk Kopiowanie.
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We wglądzie standardowym wyświetlone są zlecenia planowane dla materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu.
12. Proszę zaznaczyć zlecenie planowane i kliknąć przycisk Konwersja na zlecenie prod. 
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W linii statusu wyświetlony zostanie komunikat Zlecenie planowane: 000000XXXX skonwertowane do zlecenia produkcyjnego: 00000XXXXXXX.

13. Proszę zanotować numer zlecenia produkcyjnego ______________.

14. Proszę wybrać opcję [image: image38.png]


, aby powrócić do ekranu Strona Główna.
Wynik

Utworzono zlecenie produkcyjne montażu końcowego materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu (F126).

4.4.2 Przygotowanie materiałów do produkcji produktów gotowych

Zastosowanie

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów do składu produkcyjnego.
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Potrzebne materiały znajdują się w dostępnym zapasie składu wydającego. 

W tym działaniu materiały potrzebne do realizacji zlecenia produkcyjnego są przenoszone z różnych składów, np. magazynów (1050) do składu produkcyjnego obszaru produkcji (1020).
Jeżeli w składzie produkcyjnym obszaru produkcji (1020) znajduje się wystarczająca ilość materiału lub jeżeli termin zapotrzebowania nie został jeszcze osiągnięty, przygotowanie materiału jest niemożliwe.

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Sterowanie produkcją ( Ruchy materiałowe ( Przygotowanie materiału ( Lista materiałów do przygotowanie

	Kod transakcji
	MF60


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Przygotowanie materiału 


2. Na ekranie Przygotowanie materiału dla zleceń produkcyjnych/procesowych proszę wybrać opcję Poziom składu.

3. Na ekranie poniżej proszę wprowadzić Zakład 1000, a w polu Horyzont wyboru dla zapotrzeb. dzień, w którym materiały ze zlecenia są potrzebne, lub późniejszą datę.

4. Proszę wybrać stronę zakładki Zlecenia produkcyjne/procesowe.

5. Proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Kontroler MRP
	
	<Kontroler MRP>
	Opcjonalne

	Nr zlecenia
	
	<numer zlecenia>
	Opcjonalne

	Horyzont wyboru dla zapotrzeb..
	
	
	Można zostawić puste.


6. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

7. Na następnym ekranie proszę wybrać opcję Zaznaczenie wszystkich (w dolnej części ekranu).

8. Proszę wybrać opcję Propozycje uzupełnień.

9. W górnej części ekranu proszę wybrać opcję Element uzupełnienia.

10. Dla każdego elementu uzupełniającego proszę wprowadzić skład w polu SkłUz (skład dla zaopatrzenia).
[image: image40.png]



Jak określono we wglądzie MRP2 danych podstawowych materiału, skład dla zaopatrzenia jest składem dla nabycia zewnętrznego. Składem dla zaopatrzenia powinien być skład użyty w zamówieniu..
11. W dolnej części ekranu proszę wybrać opcję Zaznaczenie wszystkich.

12. Proszę wybrać opcję Przygotowanie.

13. Kliknij przycisk Zapisz.
Wynik

System wykonuje transfer materiałów (dokumentów materiałowych) ze składu składników do składu produkcyjnego. Aby wyświetlić listę pobrań, należy użyć kodu transakcji CO27.

4.4.3 Wyrównywanie zdolności produkcyjnych

Zastosowanie

Wybór zapotrzebowań do wyrównywania jest oparty na parametrach Zapotrzebowania okresowe dla każdego zasobu na ekranie wyboru. Wartością domyślną są cztery tygodnie.

[image: image41.png]



Po wykonaniu tego działania proszę sprawdzić wyrównanie zdolności produkcyjnych. 

Opcja A: Jeśli wyrównanie zdolności produkcyjnych dla stanowiska roboczego ASSEMBLY jest prawidłowe, proszę przejść do etapu Zatwierdzanie zleceń produktów gotowych.

Opcja B: W przypadku, gdy wyrównanie zdolności produkcyjnych wykazuje przeciążenie dla stanowiska roboczego ASSEMBLY, zapotrzebowania na zdolności produkcyjne tego stanowiska pracy można zmniejszyć, wykorzystując jedną z następujących możliwości:

· zmiana zdolności produkcyjnych stanowiska roboczego wykazującego przeciążenie zdolności produkcyjnych (więcej informacji zawiera punkt 4)

· zmiana harmonogramowania zlecenia produkcyjnego w celu przesunięcia zapotrzebowań na zdolności produkcyjne w innych okresach (więcej informacji zawiera punkt 5)

· zmiana zlecenia produkcyjnego: przesunięcie operacji ze stanowiska roboczego ASSEMBLY do przetwarzania zewnętrznego poprzez zmianę klucza sterującego operacji (więcej informacji zawierają kroki 6 – 13)

Procedura

1. Proszę uruchomić transakcję przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Produkcja ( Planowanie zdolności produkcyjnych ( Wyrównanie ( Wgląd pojedynczych zdolności produkcyjnych ( Tabela planowania (tab.)

	Kod transakcji
	CM28


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Monitorowanie ( Pobranie materiałów


2. Na ekranie Wyrównanie zdolności produkcyjnych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Stanowisko robocze
	(od)
	ASSEMBLY
	Jeżeli operacja zawierająca to stanowisko robocze jest ustawiona na przetwarzanie zewnętrzne, należy wybrać inne stanowisko robocze.

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1


3. Proszę wybrać opcję Wykonanie.

4. Dla stanowiska roboczego: Aby zmienić dane dotyczące zdolności produkcyjnych stanowiska roboczego, proszę na następnym ekranie zaznaczyć stanowisko robocze, a następnie z menu wybrać opcje (NWBC: Dalsze… ) Skok do ( Zdolności produkcyjne ( Zmiana zdolności produkcyjnych.

5. Dla zlecenia produkcyjnego: Aby zmienić harmonogramowanie zlecenia montażu, proszę zaznaczyć zlecenie i wybrać opcję Zmiana zlecenia, w innym wypadku proszę kontynuować od kroku 12.

6. Proszę kliknąć przycisk [image: image42.bmp], aby nawigować do okresu, w którym dla danego zlecenia montażu występują zapotrzebowania na zdolności produkcyjne stanowiska roboczego. Jeżeli wyrównanie zdolności produkcyjnych dla stanowiska roboczego ASSEMBLY wykazuje przeciążenie, proszę wykonać następujące kroki w celu przesunięcia operacji dla stanowiska roboczego ASSEMBLY do przetwarzania zewnętrznego poprzez zmianę klucza sterującego operacji.

7. Proszę zaznaczyć pole wyboru w części Zapotrzebowania w wierszu, w którym znajduje się zlecenie produkcji, i wybrać opcję Zmiana zlecenia.

8. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: Nagłówek proszę wybrać opcję [image: image43.bmp] .
9. Proszę wybrać operację 0030 i sprawdź następujące dane: w polu Klucz sterujący dla operacji, którą należy zmienić na przetwarzanie zewnętrzne, proszę wybrać wpis YBP2 (przy użyciu opcji F4) i kontynuować, wybierając ENTER.

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Krótki tekst operacji
	
	Zewnętrzne pakowanie w folię
	

	Klucz sterujący
	
	YBP2
	Proszę użyć opcji  F4 - Help.


10. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: Przegląd operacji proszę dwukrotnie kliknąc na liniii operacji 0030 i wybrać stronę zakładki Przetwarzanie zewnętrzne, wprowadzić następujące dane i kontynuować, wybierając ENTER:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rekord informacji zaopatrzeniowej
	
	5500000000
	


11. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: Nagłówek proszę wybrać opcję Powrót (F3), aby wrócić do ekranu Zapotrzebowania okresowe dla każdego.

[image: image44.png]



Wynikiem wyrównania zdolności produkcyjnych jest przeniesienie zapotrzebowań na zdolności produkcyjne w tej operacji do zewnętrznego podwykonawcy, co redukuje obciążenie zdolności produkcyjnych na wewnętrznym stanowisku roboczym.

12. Proszę wybrać opcję [image: image45.png]


 Zapamiętaj.

Wynik

Zdolności produkcyjne są wyrównane.

4.4.4 Zatwierdzanie zleceń produktów gotowych

Zastosowanie

Zatwierdzenie na poziomie nagłówka zlecenia powoduje zatwierdzenie zlecenia i jego wszystkich operacji. Zlecenie i operacje uzyskują status ZATW (zatwierdzone). Zlecenie produkcyjne można zatwierdzić w trybie tworzenia i trybie zmiany.
Warunki wstępne

Zleceniu produkcyjnemu utworzonemu przez kontrolera MRP przypisano datę zatwierdzenia zgodnie z kluczem horyzontu. Planista produkcji wybiera wszystkie utworzone zlecenia produkcyjne z datą zatwierdzenia i zatwierdza odpowiednie z nich za pomocą przetwarzania zbiorczego.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Sterowanie  Zatwierdzanie zbiorcze

	Kod transakcji
	CO05N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S) 

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji  Wyświetlanie danych podstawowych  Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych


2. Na ekranie Zatwierdzanie zleceń produkcyjnych proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Lista
	
	PPIOH000 Nagłówki zlecenia
	

	Wybór
	
	
	

	Materiał
	
	F126
	Wyrób gotowy, produkcja do magazynu

	Rodzaj zlecenia
	
	YBM1
	

	Wybór na poziomie operacji

	Zakład
	
	1000
	Zakład 1

	Status syst.
	
	OTW
	


3. Na stronie zakładki Przetwarzanie zbiorcze - Zatwierdzanie, w obszarze Parametry funkcji proszę wybrać opcję 1 Zatwierdzenie zlecenia.
4. Proszę potwierdzić wprowadzone dane za pomocą Enter i wybrać opcję Wykonanie (F8), aby wykonać raport.

5. Zapisz całkowitą ilość zlecenia:

Całkowita ilość zlecenia: __________________.

6. Proszę zaznaczyć zlecenia produkcyjne i wybrać opcje Przetwarzanie zbiorcze (CTRL + F8)  Wykonanie (F8), aby wykonać przetwarzanie zbiorcze.
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Przy zatwierdzaniu zleceń produkcyjnych dokumenty warsztatowe są zazwyczaj drukowane automatycznie. 

W tym scenariuszu nie jest ustawiona opcja automatycznego drukowania dokumentów warsztatowych. Aby wydrukować dokumenty, proszę wykonać etap opcjonalny Wydruk dokumentów produkcyjnych. 
7. Status zlecenia w systemie zmieni się z OTW (utworzone) na ZATW (zatwierdzone). 
8. Proszę zaznaczyć zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Zmiana obiektu (Shift+F6).

9. Proszę wybrać opcję Przegląd operacji.

10. Dwukrotnie klikając na linię każdej z opercaji należy wejść w Zlecenie produkcyjne Zmiana: operacja – szczegóły.

11. Proszę zanotować numery potwierdzenia (Potwierdzenie) dla każdej operacji.
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Operacje można przewijać, korzystając z przycisków nawigacji.

Numery potwierdzenia: ________________. 
12. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu Zlecenie produkcyjne Zmiana: Przegląd operacji.

13. Aby przeprowadzić kontrolę dostępności materiału, można wybrać opcjęKontrola dostępności materiału.  Jeśli nie brakuje żadnych składników, status zlecenia zmieni się na MTZT Materiał zatwierdzony.
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Kontrola dostępności w ramach sterowania produkcją pozwala sprawdzić, czy są dostępne składniki wymagane dla zlecenia produkcyjnego. Kontrola dostępności może być przeprowadzana automatycznie podczas tworzenia lub zatwierdzania zlecenia. 

14. Proszę zapamiętać zlecenie produkcyjne i wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.
Wynik
Zatwierdzone zostało zlecenie produktu gotowego dla produktu gotowego.
4.4.5 Opcjonalnie: Drukowanie dokumentów warsztatowych

Zastosowanie

Aby ze zlecenia dotyczącego produktu gotowego wydrukować dokumenty warsztatowe, należy wykonać następujące kroki.

Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Zlecenie  Zmiana

	Kod transakcji
	CO02


2. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie produkcyjne
	Numer zlecenia dotyczącego produktu gotowego
	Proszę wprowadzić zanotowany wcześniej numer zlecenia na produkt gotowy.
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: Nagłówek z menu proszę wybrać opcje Funkcje ( Drukowanie.
5. Proszę wybrać opcję Zapamiętaj.

6. Na ekranie Drukuj: proszę wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Urządzenie wyjściowe
	
	LOCL
	W przypadku wydruku z użyciem domyślnej drukarki systemu Windows

	Drukowanie natychmiastowe
	
	(Ustawianie wskaźnika)
	


7. Proszę wybrać opcję Drukuj.
8. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.

Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna 


1. Proszę wybrać linię odpowiedniego zlecenia produkcyjnego z listy Powerlist (główna zakładka Zlecenia produkcyjne).

2. W Powerlist proszę wybrać opcję Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego , a nastepnie opcję Wyświetl.zlecenia z listy rozwijanej.

3. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Wyświetlanie: Nagłówek proszę wybrać kolejno opcje Dalsze… oraz Funkcje ( Drukuj.
4. Proszę potwierdzić następujący komunikat, wybierając Enter.
5. Na ekranie Drukuj: proszę wprowadzić następujące dane:
	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Urządzenie wyjściowe
	
	LOCL
	W przypadku wydruku z użyciem domyślnej drukarki systemu Windows

	Drukowanie natychmiastowe
	
	(Ustawianie wskaźnika)
	


6. Proszę wybrać opcję.Drukuj
7. Proszę zamknąć ekran Drukuj: , wybierając kolejno opcje [image: image49.bmp] i [image: image50.png]


, aby wrócić do ekranu Power List.
Wynik

Dokumenty warsztatowe zostały wydrukowane na domyślnej drukarce systemu Windows. 
4.4.6 Opcjonalnie: Sprawdzanie numerów seryjnych w zleceniu produkcyjnym
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Ten etap ma zastosowanie tylko wtedy, gdy zainstalowano blok konstrukcyjny building block Zarządzanie numerami seryjnymi (126) i nie anulowano obowiązku numeru seryjnego dla produktu gotowego.

Zastosowanie

Materiał Finished Good jest zarządzany z użyciem numerów seryjnych. System generuje numer seryjny dla każdego produktu gotowego przy zatwierdzaniu zlecenia produkcyjnego. 

Warunki wstępne

Zdefiniowano profil numeru seryjnego w rekordzie danych podstawowych materiału i zatwierdzono zlecenie produkcyjne.

Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Zlecenie  Wyświetlanie

	Kod transakcji
	CO03


2. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Zmiana: ekran początkowy proszę wprowadzić następujący wpis:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie produkcyjne
	Numer zlecenia produkcyjnego
	Proszę wprowadzić numer zlecenia zatwierdzonego w poprzednim kroku.
	


3. Proszę potwierdzić wpis, wybierając Enter.

4. Na ekranie Zlecenie produkcyjne Wyświetlanie: Nagłówek proszę wybrać opcje Nagłówek ( Numery seryjne.

5. W oknie dialogowym Opracowanie numerów seryjnych są wymienione numery seryjne wygenerowane podczas zatwierdzania zlecenia produkcyjnego. 

Proszę zanotować zakres numerów seryjnych: _________________

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access.

Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna


1. Proszę wybrać linię odpowiedniego zlecenia produkcyjnego z listy Powerlist (główna zakładka Zlecenia produkcyjne).

2. Proszę wybrać opcję Przetwarzanie zlecenia produkcyjnego i wybrać opcję Wyświetl.zlecenia z listy rozwijanej.

3. Na ekranie Zlecenie prodykcyjne Wyświetlanie: nagłówek proszę wybrać opcje (NWBC: Dalsze… () Nagłówek ( Numery seryjne.
4. W oknie dialogowym Opracowanie numerów seryjnych są wymienione numery seryjne wygenerowane podczas zatwierdzania zlecenia produkcyjnego. 

Proszę zanotować zakres numerów seryjnych: _________________
5. Proszę zamknąć okno dialogowe, wybierając kolejno opcje [image: image52.bmp] i [image: image53.png]


, aby wrócić do ekranu Power List.
Wynik

Wygenerowane zostały numery seryjne dla materiału Wyrób gotowy (F126). Numery seryjne zostaną przypisane do materiałów podczas księgowania przyjęcia materiałów po zakończeniu produkcji.
4.4.7 Pobieranie składników

Zastosowanie

Teraz można przystąpić do pobierania składników wymienionych w zatwierdzonym zleceniu produkcyjnym. Pobierać można wyłącznie materiały, które nie należą do zapasów serwisowych w obszarze danego produktu gotowego. Na potrzeby pobierania kierownik magazynu wybiera konkretną listę pobrania, którą można wywoływać bezpośrednio przy użyciu numeru zlecenia produkcyjnego. Kierownik ma do dyspozycji szereg innych opcji wyboru, które umożliwiają wybranie optymalnej listy roboczej.

Warunki wstępne
Należy się upewnić, że w zapasach znajduje się wystarczająca ilość materiałów. Można użyć w tym celu transakcji MMBE.
Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Ruchy Materiałowe  Przygotowanie materiału  Pobieranie

	Kod transakcji
	CO27


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Lista pobrania


2. Na ekranie Lista pobrania: Ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Profil
	Standardowy profil pobrania
	000002
	

	Zlecenie produkcyjne
	Numer zlecenia produkcyjnego, dla którego mają zostać pobrane materiały
	Wpisz numer zlecenia
	


3. Proszę potwierdzić wprowadzone dane i wybrać opcję Wykonanie, aby rozpocząć raport (F8).

4. Proszę zaznaczyć odpowiednie rezerwacje i wybrać opcję Pobierania. Zostanie wyświetlona lista wszystkich zaznaczonych rezerwacji. 
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Jeżeli aktywowano blok konstrukcyjny building block Zarządzanie partiami (117), należy przeprowadzić ustalanie partii dla składników zarządzanych w partiach Surowiec nabycie import (R122), wybierając opcję Ustal. partii.

5. Proszę wybrać opcję Księgowanie, aby zaksięgować ruchy materiałowe.

6. Proszę dwukrotnie wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access .

Wynik

Ruchy materiałowe zostały zaksięgowane. 
4.4.8 Potwierdzanie działań montażowych

Zastosowanie

Potwierdzenie dokumentuje status przetwarzania zleceń, operacji, podoperacji i poszczególnych zdolności produkcyjnych. Jest instrumentem służącym do kontroli zleceń. Ten scenariusz korzysta z potwierdzania zdarzeń czasowych.

[image: image55.png]



Z powodu błędów operacyjnych lub wad składników, niektóre operacje prowadzą do wyprodukowania wybrakowanych materiałów. Aby przeprowadzić symulację takiego procesu, należy skorzystać z bloku konstrukcyjnego Przetwarzanie poprawek (produkcja w toku) (202) i wykonać etapy opisane w odpowiedniej dokumentacji procesu biznesowego.

Warunki wstępne

Zatwierdzono zlecenie produkcyjne dla produktu gotowego. 

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Produkcja  Sterowanie produkcją  Potwierdzenie  Wprowadzenie  Dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	
	Numer zamówienia zanotowany dla materiału Wyrób gotowy, produkcja do magazynu (F126) 
	

	Operacja
	
	0010
	


3. Proszę potwierdzić wprowadzone dane, wybierając Enter i wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Rodzaj potwierdzenia
	
	X Potwierdzenie końcowe
	

	Uzysk
	
	<Ilość produktów bez braków>
	W polu Yield proszę wprowadzić kwotę, którą należy potwierdzić.

	Działanie 1
	
	< czas przygotowawczy>
	Czas przygotowania, który ma zostać potwierdzony dla tej operacji.

	Działanie 2
	
	< czas maszynowy>
	Czas maszynowy, który ma zostać potwierdzony dla tej operacji.

	Działanie 3
	
	< czas zakończeniowy>
	Czas pracy, który ma zostać potwierdzony dla tej operacji.


4. Proszę wybrać opcję Zapamiętanie.
5. Proszę powtórzyć kroki od 1 do 4 dla numeru operacji 0020 i 0030. 

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby wrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI) lub
wybrać opcję [image: image56.png]


, aby wrócić do ekranu Power List (NWBC).
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Jeśli zainstalowano blok konstrukcyjny building block Podwykonawstwo produkcji (Przetwarzanie zewnętrzne) (150) lub wprowadzono zmiany do operacji 0030 (zewnętrzne pakowanie w folię) opisane w etapie dotyczącym wyrównania zdolności produkcyjnych, należy kontynuować tę operację jako operację przetwarzania zewnętrznego. W celu przeprowadzenia procesu przetwarzania zewnętrznego proszę skorzystać z dokumentacji procesu biznesowego dotyczącej bloku konstrukcyjnego building block Podwykonawstwo produkcji (Przetwarzanie zewnętrzne) (150).

Wynik

Dokonano końcowego potwierdzenia dla zlecenia montażu. 
4.4.9 Opcjonalne: Montaż końcowy z przetwarzaniem zewnętrznym 
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 Podwykonawstwo produkcji (Przetwarzanie zewnętrzne) (150)
Zastosowanie

Jeśli zainstalowano blok konstrukcyjny building block Podwykonawstwo produkcji (Przetwarzanie zewnętrzne) (150) lub wprowadzono zmiany do operacji 0030 (zewnętrzne pakowanie w folię) opisane w etapie dotyczącym wyrównania zdolności produkcyjnych, należy kontynuować tę operację jako operację przetwarzania zewnętrznego.

Procedura

Proszę zakończyć wszystkie działania opisane w dokumentacji procesu biznesowego scenariusza:

Podwykonawstwo produkcji (Przetwarzanie zewnętrzne) (150)

4.4.10 Końcowe potwierdzenie produkcji

Zastosowanie

W typowej praktyce gospodarczej przed zaksięgowaniem przyjęcia materiałów dokonuje się potwierdzeń wszystkich działań montażowych wymienionych w zleceniu produkcyjnym. 
Procedura

1. Uruchom działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka  Prdukcja  Sterowanie produkcją  Potwierdzenie  Wprowadzenie  Dla operacji  Karta czasowa

	Kod transakcji
	CO11N


Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego


2. Na ekranie Wprowadzanie karty czasowej dla zlecenia produkcyjnego proszę wprowadzić następujące dane:

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Zlecenie
	
	Numer zlecenia produkcyjnego 
	

	Operacja
	
	Numer ostatniej operacji. Na przykład 0040.
	

	Rodzaj potwierdzenia
	
	X Potwierdzenie końcowe
	


3. Proszę potwierdzić wpisy, wybierając Enter.

4. W polu Uzysk proszę wprowadzić kwotę, którą należy potwierdzić.

5. Proszę zapamiętać wprowadzone dane. 

6. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access (SAP GUI) lub 
wybrać opcję [image: image59.png]


, aby powrócić do ekranu Power List (NWBC).
Wynik

Wykonano końcowe potwierdzenie ostatniej operacji. 
4.4.11 Księgowanie przyjęcia materiałów objętych zleceniem produkcyjnym z przypisaniem numerów seryjnych

Zastosowanie

Celem tego działania jest zaksięgowanie przyjęcia materiałów dla zlecenia produkcyjnego. W tym etapie do każdego produktu gotowego przypisywane będą numery seryjne.

Warunki wstępne

Wcześniej wygenerowano numery seryjne dla produktów gotowych.

Procedura

1. Proszę uruchomić działanie przy użyciu jednej z następujących opcji nawigacji:

Opcja 1: Graficzny interfejs użytkownika SAP (SAP GUI)

	Menu SAP
	Logistyka ( Gospodarka materiałowa( Gospodarka zapasami ( Ruch materiałowy ( MIGO – Ruch materiałowy (MIGO)

	Kod transakcji
	MIGO


2. Na ekranie Przyjęcie materiałów zlecenie proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Akcja
	
	Przyjęcie materiałów
	Pierwsza ramka u góry po lewej stronie

	Dokument
	
	Zlecenie
	Druga ramka u góry po lewej stronie

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Data dokumentu
	
	<Domyślna>
	

	Data księgowania
	
	<Domyślna>
	


3. Naciśnij klawisz Enter. 

4. Proszę wybrać stronę zakładki Ilość i skorygować ilość potwierdzoną wcześniej, potwierdzić Enter.

5. Na stronie zakładki Ruch materiałowy proszę wybrać zakład 1000 i skład obszaru produkcji (1020). 

6. Proszę wybrać stronę zakładki Numery seryjne. Jeżeli podczas produkcji powstały braki, należy usunąć ich zanotowane poprzednio numery seryjne. Nie mogą one zostać dostarczone do klienta. W tym scenariuszu wszystkie braki z operacji 0020 zostaną przetworzone w operacji poprawki 0022, dlatego nie występują prawdziwe braki.

7. Proszę wybrać opcję Zaznaczenie wszystkich na stronie zakładki Numery seryjne i ustawić wskaźnik Pozycja OK. 

8. Kliknij przycisk Księgowanie. Zostanie wyświetlony komunikat systemowy: Dokument materiałowy 500xxxxxxx zaksięgowany.

9. Proszę wybrać opcję Powrót, aby powrócić do ekranu SAP Easy Access.
Opcja 2: Interfejs SAP NetWeaver Business Client (SAP NWBC) za pośrednictwem roli użytkownika 

	Rola użytkownika 
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka materiałowa ( Odbiór ( Przyjęcie materiałów ze zlecenia produkcyjnego


1. Na ekranie Przyjęcie materiałów ze zlecenia: ekran początkowy proszę wprowadzić następujące dane: 

	Nazwa pola
	Opis
	Czynność użytkownika i wartości
	Komentarz

	Data dokumentu
	
	<Domyślna>
	

	Data księgowania
	
	<Domyślna>
	

	Rodzaj ruchu
	
	101
	Przyjęcie materiałów dla zlecenia na magazyn

	Zlecenie
	
	Wcześniej zanotowany numer zlecenia produkcyjnego
	

	Zakład
	
	1000
	Zakład produkcyjny

	Skład
	
	1030
	Transport


2. Naciśnij klawisz Enter. 

3. Na ekranie Przyjęcie materiałów dla zlecenia: Ekran wyboru proszę skorygować potwierdzoną wcześniej ilość i wybrać opcję Księgowanie.
4. Gdy produkt gotowy jest zarządzany w partiach, pojawia się okno dialogowe Autoamtyczne przydzielanie numerów serii. Proszę potwierdzić okno dialogowe, klikając przycisk Tak, i pominąć następny ekran Przyjęcie materiałów dla zlecenia: Kasyfikacja za pomocą opcji [image: image60.bmp] .

5. Gdy produkt gotowy jest zarządzany z użyciem numerów seryjnych, pojawia się okno dialogowe Opracowanie numerów seryjnych. Proszę potwierdzić to okno dialogowe przy użyciu opcji [image: image61.bmp].

6. Proszę wybrać [image: image62.png]


, aby powrócić do ekranu Power List.
5 Kolejne procesy

Zakończono wszystkie działania wchodzące w skład procesu biznesowego opisanego w tym dokumencie.

Aby zrealizować kolejne działania tego procesu biznesowego, proszę zakończyć etapy procesu opisane w co najmniej jednym z wymienionych poniżej scenariuszy, używając danych podstawowych z tego dokumentu.
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 Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu (181) (opcjonalne)

Zastosowanie

W ramach tego działania wykonywane są działania księgowania związane z zamykaniem okresu dla zakładu.

Są one wykonywane zbiorczo w ramach zamknięcia miesiąca. Aby uzyskać więcej informacji na temat procedury zamykania miesiąca, proszę skorzystać z dokumentacji procesu biznesowego Zamykanie okresu — „ogólnie” dla zakładu.
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Proszę mieć na uwadze, że zamknięcie miesiąca może mieć miejsce tylko raz w miesiącu.

6 Załącznik

6.1 Anulowanie etapów procesu

W następnej sekcji znajdują się najczęściej używane etapy anulowania, które można wykorzystać do odwrócenia niektórych działań opisanych w tym dokumencie.
	Tworzenie zapotrzebowań niezależnych dla produktu gotowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD61

	Anulowanie:
	Zmiana zapotrzebowań niezależnych

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MD62

	Rola użytkownika
	Planista produkcji (SAP_BPR_PRODUCTIONPLANNER_EX-S)

	Menu roli użytkownika
	Planowanie produkcji ( Zarządzanie żadaniem ( Zmiana planowania wstepnego

	Komentarz
	Usuwanie pozycji pojedynczych w tablicy planowania. Należy ponownie uruchomić przebieg MRP, aby skorygować zapotrzebowania zależne.


	Przygotowanie materiałów do zlecenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MF60

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty ( Stornowanie dok. mat. (przycisk)

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Wydanie materiałów dla składników zarządzanych w partiach

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO27, MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Pracownik magazynu (SAP_BPR_WAREHOUSESPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Stornowanie dok. mat. (przycisk)

	Komentarz
	Księgowanie materiału z dokumentu materiałowego zostanie wystornowane. Oryginalny dokument pozostanie w bazie danych systemu.


	Potwierdzenie zlecenia produkcyjnego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO11N

	Anulowanie:
	Anulowanie potwierdzenia

	Kod transakcji (SAP GUI)
	CO13

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Obszar produkcji ( Produkcja dyskretna ( Ususwanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego

	Komentarz
	Stornowanie potwierdzenia zlecenia produkcyjnego


	Przyjęcie materiałów z produkcji

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MIGO

	Anulowanie:
	Stornowanie dokumentu materiałowego

	Kod transakcji (SAP GUI)
	MBST

	Rola użytkownika
	Specjalista obszaru produkcji (SAP_BPR_SHOPFLOORSPECIALIST-S)

	Menu roli użytkownika
	Gospodarka magazynowa ( Dokumenty materiałowe ( Stornowanie dok. mat. (przycisk)

	Komentarz
	Jeżeli podczas wydawania składników zastosowano pobranie wsteczne, odpowiedni ruch materiałowy jest również anulowany.


6.2 Raporty SAP ERP

Zastosowanie

W poniższej tabeli wymieniono raporty, z których można korzystać w celu uzyskania dodatkowych informacji o tym procesie biznesowym. 
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Szczegółowe opisy poszczególnych raportów znajdują się w następujących dokumentach dokumentacji procesu biznesowego, zawierających kompleksowe zestawienie wszystkich ważnych raportów:

· Rachunkowość finansowa: Raporty SAP ERP — Rachunkowość (221)
· Procesy logistyczne: Raporty SAP ERP — Logistyka (222)
Należy zwrócić uwagę, że opisy niektórych raportów, stanowiących niezbędną część przebiegu procesu, mogą być umieszczone bezpośrednio w sekcji, do której należą.

Raporty
	Tytuł raportu
	Kod transakcji
	Komentarz

	Planowanie zdolności produkcyjnych
	CM01
	Zostanie wyświetlona analiza zdolności produkcyjnych.

	System informacyjny brakujących części
	CO24
	Lista brakujących części

	System Informacyjny Zleceń Produkcyjnych
	COOIS
	Lista wszystkich zleceń produkcyjnych

	Lista MRP
	MD05
	Stan zapasów/zapotrzebowań w chwili ostatniego przebiegu planowania

	Przegląd zapasów
	MMBE
	Zostanie wyświetlona lista zapasów.


6.3 Stosowane formularze

Zastosowanie

W ramach niektórych działań tego procesu biznesowego stosowane były formularze. W poniższej tabeli podane są szczegółowe informacje dotyczące tych formularzy.
	Wspólna nazwa formularza
	Rodzaj formularza
	Zastosowane na etapie procesu 
	Rodzaj informacji wyjściowej
	Nazwa techniczna

	Zlecenie produkcyjne
	Smart Form
	Drukowanie dokumentów warsztatowych
	Nie dotyczy
	YBPL_PROD_ORD_PL_PL
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